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Rozdziat 1:  Wprowadzenie

11
111

1.1.2

Informacje ogdlne dotycz 3ace serwisowania

Niniejsza procedura serwisowa oferowana jest w formie instrukcji ogélnej konserwacji
sitownikbw pneumatycznych z pojedynczym modutem napedowym Bettis™ serii
G/IGCO1XXX, GIGC2XXX, GIGC3XXX, GI/GCAXXX, GIGCEXXX, G/GC7XXX,
G/IGC8XXX, GIGCLOXXX, G13XXX, and GH/GHC2XXX, GH/GHC3XXX, GH/
GHCA4XXX, GH/GHC5XXX, GH/GHC7XXX, GH/GHC8XXX ze sprezyng powrotng.
Procedury te mozna stosowaé réwniez w przypadku sitownikéw pneumatycznych z
podwdéjnym dziataniem z podwojnym modutem napedowym Bettis serii GXX2XX.

Normalny zalecany okres miedzyprzeglgdowy dla sitownikdw tej serii wynosi piec lat.

UWAGA:

Czas przechowywania jest liczony jako czesc¢ okresu miedzyprzeglagdowego.

113

1.14

1.15

1.16

1.1.7

1.1.8
1.19

1.1.10

Te procedure stosuje sie przy zatozeniu, ze zasilanie elektryczne i cishienia
pneumatycznego zostato odigczone od sitownika.

Nalezy zdemontowa¢ wszystkie przewody i akcesoria, ktére bedg wplywaé na modut
(moduty) objety (objete) prowadzonymi pracami.

Procedura ta powinna by¢ wykonywana wylgcznie przez technika z odpowiednimi
kompetencjami technicznymi, ktéry powinien zadba¢ o przestrzeganie dobrych praktyk
w zakresie wykonania.

Numery w nawiasach () wskazujg numery dymkéw (numery referencyjne) uzyte na
rysunku zestawieniowym lub w przypadku listy czesci sitownika Bettis.

Procedurata pisana jest z uzyciem strony wkreta ograniczajgcego obudowy (1-10) jako
odniesienia i te strone uznaje sie za przad sitownika. Ostona obudowy (1-20) oznaczac
bedzie gore sitownika.

Waga dla modutéw sitownikow podana jest w Czesci 6, Tabela 6.1.

Podczas usuwania uszczelek z rowkéw uszczelek, nalezy skorzysta¢ z komercyjnego
narzedzia do usuwania uszczelek lub matego Srubokreta ze stepionymi ostrymi
krawedziami.

W przypadku wszystkich gwintow rurowych nalezy stosowaé nietwardniejgcy

uszczelniacz potgczen gwintowanych.

PRZESTROGA: NALE ZY PRZESTRZEGAC ZALECEN PRODUCENTA

Zastosowac uszczelniacz potgczen gwintowanych zgodnie z zaleceniami producenta.

1.1.11

Bettis zaleca, aby demontaz sitownika przeprowadzaé w czystym miejscu na stole

warsztatowym.
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1.2 Definicje

OSTRZEZENIE:

W przypadku ich nieprzestrzegania, uzytkownik ponosi wysokie ryzyko powaznego

uszkodzenia sitownika i/lub smiertelnych obrazen personelu.

PRZESTROGA:

W przypadku ich nieprzestrzegania, uzytkownik moze spowodowac¢ uszkodzenie sitownika

i/lub obrazenia personelu.

UWAGA:
Uwagi doradcze i informacyjne udzielane personelowi obstugi serwisowej w celu wsparcia w

przeprowadzaniu procedur konserwacyjnych.

ES:

Wydtuzony wkret ograniczajgcy (do regulacji ograniczenia przesuwu w petnym zakresie
przesuwu wynoszgcym 100°). ES nie jest przeznaczony do stosowania w formie sterowania
recznego.

Ma3:

Reczne sterowanie srubg rozpierajgcg

GC/GH/GHC:

Niesymetryczne [/ Wysokocisnieniowe [/ Wysokocisnieniowe niesymetryczne (Jarzmo

niesymetryczne) sitowniki serii G

1.3 Ogdlne informacje dotycz gce bezpiecze nstwa

1.3.1 Produkty dostarczane przez Bettis, w stanie ,jak w chwili wystania”’, sa
iskrobezpieczne, jesli tylko instrukcje zawarte w niniejszej Instrukcji Obstugi sg scisle
przestrzegane i wykonywane przez dobrze wyszkolonych, wyposazonych,

przygotowanych i kompetentnych pracownikow.

OSTRZEZENIE: NALEZY STOSOWAC SIE DO ZNAKOW ZAWIERAJ ACYCH
OSTRZEZENIA | PRZESTROGI

W celu ochrony personelu pracujgcego z sitownikami Bettis, procedura ta powinna zostac
zaktualizowana i wdrozona w celu bezpiecznego demontazu i ponownego montazu. Nalezy
zwroci¢ szczegbing uwage na OSTRZEZENIA, PRZESTROGI i UWAGI zawarte w tej

procedurze.
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OSTRZEZENIE: NALEZY STOSOWAC SIE DO PROCEDUR BEZPIECZENSTWA
OBOWIAZUJACYCH W FIRMIE

Ta procedura nie powinna zastepowac¢ ani by¢ stosowana w miejsce zasad BHP i procedur
bezpiecznej pracy obowigzujacych w zakladzie klienta. W przypadku niezgodnosci miedzy tg
procedurg a procedurami obowigzujgcymi w zakladzie klienta, kwestie dotyczgce réznic
powinny by¢ pisemnie uzgodnione miedzy upowaznionym przedstawicielem Kklienta a

upowaznionym przedstawicielem Bettis.

1.4 Materiaty referencyjne Bettis

1.4.1 Rysunek montazowy dla sitownikbw pneumatycznych z podwodjnym dziataniem z
jednym modutem napedowym G/GCO01 do G/GC10 oraz G13, numer czesci 116422.

1.4.2 Rysunek montazowy dla sitownikbw pneumatycznych z podwojnym dziataniem z
podwéjnym modutem napedowym GO1 do G13, numer czesci 115678.

1.4.3 Rysunek montazowy dla sitownikbéw pneumatycznych ze sprezyng powrotng z jednym
modutem napedowym G/GCO01 do G/GC10 oraz G13, numer czesci 115674.

1.4.4 Rysunek montazowy dla sitownikdéw pneumatycznych ze sprezyng powrotng z jednym

modutem napedowym GH/GHC 2 do 10, numer czesci 140952.

UWAGA:
W przypadku potrzeby konkretnego Rysunku montazowego (IE: GXX-M3 LUB HYD) nalezy
skontaktowac sie z dziatem automatyzacji zaworow Emerson/Bettis telefonicznie lub mailowo

korzystajgc z adresu Info.Bettis@EmersonProcess.com

1.5 Pozycje obstugi serwisowej

1.5.1 Zestaw serwisowy modutu Bettis.

UWAGA:
Mimo, ze ponizsze numery czesci ozhaczone sg GXX, mogg byc¢ réwniez stosowane w
przypadku sitownikéw G/GC/GH/GHCXX.

1.5.2 Numer czesci narzedzia drgzka przediuzajgcego nakretki ustalajgcej znajduje sie w

tabeli ponizej.

UWAGA:
Narzedzia te sg wymagane wytgcznie kiedy zespot drazka przedtuzajgcego (1-50) lub (9-50)

zostanie usuniety lub w przypadku montazu nowego zespotu drgzka przedtuzajgcego.

Wprowadzenie 3
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Tabela 1.

MODEL SIOWNIKA

NR CZESCI BETTIS

Numer cz e$ci narz edzia dr gzka przediu zajgcego nakr etki ustalaj acej

MODEL SIOWNIKA

NR CZESCI BETTIS

G01 Nie jest wymagane G5/G7 117369
G2 123616 G8/G10 117368
G3/G4 117370 G13 122849

1.5.3 Komercyjne rozwigzanie prob szczelnosci.

1.5.4 Nietwardniejgcy uszczelniacz potgczen gwintowanych.

1.6 Wymagania dotycz gce smarowania

UWAGA:
Srodki smarne inne niz wymienione w etapach 1.6.1 nie powinny byé uzywane bez uprzedniej

pisemnej zgody Inzynierii Produktu Bettis.

1.6.1 Wszystkie ustugi zwigzane z temperaturg (-50°F do +350°F)/(-45,5°C do 176,6°C)
wykorzystujg smar Bettis ESL-5. Smar ESL-5 zawarty jest w zestawie serwisowym

modutu Bettis w tubkach, a tubki te sg oznaczone jako smar ESL-4, 5 oraz 10.

1.7 Informacje ogdlne dotycz gce narz edzi

1.7.1 Narzedzia: Wszelkie narzedzia/szesciokaty sg w standardzie amerykanskim, calowym
(jednostki imperialne). Duzy klucz nastawny, dwa (2) duze srubokrety, zestaw kluczy
imbusowych, zestaw kluczy ptasko-oczkowych, mtotek gumowy lub skérzany, klucz
dynamometryczny (do 1600 stopofuntéw/2169 Nm), klucz nasadowy z diugim
ramieniem, i zestaw nasadek. Zalecane wielkosci narzedzi i kluczy znajdujg sie w
Czesci 6, Tabele 6.2 do 6.10.

1.8 Magazynowanie sitownika

W przypadku zastosowan, gdzie sitownik nie jest wprowadzany bezposrednio do eksploataciji,
zaleca sie, aby sitownik byt uruchamiany z regulowanym czystym/suchym cisnieniem
pneumatycznym, co najmniej raz w miesigcu. Jesli jest taka mozliwosé, przechowywanie w
pomieszczeniach zamknietych zalecane jest dla wszystkich sitownikéw. Nalezy zwr6cic
uwage, aby zamknac¢ wszystkie otwarte porty sitownika i elementéw sterujgcych, aby zapobiec
przedostawaniu sie do niego obcych czagstek i wilgoci. Siowniki nie powinny by¢
przechowywane w atmosferze szkodliwej dla uszczelnien elastycznych. W przypadku

diuzszego okresu przechowywania, nalezy skontaktowac sie z producentem.

Wprowadzenie 4
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1.9
1.9.1

1.9.2

Monta z sitownika

Poniewaz istnieje wiele kombinacji zaworéw i siownikdéw, uwzglednienie
szczegotowych instrukcji dla kazdego typu nie jest uzasadnione. Mocowania sg
zaprojektowane tak, aby byly mozliwie najprostsze, aby montaz nie musiat obejmowac
zgadywania.

Sitowniki dostarczane sg przez producenta z ogranicznikami ruchu ustawionymi na
rotacje wynoszgca okoto dziewieédziesigt stopni. Ogolnie rzecz biorgc, po montazu
sitownika na zaworze nalezy dokonac¢ niewielkich korekt ogranicznika ruchu. Zapoznaj
sie z zaleceniami producenta zaworu w celu uzyskania konkretnych wymagan. W
przypadku zaworu z wewnetrznym odcieciem, sitownik nalezy ustawia¢ w tych samych

miejscach.

UWAGA:

Faktyczne ,odciecie” musi by¢ dokonywane przez sitownik. Jesli zawér nie ma wewnetrznego

odciecia, nalezy ustawi¢ sitownik w pozycji w petni otwartej. Uzywajgc tego jako punktu

odniesienia, nalezy obréci¢ zawor do pozycji zamknietej i dostosowaé sie do specyfikacii

producenta zaworu dla catkowitego obrotu.

1.9.3 Zalecamy takze dobre praktyki w zakresie przyrzadéw. Czyste/suche regulowane
cisnienie pneumatyczne ma Kkluczowe znaczenie dla dlugiej zywotnosci i
satysfakcjonujacej pracy. Nalezy zauwazy¢, ze nowe linie pneumatyczne majg czesto
zawierajg kamien i inne zanieczyszczenia i linie te nalezy oczysci¢ z wszelkich ciat
obcych.

UWAGA:

Kamien i zanieczyszczenia mogg uszkodzi¢ zawory regulacyjne, elektrozawory i uszczelki.

1.10 Rozruch sitownika

1.10.1 Kontrole przed rozruchem

1.

Nalezy sprawdzi¢, czy: jednostka zostata prawidlowo zamontowana na zaworze;
Sruby mocujgce kotnierza przektadni, wpust trzpienia, $ruba ustalajgca ($ruby
ustalajgce) sg zamontowane i zabezpieczone;

Nie ma uszkodzen rur lub akcesoriéw spowodowanych w transporcie lub podczas
montazu,

Wskazana pozycja potwierdza pozycje zaworu;

Wszystkie zawory przelgczajgce sg w normalnej pozycji roboczej zgodnie ze
SCHEMATEM/INSTRUKCJAMI.

1.10.2 Nalezy sprawdzi¢ potaczenia:

Wprowadzenie 5
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1. Czy elementy pneumatyczne/hydrauliczne podigczone sg zgodnie z zalgczonym

schematem lub dostarczong instrukcjg obstugi;

2. Czy zasilanie pneumatyczne zostalo podigczone do oznaczonych portow;
3. Czy zaciski potgczen elektrycznych sg zacisniete;
4. Czy okablowanie jest zgodne z dostarczonym schematem lub instrukcjg obstugi.

1.10.3 Gdy sitownik uruchamiany jest po raz pierwszy, nalezy go uruchamia¢ regulowanym
cisnieniem pneumatycznym. Jest to konieczne, poniewaz uszczelki byty nieruchome,
a to spowoduje, ze sie ,utozg”. Dlatego sitownik nalezy uruchamia¢ za pomocg wielu
cykli wymuszajgc prace uszczelek, aby uzyskac w ten sposob stan gotowosci do pracy.

1.10.4 Szybkos¢ dziatania sitownika zalezy od wielu czynnikow, takich jak:

1. Dlugos¢ przewodu zasilajgcego;

Srednica rury przewodu zasilajgcego;

Cisnienie rury przewodu zasilajgcego;

Wielkos¢ zaworu regulacyjnego i kryzy montazowej;

Wymagane wartosci momentu obrotowego zaworu;

Wielkos¢ sitownika;

N o o bk~ Db

Ustawienie sterowania predkoscia;

8. Reczna regulacja napedu hydraulicznego (jesli jest dostepna).
1.10.5 Ze wzgledu na wzajemne oddzialywania tych zmiennych, trudno jest okresli¢
,hormalny” czas pracy. Krétszy czas dziatania mozna uzyska¢ stosujgc jedno lub
wiecej z ponizszych rozwigzan:

Wieksze srednice rur przewodu zasilajgcego;

Wiekszy zawér regulacyjny;

Wyzsze cidnienie zasilania *;

p w DN PRE

Szybkie zawory wylotowe.
— * Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego siownika lub
elementdw sterujgcych.
1.10.6 Dtuzszy czas dziatania mozna uzyskac stosujgc zawory regulacyjne przeptywu, w celu
pomiaru przeptywu na wylocie. Nadmierne pomiary przeptywu na wylocie mogag

powodowac nieprawidtowe dziatanie.

1.11 Dziatanie sitownika

1.11.1 Dziatanie sterowane: Dziatanie sterowane ma miejsce przez zwiekszanie i/lub

zmniejszanie cisnienia na odpowiednim wlocie (wlotach) cylindréw z podwojnym dziataniem.
Nie mozna przekracza¢ wartosci cisnienia wskazanych na tabliczce znamionowej

sitownika.
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1.11.2 Dziatanie reczne: Przed obstugg reczng nalezy spuscic lub wyréwnaé cate cisnienie po

obu stronach tloka pneumatycznego.
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Rozdziat 2: Demontaz sitownika

2.1 Informacje ogodlne dotycz gce demonta zu

OSTRZEZENIE: NIEBEZPIECZNE GAZY |I/LUB CIECZE

Mozliwe, ze sitownik bedzie zawierat niebezpieczne gazy i/lub ciecze. Nalezy upewnic sie, ze
wszystkie wiasciwe srodki zostaly podjete, aby zapobiec ekspozycji lub uwolnieniu tych

zanieczyszczen przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac.

2.1.1 Rozdziat 2 — Procedura Demontazu sitownika zostata napisana w celu catkowitego
demontazu catlego sitownika lub w celu demontazu poszczegolnych modutéw, w razie

takiej potrzeby (modut napedu pneumatycznego lub modut wykonawczy, itp.).

OSTRZEZENIE: NALE ZY UWAZAC NA SCISNIETA SPREZYNE

Nie nale zy usuwa ¢ modutu spr ezyny kiedy jest ona $cisnieta

OSTRZEZENIE: NALEZY CZYTAC OSTRZEZENIA

W przypadku sitownikbw wyposa zonych w kaset e sprezyny zamontowan g dzwignikiem
srubowym M3 lub z wydlu zonym ogranicznikiem (ES) nale zy zapoznaé sie z

ostrze zeniem przymocowanym do ptyty pokrywy kasety spr ezyny

2.1.2 W przypadku planowanego usuniecia modutu sprezyny, nalezy usungé go z modutu
wykonawczego przed usunieciem lub demontazem pneumatycznego modutu
napedowego.

2.1.3 Pneumatyczny modut napedowy mozna zdemontowac, kiedy jest on wcigz potgczony
z modutem wykonawczym lub mozna go usung¢ z modulu wykonawczego i
zdemontowa¢ niezaleznie od sitownika (zob. Rozdziat 5 — Usuwanie i montaz modutu).

2.1.4 W celu zapewnienia prawidiowego ponownego montazu, tj. z pneumatycznym
modutem napedowym lub modulem sprezyny po tej samej stronie modutu
wykonawczego, co byly, nalezy zaznaczy¢ lub oznaczy¢ prawg (lub lewg) strone i
zaznaczy¢ wspotpracujgce powierzchnie.

2.1.5 Usuwanie modulu sprezyny opisano w Rozdziale 5, punkt 5.1.

2.2 Demonta z pneumatycznego modutu nap edowego

UWAGA:
Przed przystapieniem do demontazu pneumatycznego modutu napedowego, nalezy zapoznac

sie z Rozdziatem 2 punkty 2.1.1 do 2.1.5 Informacje ogolne dotyczgce demontazu.

UWAGA:
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Jesli model sitownika jest z serii GXX2XX (dwa takiej samej wielkosci moduty napedowe z
jednym modutem zamontowanym po kazdej ze stron modutu wykonawczego) nalezy wykonac¢
nastepujgce kroki w przypadku obu modutéw napedowych rownoczesnie lub wykonac¢ kroki
dla jednego modutu napedowego, a nastepnie powtorzy¢ rozdziat 2.2 w przypadku drugiego

modutu napedowego

OSTRZEZENIE: NALE ZY ODLACZYC CISNIENIE OD CYLINDROW

Jesli nie zostalo ono jeszcze usuniete, nalezy odtgczy¢ cate cisnienie robocze od cylindrow

napedowych sitownika.

OSTRZEZENIE: NALE ZY PRAWIDLOWO WYKONYWA € KROKI DEMONTA ZU

Jesli sitownik jest ze sprezyng powrotng, kaseta sprezyny musi zosta¢ sprawdzona, w celu
upewnienia sie, ze sprezyna (sprezyny) jest (sg) w pozycji rozprezonej przed demontazem
pneumatycznego modutu napedowego z modutu wykonawczego (zob. Rozdziat 5.1 do punktu
5.1.6).

2.2.1 Nalezy zaznaczy¢ i zapisa¢ lokalizacje portbw na pokrywie zewnetrznej (3-80) i

pokrywie wewnetrznej (3-10).

UWAGA:

Jesli sitownik wyposazony jest w modut sprezynowy, postepowaé zgodnie z punktem 2.2.2.
Jesli sitownik to model z podwojnym dziataniem, nalezy poming¢ punkty 2.2.2 i przej$¢ do
punktu 2.2.3.

2.2.2 Usun zespot odpowietrznika (12) z pokrywy zewnetrznej (3-80).
2.2.3 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,E”. Usun dwie Sruby imbusowe (3-130), z

podktadkag sprezynowg (3-140) z pokrywy zewnetrznej (3-80).

UWAGA:

Jesli modut napedowy wyposazony jest w dzwignik srubowy M3, nalezy usungé dzwignik
srubowy M3 korzystajgc z poleceh zawartych w Rozdziale 2.6.5 dla modeli G/GHO1 i w
Rozdziale 2.6.6 dla modeli G/GH2 oraz G/GH3.

2.2.4 Usuwanie pokrywy zewnetrznej (3-80) nalezy wykonywac jak opisano ponizej:
2241 G/GCO1 do G/GC1l0, G13, oraz GH/GHC2 do GH/GHC10 usuwanie
standardowej pokrywy (3-80). Kontynuuj jak w punkcie 2.2.5.
2.2.4.2 G/GCO01-M3 demontaz dzwignika srubowego z pokrywy zewnetrznej (3-80)
2.2.4.2.1 Usun pokretto M3 lub szesciokagtng piaste napedowg M3 z M3 (3-
290) zgodnie z Rozdziatem 2.5.
2.2.4.2.2 Zob. rysunek zespolu, strona 2 z 2, detal ,E”. Jesli nie zostaly

jeszcze usuniete, nalezy odkreci¢ i usunag¢ dwie sruby imbusowe
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(3-130), z podkiadkg sprezynowg (3-140) z pokrywy zewnetrznej
(3-80).
2.2.4.2.3 Wykrec srube imbusowg (3-130) z podktadka sprezynowsg (3-140)
z ustalacza (3-360).
2.2.4.2.4 Usun ustalacz (3-360) z pokrywy zewnetrznej (3-80).
2.2.4.2.5 Wsun dzwignik srubowy (3-290) ponownie do pokrywy
zewnetrznej tak gteboko, aby adapter dzwignika srubowego (3-
280) nie przeszkadzat w odkreceniu nakretek szesciokagtnych (3-
90). Kontynuuj jak w punkcie 2.2.5.
2.2.4.3G/GC/GH/GHCO02 i G/GC/GH/GHC3-M3 demontaz dzwignika Srubowego z
pokrywy zewnetrznej (3-80)
2.2.4.3.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 z M3 (3-
290) zgodnie z Rozdziatem 2.5.
2.2.4.3.2 Odkrec i usun ptaskg nakretke szesciokatng (3-300) z dzwignika
srubowego G2/G3 M3 (3-290).
2.2.4.3.3 Odkrec i usun dwie sruby imbusowe (3-320) z adaptera G2/G3 M3
(3-280).
2.2.4.3.4 Usun dzwignik srubowy M3 (3-290) z pokrywy zewnetrznej (3-80).
Kontynuuj jak w punkcie 2.2.5.
2.2.5 Usun dwie nakretki szesciokgtne $ciggdw (3-90) z zewnetrznej strony pokrywy
zewnetrznej (3-80).
2.2.6 Dopasowanie miedzy cylindrem (3-70) a pokrywg zewnetrzng (3-80) jest bardzo bliskie.
Uwolnij pokrywe stukajgc kluczem nasadowym z diugim ramieniem w warge

znajdujaca sie na pokrywie. Usun pokrywe zewnetrzng (3-80) z cylindra (3-70).

PRZESTROGA: NALE ZY OSTROZNIE USUWAC POKRYWE Z CYLINDRA

Nalezy uwazaé, aby podczas usuwania ostony z cylindra nie uszkodzi¢ rowka O-ringu.

UWAGA:
Podczas usuwania cylindra (3-70) poza ttok (3-30), nalezy przechyli¢ cylinder o 15° do 30°

wzgledem srodka sitownika.

2.2.7 Usun cylinder (3-70) z pokrywy wewnetrznej (3-10).

PRZESTROGA: NALE ZY UZYWAC PRAWIDLOWYCH NARZ EDZI

Do usuwania $ciggow nie nalezy uzywac klucza do rur.
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2.2.8 USUWANIE SCIAGOW:

UWAGA:
Modele G/GCO01, G/GC/GH/GHC2 oraz G/GC/GH/GHC3 majg pfaskie powierzchnie na

zewnetrznym koncu sciggow (3-20) umozliwiajgce uzycie klucza.

2.2.8.1 Usuwanie $ciggéw G/GC01, G/GC/GH/GHC2 oraz G/GC/GH/GHC3 (3-20)
nalezy wykonywaé w nastepujgcy sposab:
2.2.8.1.1 Odkrec¢ sciggi (3-20) od pokrywy wewnetrznej (3-10). Wyciagnij
Sciggi z pokrywy wewnetrznej na tyle, aby odstoni¢ uszczelki O-
ring (4-80).
2.2.8.1.2 Usun uszczelki O-ring (4-80) z wewnetrznej strony sciggéw (3-20).
2.2.8.1.3 Usun sciggi (3-20) wyciggajac sciggi przez ttok (3-30).

UWAGA:
Modele G/GC4 majg ptaskie powierzchnie na zewnetrznym koncu $ciggéw (3-20)

umozliwiajgce uzycie klucza.

UWAGA:
Modele G5 do G13 i GH/GHC5 do GH/GHC10 majg kwadratowe gniazdo po zewnetrznej

stronie $ciggéw (3-20) umozliwiajgce uzycie klucza.

2.2.8.2 Usun $ciagi G4 do G13 (3-20) w nastepujgcy sposob: Odkrec i
usun sciaggi (3-20) z pokrywy wewnetrznej (3-10) i tloka (3-30).
2.2.9 Usun tlok w nastepujacy sposob: (W przypadku wczesnych modeli G2 i G3
wyposazonych w zewnetrzne i wewnetrzne nakretki $ciggéw nalezy poming¢ ten punkt
i przejs¢ do punktu 2.2.11).
2.2.9.1 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,D”. Usuh dwie potowy rozcietego
pierscienia (3-50) i jeden pierscien ustalajgcy (3-60) z zewnetrznej strony
tloka (3-30).

UWAGA:
Ttok (3-30) dziata jako element ustalajgcy wewnetrznych potéw rozcietego pierscienia (3-50).
Podczas usuwania ttoka nalezy uwazac, aby nie zgubi¢ wewnetrznych potéw rozcietego

pierscienia (3-50).

2.2.9.2 Usun tlok (3-30) i dwie potowy rozcietego pierscienia (3-50) z tloczyska (3-
40).

UWAGA:
Punkt 2.2.10 dotyczy tylko wczesnych modeli G2 i G3 wyposazonych w zewnetrzne i

wewnetrzne nakretki $ciggow.

2.2.10 Usun ttoki weczesnych modeli G2 i G3 w nastepujgcy sposob:
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2.2.10.1 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,D”. Usuh dwie potowy rozcietego
pierscienia (3-50) i jeden pierscien ustalajgcy (3-60) z wewnetrznej strony
ttoka (3-30).

UWAGA:
Ttok (3-30) dziata jako element ustalajgcy zewnetrznych potow rozcietego pierscienia (3-50).

2.2.10.2 Wysun tlok (3-30) w kierunku pokrywy wewnetrznej (3-10) az do wysuniecia
zewnetrznych potéw rozcietego pierscienia w stopniu umozliwiajgcym ich
usuniecie. Usun zewnetrzne potowy rozcietego pierscienia z ttoczyska (3-
40).
2.2.10.3 Usun tlok (3-30) i dwie potowy rozcietego pierscienia (3-50) z tloczyska (3-
40).
2.2.11 Usun uszczelke O-ring (4-70) z ttoczyska (3-40).
2.2.12 Wykrec¢ sruby imbusowe (3-100) z podktadkami sprezynowymi (3-110) z obudowy (1-
10).
2.2.13 Usun pokrywe wewnetrzng (3-10) z ttoczyska (3-40).

UWAGA:
W przypadku wczesnych modeli sitownikéw G2 i G3 usun dwie nakretki szesciokgtne (3-90) z
obudowy (1-10). Te dwie nakretki bedg luzne po usunieciu $ciggow (3-20) w punkcie 2.2.8.1 i

znajda sie w obszarze, gdzie ttoczysko przechodzi przez obudowe (1-10).

UWAGA:
Usuwanie ttoczyska (3-40) zgodnie z punktem 2.2.14 wymagane jest wyigcznie, kiedy

ttoczysko jest wymieniane, lub kiedy nastepuje demontaz modutu wykonawczego.

2.2.14 Odkre¢ i usun ttoczysko (3-40) z modutu wykonawczego.

2.3 Demonta z modutu wykonawczego

UWAGA:
Przed przystgpieniem do demontazu modulu wykonawczego, nalezy zapoznac¢ sie z

Rozdziatem 2 punkty 2.1.1 do 2.1.5 informacje ogdlne dotyczace demontazu.

2.3.1 Jesli nie zostato jeszcze usuniete, usun ttoczysko (3-40) z modutu wykonawczego.

UWAGA:
Jezeli sitownik jest wyposazony w zatopione wkrety ograniczajgce z ostonami wkretéw
ograniczajgcych (1-195) nalezy przejs¢ i wykonaé polecenia zawarte w punktach 2.3.2.1 i

2.3.2.2 przed wykonaniem polecen z punktu 2.3.2.
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2.3.2 Oznacz lewg i prawg strone wkretéw ograniczajgcych (1-180). Sprawdz ustawienie
wkretow ograniczajgcych (1-180) oraz ustawienie odnotowane przed poluzowaniem

lub usunieciem wkretéw ograniczajgcych.

UWAGA:

WKkrety ograniczajgce zostang usuniete na pozniejszym etapie tej procedury.

2.3.2.1 Trzymajgc ostone wkreta ograniczajgcego (1-195) usun korek rurowy (1-
260).

2.3.2.2 Trzymajgc zatopiony wkret ograniczajgcy (1-180) usun ostone wkreta
ograniczajgcego (1-195).

UWAGA:
W przypadku punktow 2.3.3 do 2.3.10 nalezy zapoznac sie z Rysunkiem montazowym strona
2 z 2, Przekroj A-A, Detal ,F” w przypadku numeru czesci 115674 i Detal ,G” w przypadku

numeru czesci 116422.

2.3.3 Przed usunieciem wskaznika potozenia (1-220), zapisz lub zaznacz jego potozenie.

Usun wskaznik potozenia (1-220).

UWAGA:

Punkty 2.3.4 nalezy stosowac¢ wytgcznie w przypadku modutéw wykonawczych G01, GH/GHC
2 i GH/GHC 3. W przypadku modutéw wykonawczych GH/ GHC4 do G/GC/GH/GHC10 i G13
nalezy pomingc¢ punkt 2.3.4 i przejs¢ do punkty 2.3.5.

2.3.4 Usun jeden zespét zaworéow odpowietrzajgcych (13) ze znajdujgcych sie u gory
pokrywy obudowy (1-20).

2.3.5 0Odkre¢ i usun sruby imbusowe (1-160) z podkfadkg sprezynowg (1-170) z ostony
widetek (1-150).

2.3.6 Usun ostone widetek (1-150) z pokrywy obudowy (1-20).

2.3.7 Zaznacz i zapisz orientacje zespolu wskaznika potozenia (1-140) wzgledem goéry
widetek (1-70).

2.3.8 Usun zespodt wskaznika potozenia (1-140) z géry widetek (1-70).

2.3.9 Usun kotek sprezysty (1-100) z gory widetek (1-70).

2.3.10 Wykre¢ $ruby imbusowe (1-110) z podkftadkami sprezynowymi (1-115) z pokrywy
obudowy (1-20).

UWAGA:

Punkty 2.3.11 i 2.3.12 nalezy stosowac¢ wylgcznie w przypadku modutdow wykonawczych
G/GC/GH/GHC5, G/GC/GH/GHC7, G/GC/GH/GHC8 i 10. W przypadku modutéw
wykonawczych G/GCO01, G/GC/GH/GHC2 do 4 nalezy poming¢ punkty 2.3.11i2.3.12 i przejs¢
do punktu 2.3.13.
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2.3.11 Wykre¢ sruby imbusowe (1-120) z podkiadkami sprezynowymi (1-115) z pokrywy
obudowy (1-20).

2.3.12 Zamontuj w otworach po srubach imbusowych (1-120) sruby imbusowe (1-110). Uzyj
tych srub imbusowych do uniesienia pokrywy obudowy, umozliwiajgc jej usuniecie.
Naprzemiennie obracaj $ruby imbusowe zgodnie z ruchem wskazowek zegara az

pokrywa obudowy (1-20) zostanie oddzielona od obudowy (1-10).

UWAGA:
Pokrywa obudowy modeli G/GC01, G/GC/GH/GHC2 do 4 bedzie mie¢ odlewane zaczepy do

umieszczenia narzedzi do wywazania, w celu utatwienia usuniecia pokrywy.

2.3.13 Usun pokrywe obudowy (1-20) z obudowy (1-10).

UWAGA:
Kotki z rowkiem (1-130) pozostang w pokrywie obudowy (1-20) kiedy pokrywa obudowy
zostanie usunieta z obudowy (1-10). Kotki z rowkiem (1-130) nie powinny by¢ usuwane z

pokrywy obudowy (1-20), o ile nie sg uszkodzone i nie wymagajg nowych zamiennikow.

2.3.14 Patrz rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,,B". Usun wodzidto (1-90) z obudowy (1-10).

2.3.15 Usun gorne tozysko oporowe kotka widetek (2-10) od gory kotka widetek (1-80).

2.3.16 Obroc¢ ramiona widetek (1-70) w kierunku srodka obudowy (1-10).

2.3.17 Usun widelki (1-70) wraz z kotkiem widetek (1-80), wodzikiem (1-30) i dwiema tulejami
widetek/wodzika (2-30), przez uniesienie widetek i wyjecie ich z obudowy (1-10).

2.3.18 Usun dolne tozysko oporowe kotka widetek (2-10) z wewnetrznego dotu obudowy (1-
10).

2.3.19 Usun kotek widetek (1-80) przez wiozenie Sruby 3/8"-16 UNC od gory kotka widetek i
pociggajgc w gore i na zewnatrz.

2.3.20 Usun wodzik (1-30) spomiedzy ramion widetek (1-70).

2.3.21 Usun tuleje widetek/wodzika (2-30) z goéry wodzika (1-30).

2.3.22 Usun tuleje widetek/wodzika (2-30) z géry dolnego ramienia widetek (1-70).

UWAGA:
W przypadku modelu sitownikbw GOl nalezy poming¢ punkty od 2.3.23 do 2.3.25 i

kontynuowa¢ demontaz w punkcie 2.3.26.

2.3.23 Patrz rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,B". Skorzystaj z narzedzia Bettis numer
czesci 117368 (G8/G10), 117369 (G5/G7), 117370 (G3/G4), 122849 (G13) lub 123616
(G2) i usun ustalajgce zespoty nakretek ustalajacych (1-60) z wodzika (1-30).
W przypadku sitownikéw ze sprezyng powrotng nalezy usung¢ rowniez ustalajgce

zespoty nakretek ustalajgcych (9-60).
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Narzedzi tych mozna uzywa¢ roéwniez w przypadku modeli GC/GH/GHC
réwnowaznego rozmiaru.
2.3.24 Usun zespot drazka przedtuzajgcego (1-50) z wodzika (1-30). W przypadku sitownikow

ze sprezyng powrotng nalezy usunaé¢ rowniez zespot drgzka przedituzajgcego (9-50).

UWAGA:

Wytgcznie w przypadku modeli G/GC (Nie GH/GHC): Jedna z podktadek kulistych (1-40)
zostanie zdjeta z wodzika (1-30) przy demontowaniu zespotu drgzka przediuzajgcego. W
przypadku sitownikbw ze sprezyng powrotng rowniez jedna z podktadek kulistych (9-40)
zostanie zdjeta z wodzika (1-30). W przypadku sitownikow GH/GHC, nie istnieje zesp6ét drgzka

przediuzajgcego, a zamiast tego ttoczysko przymocowane jest bezposrednio do wodzika.

2.3.25 Zdejmij drugg podkiadke kulistg (1-40) z wodzika (1-30). W przypadku sitownikow ze

sprezyng powrotng zdejmij rowniez drugg podktadke kulistg (9-40) z wodzika (1-30).

2.3.26 Odkrec i usun dwie nakretki sruby ograniczajgcej (1-190) ze Srub ograniczajgcych (1-

180).

2.3.27 Odkrec i usun dwie Sruby ograniczajgce (1-180) z przodu obudowy (1-10).
2.3.28 Usuwanie zespotu zaworéw odpowietrzajgcych obudowy (1-10) nalezy wykonywaé
zgodnie z ponizszym opisem:

2.3.28.1 W przypadku obudowy (1-10) G01, G/GC/GH/GHC2 i G/GC/GH/GHC3
nalezy odkreci¢ i usuna¢ jeden zespoét zaworoéw odpowietrzajgcych (13) z
przodu obudowy (1-10).

2.3.28.2 W przypadku obudowy (1-10) G/GC/GH/GHC4 do G/GC/GH/GHC10 i G13,
nalezy odkreci¢ i usungé¢ dwa zespoty zaworéw odpowietrzajgcych (13) z
przodu obudowy (1-10).

2.3.29  Ponizsze elementy nie wymagajg ich usuniecia z ich zmontowanych miejsc,
chyba ze sg one zastepowane nowymi elementami: Dwa tozyska wodzidel,
dwa tozyska widelek (2-40), tozysko kotka widetek i tozysko oporowe kotka
widetek (2-10).

2.4  Wyjmowanie modutu za $lepki ko hcowej

2.4.1 Wykre¢ sruby imbusowe (5-20), z podkladkami sprezynowymi (5-30), z zaslepki
koncowej (5-10).

2.4.2 Usun zaslepke koncowg (5-10) z kohca obudowy (1-10).

2.5 Usuwanie pokr etta M3 lub sze $ciok gtnej piasty nap edowej M3

2.5.1 USUWANIE POKRETLA M3 LUB SZESCIOKATNEJ PIASTY NAPEDOWEJ ZE
SRUBY DWUSTRONNEJ M3.
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2.5.1.1 Uzywajgc wybijaka wybij dwa kotki z rowkiem (10-20) i (10-30) z piasty
pokretta lub szesciokatnej piasty napedowej (10-10).

2.5.1.2 Usun pokretto lub szesciokgtng piaste napedowg (10-10) ze Sruby
dwustronnej M3 (5-50).

2.5.2 USUWANIE POKRETLA M3 | NAKRETKI SZESCIOKATNEJ Z DZWIGNIKA

SRUBOWEGO W PRZYPADKU WCZESNYCH MODELI G2 | G3

2.5.2.1 Usun nakretke szesciokatng, podktadke zabezpieczajacg z dzwignika
Srubowego M3.

2.5.2.2  Usun pokretto z dzwignika srubowego M3.

2.5.2.3 Za pomocg wybijaka wybij spiralng zawleczke z zewnetrznej strony
dzwignika srubowego M3

2.5.2.4  Usun nakretke szesciokatng z dzwignika srubowego M3, oraz pokretto.

2,6 Demontaz dzwignika srubowego M3

UWAGA:

Element ustalajgcy tozyska dzwignika s$rubowego (7-110)/(5-110), zespdt pierscieni
oporowych lozyska igietkowego (7-100)/(5-100) lub pierscien ustalajgcy (7-90)/(5-90) nie
wymaga demontazu z zespolu dzwignika srubowego (7-40)/(5-50), z wyjatkiem potrzeby
wymiany zuzytych czesci. Informacje na temat demontazu tych elementéw znajdujg sie w
punkcie 2.6.7. Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z Rozdzialem
2.5.

2.6.1 DEMONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G01-M3 Z ZASLEPKI KONCOWEJ
2.6.1.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z

Rozdzialem 2.5.

UWAGA:
Zob. uwaga 2.6 przed przejsciem do punktéw 2.6.1.2 do 2.6.1.4.

2.6.1.2 Odkrec¢ i usun srube imbusowag (5-120) z podkiadka sprezynowg (5-130) z
ustalacza (5-140).
2.6.1.3 Usun ustalacz (5-140) z zaslepki koncowej (5-10).
2.6.1.4 Usun dzwignik srubowy M3 (5-50) z zaslepki koncowej (5-10).
2.6.2 DEMONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G2-M3 i G3-M3 Z ZASLEPKI KONCOWEJ]
2.6.2.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z

Rozdzialem 2.5.

UWAGA:
Zob. uwaga 2.6 przed przejsciem do punktéw 2.6.2.2 do 2.6.2.4.
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2.6.3

2.6.2.2 Odkrec i usun ptaska nakretke szesciokatng (5-60) z dzwignika srubowego
G2/G3 M3.

2.6.2.3  Odkrec i usun dwie sruby imbusowe (5-120) z adaptera G2/G3 M3.

2.6.2.4  Usun dzwignik srubowy M3 (5-50) z zaslepki koncowej (5-10).

DEMONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G01-SR-M3 Z PLYTY ADAPTERA SR-M3

2.6.3.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z

Rozdzialem 2.5.

UWAGA:
Zob. uwaga 2.6 przed przejsciem do punktéw 2.6.3.2 do 2.6.3.4.

264

2.6.3.2 Odkrec i usun ptaskg nakretke szesciokatng (7-50) z zespotu dzwignika
Srubowego M3 (7-40).

2.6.3.3  Usun pierscien ustalajgcy (7-55) z adaptera M3 (7-45).

2.6.3.4  Usun zespot dzwignika srubowego M3 (7-40) z ptyty adaptera M3-SR (7-10).

DEMONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G2 | G3-SR-M3 Z PLYTY ADAPTERA SR-

M3

2.6.4.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z

Rozdzialem 2.5.

UWAGA:
Zob. uwaga 2.6 przed przejsciem do punktéw 2.6.4.2 do 2.6.4.4.

2.6.5
M3

2.7

271
2.7.2

2.6.4.2 Odkrec¢ i usun ptaskg nakretke szesciokatng (7-50) z zespotu dzwignika
Srubowego M3 (7-40).

2.6.4.3  Odkrec i usun dwie sruby imbusowe (7-120) z adaptera M3 (7-40).

2.6.4.4  Usun dzwignik Srubowy M3 (7-40) z ptyty adaptera M3-SR (7-10).

DEMONTAZ £ OZYSKA OPOROWEGO M3 Z ZESPOLU DZWIGNIKA SRUBOWEGO

2.6.5.1 Usun pierscien osadczy tozyska M3 (5-110)/(7-110) po wewnetrznej stronie
zespotu dzwignika Srubowego M3 (5-50)/(7-40).

2.6.5.2 Usun igietkowo-wateczkowe tozysko oporowe (5-100)/(7-100) z pierscienia
osadczego tozyska M3 (5-110)/(7-110).

2.6.5.3 Usun pierscien ustalajgcy (5-90)/(7-90) z zespotu dzwignika Srubowego M3
(5-50)/(7-40).

Demonta z zaslepki ko ncowej wydiu zonego ogranicznika (ES)

Odkrec i usun nakretke szesciokatng (5-60) ze Sruby ograniczajgcej ES (5-50).

Usun srube ograniczajgcg ES (5-50) z zaslepki koncowej ES (5-10).
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Rozdziat 3:  Ponowny montaz sitownika

3.1 Informacje ogodlne dotycz gce ponownego monta zu

PRZESTROGA: NALE ZY SPRAWDZAC OKRES TRWALO SCI USZCZELEK

Do remontowania sitownika nalezy wykorzystywaé wytgcznie nowe uszczelki, ktérych okres

trwatosci wcigz trwa.

3.1.1 Zdejmij i wyrzu¢ wszystkie stare uszczelki i uszczelnienia.

3.1.2 Wszystkie czesci nalezy wyczysci¢, aby usunaé brud i inne ciala obce przed
rozpoczeciem kontroli.

3.1.3 Wszystkie czesci powinny by¢ dokfadnie sprawdzone pod kgtem nadmiernego zuzycia,
peknie¢ naprezeniowych, zatar¢ i korozji wzerowej. Nalezy zwréci¢é uwage na gwinty,
powierzchnie uszczelniajgce i miejsca, ktére bedg narazone na ruch przesuwny lub
obrotowy. Powierzchnie uszczelniajgce cylindra, $ciggow i tloczyska muszg byé
pozbawione gtebokich zarysowan, wzeréw, korozji i pecherzy lub tuszczacej sie

powtoki.

PRZESTROGA: CZESCI NALEZY WYMIENIAC NA NOWE

Czesci sitownika, ktore zdradzajg jakgkolwiek z wyzej wymienionych cech nalezy wymienié na

nowe.

3.1.4 Przed montazem pokryj wszystkie ruchome czesci peing warstwg srodka smarnego.
Pokryj wszystkie uszczelki petng warstwg srodka smarnego przed ich montazem w

rowkach uszczelnienia.

UWAGA:
Czesci i uszczelki stosowane w sitowniku nalezy montowac stosujgc srodek smarny okreslony

w rozdziale 1 punkt 1.6.1.

3.1.5 Montaz modutu sprezyny opisano w Rozdziale 5, punkt 5.2.

3.2 Ponowny monta z modutu wykonawczego

UWAGA:
Przed przystgpieniem do ponownego montazu modutu wykonawczego, nalezy zapoznac sie
z Rozdziatem 3.1 Informacje ogdlne dotyczgce ponownego montazu.

Rysunek przekrojowy wodzika znajduje sie na Rysunku zespotu, strona 2 z 2, detal ,B”.

3.2.1 Jezeli tozysko wodzidta (2-20) jest wymieniane zamontuj nowe tozysko w wodziku (1-
30).

UWAGA:
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tozysko wodzidta (2-20) musi nalezy wcisngé w otwor wodzika ze szwem znajdujgcym sie +5

stopni od gornego lub dolnego srodka, zgodnie z rozdzialem A-A.

UWAGA:
W przypadku modelu sitownikéw GO1 nalezy poming¢ punkty od 3.2.2 do 3.2.13 i kontynuowaé

ponowny montaz zgodnie z punktem 3.2.14.

3.2.2 Nasmaruj wodzik (1-30), dwie podktadki kuliste (wytgcznie w przypadku G/GC) (1-40)
oraz jeden zespot dragzka przedtuzajgcego (wytgcznie w przypadku G/GC) (1-50).

UWAGA:
PUNKTY 3.2.3 - 3.2.13 DOTYCZA WYLACZNIE MODELI G/GC (Nie GH/GHC):

3.2.3 Wibz jedng podkiadke kulistg (1-40) z boku wodzika (1-30).

UWAGA:

Kulista strona podkfadki (1-40) bedzie zwrocona do zewnetrznej strony wodzika (1-30).

3.2.4 Zaléz drugg podkiadke kulista (1-40) na gwintowany koniec zespotu drgzka
przedituzajgcego (1-50).

UWAGA:
Podktadka bedzie zalozona strong kulistg na zespét drgzka przediuzajgcego i bedzie

zwrécona w strone gtéwki zespotu drgzka przedituzajacego.

3.2.5 Wmontuj zespot drgzka przediuzajgcego (1-50) w wodzik (1-30) az do oparcia o
pierwszg podkiadke kulistg (1-40).

3.2.6 Natéz zespdt nakretki ustalajgcej przediuzenia (1-60) na zespot drgzka
przedituzajgcego (1-50) i wkre¢ do wodzika (1-30).

3.2.7 Dokre¢ zespoOt nakretki ustalajgcej (1-60), az do chwili, gdy zespo6t drgzka
przediuzajgcego (1-50) przestanie sie poruszac. Cofnij zesp6t nakretki ustalajgcej (1-

60) na tyle, by umozliwi¢ swobodny ruch zespotu drgzka przedtuzajgcego (1-50).

UWAGA:

Jesli sitownik wyposazony jest w modut sprezynowy, nalezy postepowac zgodnie z punktami
3.2.8 do 3.2.13. W przypadku modeli sitownikéw z podwdjnym dziataniem nalezy pomingé
punkty od 3.2.8 do 3.2.13 i kontynuowa¢ ponowny montaz sitownika zaczynajgc od punktu
3.2.14.

3.2.8 Nasmaruj dwie podktadki kuliste (9-40) oraz jeden zesp6t drazka przedituzajgcego (9-
50).
3.2.9 Wibz jedng podkiadke kulistg (9-40) z boku wodzika (1-30).
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UWAGA:

Kulista strona podktadki (9-40) bedzie zwr6cona do zewnetrznej strony wodzika (1-30).

3.2.10 Zal6z drugg podkiadke kulista (9-40) na gwintowany koniec zespotu drgzka
przedituzajgcego (9-50).

UWAGA:
Podkiadka bedzie zalozona strong kulista na zespét drazka przediuzajgcego i bedzie

zwrocona w strone gtéwki zespotu drgzka przedtuzajgcego.

3.2.11 Wmontuj zespot drgzka przediuzajgcego (9-50) w wodzik (1-30) az do oparcia o
pierwszg podktadke kulistg (9-40).

3.2.12 Natdéz nakretke ustalajgcg przediuzenia (9-60) na zespdt drazka przedituzajgcego (9-
50) i wkre¢ do wodzika (1-30).

3.2.13 Dokre¢ zespoOt nakretki ustalajgcej (9-60), az do chwili, gdy zespo6t drgzka
przediuzajgcego (9-50) przestanie sie poruszac. Cofnij zespot nakretki ustalajgcej (9-

60) na tyle, by umozliwi¢ swobodny ruch zespotu drgzka przedtuzajgcego (9-50).

UWAGA:
Jesli sitownik ma opcje podwojnego dziatania i wyposazony jest w wydtuzony wkret

ograniczajgcy zaslepki koncowej, nalezy postepowac zgodnie z punktami 3.2.14 do 3.2.15.

3.2.14 Zamontuj zatyczke wodzika (5-50) na wodziku (1-30).

3.2.15 Natoz i dokre¢ zespodt nakretki ustalajgcej przedtuzenia (5-80) na zatyczke wodzika (5-
50) i wkre¢ do wodzika (1-30).

UWAGA:

W celu uzyskania informacji na temat montazu tozyska wideltek, tozyska kotka widetek lub tulei

widetek/wodzika, nalezy skonsultowa¢ sie z Koordynatorem Ustug Bettis dla Houston, w

Teksasie.

3.2.16 Jesli dwa tozyska widetek (2-40) sg wymieniane, zamontuj nowe tozysko w pokrywie
obudowy (1-20) i w obudowie (1-10).

UWAGA:

tozysko widetek (2-40) musi zosta¢ wcisniete w obudowe (1-10) i pokrywe obudowy (1-20).

Zamontuj tozyska widelek szwem lozyska skierowanym 45° +5° stopni od gniazda ramienia
widetek, podczas gdy widetki (1-70) sg obrécone do pelnej pozycji, zgodnie z ruchem

wskazoéwek zegara.

3.2.17 Jesli dwa tozyska kotka widetek (2-10) sg wymieniane, zamontuj nowe tozysko w
pokrywie obudowy (1-20) i w obudowie (1-10).
3.2.18 Nasmaruj dwie tuleje widetek/wodzika (2-30) i zamontuj u gory i dotu wodzika (1-30).

UWAGA:
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Wodzik (1-30) powinien by¢ juz wstepnie zmontowany z zespotem drgzka przedtuzajgcego i z

powigzanymi czesciami sktadanymi w wodziku.

3.2.19 Zamontuj wodzik (1-30) z tozyskami wodzika widetek (2-30) pomiedzy ramionami
widetek (1-70).

3.2.20 Zamontuj uszczelke O-ring (2-50) wewnatrz rowka uszczelki na dole obudowy (1-10).

3.2.21 Pokryj powierzchnie fozyska widetek (1-70) srodkiem smarnym i zamontuj w obudowie
(1-10).

3.2.22 Dopasuj otwér w wodziku (1-30) do odpowiednich otworéw w dwéch tozyskach

widetek/wodzika (2-30) i gniazd w ramionach widetek (1-70).

UWAGA:
Kotek widetek mozna zablokowac¢ na swoim miejscu montujgc Srube w gwintowanym otworze
.375-16UNC na gorze kotka widetek (1-80).

3.2.23 Zamontuj kotek widetek (1-80) wkiadajac w gorne ramie widetek, tozysko goéry
widetek/wodzika, wodzik, tozysko dotu widetek/wodzika, dét ramienia widetek i
opierajgce sie na dolnym kotku widetek tozysko oporowe (2-10).

3.2.24 Zamontuj wodzidlo (1-90) po dowolnej stronie obudowy (1-10) wkiadajgc przez
obudowe, przez wodzik, a nastepnie widz wodzidto w drugg strone obudowy (1-10).

3.2.25 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, przekréj A-A. Zamontuj kotek sprezysty (1-100) na
goOrze widetek (1-70).

3.2.26 Zamontuj zespdt wskaznika potozenia (1-140) na gérze widetek (1-70) oraz na kotku

sprezystym (1-100).

UWAGA:

W rozdziale 2, punkt 2.3.7 podano prawidtowg pozycje montazu.

3.2.27 Zamontuj O-ring (2-50) na pokrywie obudowy (1-20).

3.2.28 Zamontuj uszczelke O-ring (2-60) na pokrywie obudowy (1-20).

3.2.29 Zamontuj pokrywe obudowy (1-20), uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ uszczelek O-ring (2-
50) i (2-60).

3.2.30 Umiesci¢ podkiadki sprezynowe (1-115) na srubach z tbem szesciokgtnym (1-110).

UWAGA:
W przypadku modeli sitownikow G/GC/GH/GHC7,8,10 i G13 nalezy zastosowac klej do
gwintow, Loctite 242, na gwinty $rub z fbem szesciokatnym (1-110). Numer uwagi

referencyjnego rysunku montazowego to 8.

3.2.31 Zamontuj Sruby z tbem szesciokgtnym (1-110) z podktadkami sprezynowymi (1-115)
przektadajgce je przez pokrywe obudowy (1-20) i przez obudowe (1-10).

UWAGA:

Zostaw $ruby z them szesciokatnym (1-110) dokrecone wylgcznie palcami — nie dokrecaj ich.
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UWAGA:

3.2.32 Punkt ten nalezy stosowac wytgcznie jesli kotki z rowkiem (1-130) zostaty wyciggniete
lub jesli kotki sg wymieniane. Przeprowadz kotki z rowkiem (1-130) przez pokrywe
obudowy (1-20) i przez obudowe (1-10). Kotki z rowkiem powinny dotyka¢ obudowy.

3.2.33 Sruby z tbem szesciokgtnym (1-110) dokrecaj momentem do uzyskania ostatecznego

nasmarowanego momentu obrotowego, jak podano w tabeli ponize;j.

Tabela 2. Tabela momentu iilo $cidla srub pokrywy obudowy
MOMENT (25 %) MOMENT (25 %)
MODEL GIGCIGH!| || 56 [Eomost MODEL G/GC/GH/| || 1&¢
GHC un (;S op Nm GHC Funtostopa Nm
GO1 4 40 54 7 8 100 136
2 6 40 54 8 12 100 136
3 8 40 54 10 16 100 136
4 8 40 54 G13 20 340 461
5 8 100 136
UWAGA:

Wykonaj dziatania opisane w punkcie 3.2.34 w przypadku modeli sitownikow G/GC/GH/GHCS5,
7, 8, 10 i G13. W przypadku modeli sitownikow G01 i G/GC/GH/GHC2 do G/GC/GH/GHC4
nalezy poming¢ punkt 3.2.34 i przej$¢ do punktu 3.2.35.

3.2.34 W przypadku modeli G/IGC/GH/GHCS5, 7,8,10i G13
3.2.34.1 Umiesci¢ podktadki sprezynowe (1-115) na Srubach z tbem szesciokgtnym
(1-120).

UWAGA:
Sruby z them szesciokagtnym (1-120) stuzg wylgcznie jako wypetniacz ,otworu” oraz w celu

zabezpieczenia gwintéw przed dziataniem srodowiska.

3.2.34.2 Zamontuj i dokre¢ $ruby z them szesciokgtnym (1-120) z podkiadkami
sprezynowymi (1-115).
3.2.35 Zamontuj tozysko oporowe (2-110) na wskazniku potozenia (1-140).
3.2.36 Zamontuj uszczelke O-ring (2-100) na wskazniku potozenia (1-140).
3.2.37 Zamontuj gérne tozysko (2-120) na ostonie widetek (1-150).
3.2.38 Zamontuj zgarniacz wargowy (2-80) na ostonie widetek (1-150).
3.2.39 Zamontuj uszczelke O-ring (2-70) na ostonie widetek (1-150).
3.2.40 Zamontuj ostone widetek (1-150) na pokrywie obudowy (1-20) i nad zespotem

wskaznika potozenia (1-140).

UWAGA:
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Podczas montazu ostony widetek nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ uszczelek O-ring (2-70) i

zgarniacza wargowego (2-80).

3.2.41 Umiesci¢ podktadki sprezynowe (1-170) na srubach z tbem szes$ciokgtnym (1-160).
3.2.42 Zamontuj i dokre¢ Sruby z tbem szes$ciokgtnym (1-160) z podktadkami sprezynowymi,
przekiadajgc je przez ostone widetek (1-150) i pokrywe obudowy (1-20).
3.2.43 Montaz zespotu zaworéw odpowietrzajgcych opisano ponizej:
3.2.43.1 W przypadku obudowy (1-10) GO1, G/GC/GH/GHC2 i G/GC/GH/GHC3
nalezy zamontowaé jeden zespo6t zawordow odpowietrzajgcych (13) na
przodzie obudowy (1-10) stosujgc uszczelniacz do rur.
3.2.43.2 W przypadku obudowy (1-10) G01, G/GC/GH/GHC2 lub G/GC/GH/GHC3
nalezy zamontowac jeden zespot zaworow odpowietrzajgcych (13) w gornej
czesci pokrywy obudowy (1-20) stosujgc uszczelniacz do rur.
3.2.43.3 W przypadku obudowy (1-10) G/GC/GH/GHC4,5,7,8,10 i G13 nalezy
zamontowa¢ dwa zespoly zaworoéw odpowietrzajgcych (13) na przodzie

obudowy (1-10) stosujgc uszczelniacz do rur.

UWAGA:
3.2.44 W rozdziale 2, punkt 2.3.3 podano prawidtowe umiejscowienie wskaznika potozenia.
Zamontuj wskaznik potozenia (1-220) nad widocznym watem zespotu wskaznika

potozenia (1-140).

3.2.45 Zaldz nakretki sruby ograniczajgcej (1-190) na sruby ograniczajgce (1-180).

3.2.46 Zaloz O-ring (2-90) na sruby ograniczajgce (1-180).

3.2.47 Wiz dwie Sruby ograniczajgce (1-180) w dwa otwory pod sruby z przodu obudowy (1-
10).

3.2.48 Dostosuj obie sruby ograniczajgce (1-180) do ustawien odnotowanych wczesniej z
Rozdziatu 2 punkt 2.3.2.

3.2.49 Porzadnie dokre¢ dwie nakretki Sruby ograniczajgcej (1-190).

3.3 Ponowny monta z pneumatycznego modutu nap edowego

UWAGA:

W przypadku wczesnych modeli sitownikéw G2 i G3 z podwdjnymi nakretkami na module
napedowym, nalezy przeprowadza¢ ponowny montaz zgodnie z rozdziatem 3.4.

W rozdziale 2, punkt 2.1.4 podano zasady prawidiowego montazu potozenia ttoczyska (3-40).
SILOWNIK MUSI BYC USTAWIONY W ODPOWIEDNIM POLOZENIU SKRAINYM, POZA
NORMALNYM ZAKRESEM RUCHU. Nalezy upewnic sie, ze sitownik znajduje sie w potozeniu
skrajnym, tzn. wodzik (1-30) jest oparty o0 wewnetrzng sciane obudowy (1-10).

3.3.1 Nasmaruj ttoczysko (3-40) i wiéz je przez bok obudowy (1-10).
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3.3.1.1 W modelach od G2 do G13 nakre¢ tloczysko (3-40) na zespét drgzka
przediuzajgcego (1-50).
3.3.1.2 W modelu GO1 tylko wkrec¢ ttoczysko (3-40) na wodzik (1-30).

3.3.2 Po poczatkowym chwyceniu gwintu ttoczysko nalezy obréci¢ w kierunku zespotu

drazka przedtuzajgcego (1-50) zgodnie z ponizszg tabela.

OSTRZEZENIE: NALE ZY OBRACAC ZGODNIE Z TABEL A

Po pocz gtkowym chwyceniu gwintu ttoczysko nale  zy obroci € prawoskr etnie minimaln a

liczb @ obrotow podan g w poni zszej tabeli.
Tabela 3.

MODEL
SIEOWNIKA 1 2 3 4 5 7 8 10
G/GC/GH/GHC

MINIMALNA

LICZBA 6 10 10 10 13 14 20 25 31
OBROTOW

Informacje na temat momentu obrotowego dla ttoczysk a

G13

3.3.3 Dokrecaj tloczysko (3-40) momentem do ostatecznego nasmarowanego momentu

obrotowego, jak podano w tabeli ponizej.

Tabela 4. Dokr e¢€ ttoczysko odpowiednim momentem sity
OBUDOWA MOMENT (£5 %) OBUDOWA MOMENT (£5 %)
MODEL MODEL
G/GCIGH/GHC | Funtostopa Nm GIGC/GH/GHC | Funtostopa Nm
G01 90 122 7 240 325
2 90 122 8 240 325
3 90 122 10 240 325
4 240 325 G13 240 325
5 240 325
3.3.4 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,C”. Zamocuj jeden zgarniacz wargowy (4-

10) w wewnetrznej zaslepce koncowej (3-10).
3.35
3.3.6

Zamocuj jedng tuleje (4-20) w wewnetrznej zaslepce koncowej (3-10).
Nasmaruj jedng uszczelke Polypak (4-30) i umiesci¢, najpierw od strony wargi, w
wewnetrznej zaslepce kohcowej (3-10).

PRZESTROGA: SPRAWD Z KIERUNEK USZCZELKI

Umiesc¢ uszczelke Polypak pierscieniem zasilajgcym w strone zewnetrzng (tytem do obudowy).

3.3.7 Zamocuj jeden pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-90) w rowku uszczelki znajdujgcym
sie po wewnetrznej stronie wewnetrznej zaslepki (3-10).

3.3.8 Zamocowaé pokrywe wewnetrzng (3-10) na obudowe (1-10).

UWAGA:

Ponowny monta z sitownika 24




Instrukcja serwisowa Rozdziat 3: Ponowny monta z sitownika
Nr czesci: 124840E, Zm. F lipiec 2015

Port wlotu cisnienia nalezy ustawi¢ w takim samym potozeniu, jak opisano w rozdziale 2.2.
punkt 2.2.1.

3.3.9 Umiesci¢ podktadki sprezynowe (3-110) na srubach z tbem szes$ciokgtnym (3-100).

3.3.10 Przetozy¢ sruby z tbem szesciokagtnym (3-100)(model GH/GHC7 bedzie posiadat o 4
Sruby wiecej niz standardowy model G i 0 2 Sruby wiecej na modelach GH/GHCS8,10
niz standardowy model G) wraz z podktadkami sprezynowymi przez obudowe (1-10)
oraz do pokrywy wewnetrznej (3-10) i dokrecié.

3.3.11 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,B”. Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy O-ring
(4-70) w rowku w ttoczysku (3-40).

3.3.12 Nasmarowaé dwa zestawy elementow uszczelniajgcych typu T tloka (4-50).

UWAGA:
Uszczelnienie typu T skiada sie z jednej uszczelki gumowej i dwdch dwudzielnych skosnych

pierscieni wsporczych.

3.3.12.1 Zamocowa¢ dwa zestawy uszczelnienia typu T tioka (4-50) w rowkach
Srednicy wewnetrznej uszczelnienia ttoka (3-30).
3.3.12.2 Zamocowag¢ pierscien wsporczy po kazdej stronie uszczelnienia typu T.
3.3.12.3 Podczas mocowania pierscieni wsporczych nie wolno osiowaé skosow.
3.3.12.4 W przypadku zbyt dlugich pierscieni wsporczych oraz gdy pierscienie
nachodzg na siebie az poza skosy, pierscienie nalezy przycigé za pomocg
ostrego narzedzia.
3.3.13 Umiesci¢ dwie potowki pierscieni dwudzielnych (3-50) w najbardziej wewnetrznym
rowku wewnatrz ttoczyska (3-40) i osadzi¢ poprzez umieszczenie wgtebienia tloka (3-
30) na ttloczysku oraz nad dwiema potéwkami pierscieni dwudzielnych (3-50).
3.3.14 Umiesci¢ dwie potéwki pierscieni dwudzielnych (3-50) w ttoczysku, na przeciwko ttoka
zamocowanego w poprzednim kroku i osadzi¢ za pomocg pierscienia osadczego (3-
60).
3.3.15 Zamocowa¢ jeden pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-40) w rowku Srednicy
zewnetrznej uszczelnienia pokrywy wewnetrznej (3-10).
3.3.16 Nasmarowac¢ jeden pierscien typu D (4-60) i umiesci¢ w rowku uszczelnienia

zewnetrznego ttoka.

UWAGA:

Ptaska powierzchnia pierscienia typu D spoczywa na rowku.

3.3.17 Nasmarowaé dwa sciggi (3-20) i umiesci¢ je ostroznie przesuwajgc sciggi przez ttok (3-
30) oraz uszczelnienie typu T ttoka (4-50).

3.3.18 Przykreci¢ sciggi (3-20) do pokrywy wewnetrznej (3-10) i dokreca¢ do momentu az
gwinty dotkng dna.
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3.3.19 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,E”. Nasmarowaé¢ dwa pierscienie
uszczelniajgce O-ring (4-80) i umiesci¢ w pokrywie zewnetrznej (3-80).

3.3.20 Nasmarowac¢ jeden pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-40) i umiescic w rowku
zewnetrznej Srednicy pierscienia uszczelniajgcego O-ring pokrywy zewnetrznej (3-80).

3.3.21 Nasmarowac otwor cylindra (3-70).

PRZESTROGA: CYLINDER NALE ZY MONTOWAC ZACHOWUJAC OSTROZNOSC

Podczas montazu cylindra w razie potrzeby uderza¢ w jego koniec jedynie przy uzyciu

niemetalowych przedmiotéw.

3.3.22 Umiesci¢ nasmarowany cylinder (3-70) nad tlokiem (3-30) oraz na pokrywie
wewnetrznej (3-10). Podczas umieszczania cylindra nad uszczelnieniem tloka
przechyli¢ cylinder od 15 do 30 stopni w strone tloczyska.

3.3.23 POKRYWE ZEWETRZNA (3-80) NALEZY MONTOWAC W NASTEPUJACY
SPOSOB: G01-M3: zgodnie z punktem 3.3.23.1, G2-M3 i G3-M3: zgodnie z punktem
3.3.23.2, a dla standardowej pokrywy zewnetrznej: zgodnie z punktem 3.3.23.3.

UWAGA:
Port wlotu cisnienia pokrywy zewnetrznej (3-80) nalezy ustawi¢ w takim samym potozeniu, jak

opisano w rozdziale 2.2 punkt 2.2.1.

3.3.23.1 MONTAZ POKRYWY ZEWNETRZNEJ G01-M3
3.3.23.1.1 Natozy¢ niewielkg warstwe smaru na gwinty dzwignika
Srubowego (3-290).
3.3.23.1.2 Przykreci¢ adapter dzwignika Srubowego (3-280) do dzwignika
Srubowego (3-290).

UWAGA:
Mniejsza okragta koncowka adaptera dzwignika srubowego
bedzie montowana na dzwigniku srubowym w kierunku

zewnetrznej koncdwki dzwignika srubowego.

3.3.23.1.3 Dzwignik srubowy wraz z wewnetrzng koncowka dzwignika
umieszczong z zespotem pierscieni oporowych tozyska
igietkowego (3-350) ustawiC przylegle do adaptera dzwignika
Srubowego (3-280) lub w jego poblizu.

3.3.23.1.4 Natozy¢ niewielka iloS¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring
(6-20) i zamocowa¢ w jego rowku po zewnetrznej stronie
adaptera dzwignika srubowego (3-280).

3.3.23.1.5 Przetozy¢ dzwignik srubowy (3-290) przez wewnetrzng strone
pokrywy zewnetrznej (3-80).
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3.3.23.1.6

3.3.23.1.7

3.3.23.1.8

3.3.23.1.9

Umiesci¢ pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz
w cylindrze (3-70).
Zamocowac nakretki sciggéw (3-90) na sciggi (3-20).

UWAGA:

Nie dociskac nakretek.

Umiesci¢ ustalacz adaptera dzwignika srubowego (3-360) w
rowku odstonietym po zewnetrznej stronie adaptera dzwignika
srubowego (3-280).

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring
(6-30) i zamocowa¢ go na zewnetrznym koncu dzwignika
Srubowego. Naciskac na pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-30)

az dotknie adaptera dzwignika srubowego (3-280).

3.3.23.1.10Zatozy¢ ptaskg nakretke szesciokatng (3-300) na dzwignik

Srubowy (3-290). Obracac ptaska nakretkg szesciokatng (3-290)

az do oparcia o pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-30).

3.3.23.1.11 Umiesci¢ pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz

w cylindrze (3-70). Kontynuowac jak w punkcie 3.3.24.

3.3.23.2 MONTAZ POKRYWY ZEWNETRZNEJ G/GC/GH/GHC 2 i G/GC/GH/GHC

3-M3
3.3.23.2.1

3.3.23.2.2

3.3.23.2.3

3.3.23.2.4

3.3.23.25

Ponowny monta z sitownika

Natozy¢ niewielkg ilo§¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring
(6-10) i umiesci¢ go w rowku w otworze M3 w pokrywie
zewnetrznej (3-80).

Przetozy¢ dzwignik srubowy (3-290) przez zewnetrzng strone
pokrywy zewnetrznej (3-80).

Nalozy¢ niewielkg warstwe smaru na gwinty dzwignika
srubowego (3-290).

Przykreci¢ adapter dzwignika $rubowego (3-280) do dzwignika
srubowego (3-290).

UWAGA:
Mata okragta koncéwka adaptera M3 bedzie montowana na
dzwigniku Srubowym w kierunku wewnetrznej koncowki

dzwignika srubowego.

Dzwignik Ssrubowy wraz z wewnetrzng koncowka dzwignika
umieszczong z zespotem pierscieni oporowych tozyska
igietkowego (3-340) ustawi¢ przylegle do adaptera dzwignika

srubowego (3-280) lub w jego poblizu.
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3.3.23.2.6

3.3.23.2.7

3.3.23.2.8

3.3.23.2.9

Umiesci¢ pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz
w cylindrze (3-70).
Zamocowac nakretki sciggéw (3-90) na sciggi (3-20).

UWAGA:

Nie dociskac nakretek.

Wkreci¢ dwie sruby imbusowe (3-320) przez adapter dzwignika
srubowego (3-280) i dokreci¢ do pokrywy zewnetrznej (3-80).

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring
(4-150) i umiesci¢ go na zewnetrznym koncu dzwignika
srubowego. Przyciskac pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-150)

az dotknie adaptera dzwignika srubowego (3-280).

3.3.23.2.10Zatozy¢ ptaskg nakretke szesciokatng (3-300) na dzwignik

Srubowy (3-290). Obracac ptaska nakretkg szesciokatng (3-300)

az do oparcia o pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-150).

3.3.23.2.11 Umiesci¢ pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz

3.3.23.3 MONTAZ
pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz w cylindrze (3-70).

w cylindrze (3-70). Kontynuowac jak w punkcie 3.3.24.
STANDARDOWEJ POKRYWY ZEWNETRZNEJ Umiescic¢

3.3.24 Zamocowa¢ nakretki Sciggow (3-90) na $Sciggi (3-20). Nakretki $ciggow dokrecac

naprzemiennie momentem 100 funto-stép/ na kazdy przyrost w niutonometrach, az do

uzyskania koncowego momentu, jak podano w tabeli.

Tabela 5. Nakretki $ciggéw
MODEL MOMENT (5 %) MODEL MOMENT (5 %)
OBUDOWY Funtostopa Niutonometr OBUDOWY Funtostopa Niutonometr
GO01 120 163 G7/GH5 500 678
G2 120 163 G8/GH7 500 678
G3/GH2 150 203 G10/GH8 1200 1627
G4/GH3 150 203 G13/GH10 1600 2169
G5/GH4 400 542

3.3.25 Umiesci¢ podkiadki sprezynowe (3-140) na srubach imbusowych (3-130).

3.3.26 Wkreci¢ sruby imbusowe (3-130) z podkfadkami sprezynowymi (3-140) w pokrywe

zewnetrzng (3-80) i dokrecic.

UWAGA:

Jesli pokrywa zewnetrzna (3-80) ma wydtuzony wkret ograniczajgcy nalezy ukonczyc

czynnosci wedtug zalecen od punktu 3.3.26 do punktu 3.3.29.

3.3.27 Zdjg¢ nakretke szesciokatng (3-190) i pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-100), jesli

jeszcze nie zostaly zdjete.
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3.3.28 Zalozy¢é nowy pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-100) na wydtluzony wkret
ograniczajgcy az do oparcia o pokrywe zewnetrzng (3-80).

3.3.29 Zatozy¢ nakretke szesciokatng (3-140) na ES. Po ustawieniu we wiasciwym potozeniu
dokreci¢ wydtuzony wkret ograniczajgcy.

UWAGA:
Nie wymaga sie stosowania punktu 3.3.29, jesli modut napedowy jest wyposazony w
wydtuzony wkret ograniczajgcy lub dzwignik srubowy M3.

3.3.30 Przy uzyciu uszczelniacza do gwintdw wkreci¢ korek do rury (3-120) do pokrywy
zewnetrznej (3-80), jesli zostat zdjety.

3.3.31 Przylozy¢ odpowiednie cisnienie pneumatyczne do portu wlotu cisnienia pokrywy
zewnetrznej (3-80), aby przesunac tlok w jego wewnetrzne maksymalne potozenie (tuz
przy pokrywie wewnetrznej).

3.3.32 Odigczyc cisnienie pneumatyczne od pokrywy zewnetrznej (3-80).

3.3.33 W pokrywie zewnetrznej (3-80) umiesci¢ zespot odpowietrzania (12).

UWAGA:
W zaleznosci od portu i rozmiaru odpowietrznika poszczegolne sitowniki mogg nie posiada¢

tulei redukcyjnej (14).

3.4 Ponowny monta z pneumatycznego modulu nap edowego,
wczesne modele G2 i1 G3

UWAGA:

Wczesne pneumatyczne moduty napedowe G2 i G3 wyposazono w sciggi z nakretkami po
obu stronach sciggow (3-20) — podwadjne nakretki.

W rozdziale 2, punkt 2.1.4 podano zasady prawidtowego montazu potozenia ttoczyska (3-40).
SILOWNIK MUSI BYC USTAWIONY W ODPOWIEDNIM POLOZENIU SKRAINYM, POZA
NORMALNYM ZAKRESEM RUCHU. Nalezy upewnic¢ sie, ze sitownik znajduje sie w potozeniu
skrajnym, tzn. wodzik (1-30) jest oparty 0 wewnetrzng $ciane obudowy (1-10).

3.4.1 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,C”". Zamocowac jeden zgarniacz wargowy
(4-10) w pokrywie wewnetrznej (3-10).

3.4.2 Zamocowac jedng tuleje (4-20) w pokrywie wewnetrznej (3-10).

3.4.3 Nasmarowac jedng uszczelke Polypak (4-30) i umiescic, najpierw od strony wargi, w

pokrywie wewnetrznej (3-10).

PRZESTROGA: SPRAWD Z KIERUNEK USZCZELNIENIA

Umiesci¢ uszczelke Polypak z pierscieniem zasilajgcym powierzchnig zewnetrzng w strone

pokrywy wewnetrznej (3-10).
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3.4.4 Przetozy¢ tloczysko (3-40) przez pokrywe wewnetrzng (3-10).

UWAGA:
Koncowka ttoczyska wraz z rowkami pierscienia osadczego musi by¢ znajdowaé sie po

zewnetrznej stronie pokrywy wewnetrznej (3-10).

3.4.5 Nasmarowaé dwa zestawy elementow uszczelniajgcych typu T tloka (4-50).

UWAGA:
Uszczelnienie typu T skiada sie z jednej uszczelki gumowej i dwdch dwudzielnych skosnych

pierscieni wsporczych.

3.4.5.1 Zamocowa¢ dwa zestawy uszczelnienia typu T tioka (4-50) w rowkach
Srednicy wewnetrznej uszczelnienia ttoka (3-30).

3.4.5.2 Zamocowac¢ pierscien wsporczy po kazdej stronie uszczelnienia typu T.

3.4.5.3 Podczas mocowania pierscieni wsporczych nie wolno osiowaé skosow.

3.454 W przypadku zbyt diugich pierscieni wsporczych oraz gdy pierscienie
nachodzg na siebie az poza skosy, pierscienie nalezy przycigé za pomocg
ostrego narzedzia.

3.4.6 Nasmarowa¢ jeden pierscien typu D (4-60) i umiesci¢ w rowku uszczelnienia

zewnetrznego tloka.

UWAGA:

Ptaska powierzchnia pierscienia typu D spoczywa na rowku.

3.4.7 Umiesci¢ ttok (3-30) na ttoczysku (3-40).

UWAGA:
Zebrowana strona tloka powinna byé odwrécona od zewnetrznej strony pokrywy wewnetrznej
(3-10) lub ttok (3-30) nalezy umiesci¢ w takim potozeniu na tloczysku, aby rowki pierscienia

osadczego znajdowaly sie po zewnetrznej stronie ttoka.

3.4.8 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,,B”. Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy O-ring
(4-70) w rowku w zewnetrznej koncowce ttoczyska (3-40).

3.4.9 Umiesci¢ dwie potowki pierscieni dwudzielnych (3-50) w najbardziej zewnetrznym
rowku wewnatrz tloczyska (3-40) i osadzi¢ poprzez umieszczenie wgtebienia ttoka (3-
30) na tloczysku oraz nad dwiema potéwkami pierscieni dwudzielnych (3-50).

3.4.10 Umiesci¢ dwie potowki pierscieni dwudzielnych (3-50) w ttoczysku, z tytu ttoka i osadzié¢
Za pomoca pierscienia osadczego (3-60).

3.4.11 Nasmarowacé dwa sciggi (3-20) i umiesci¢ je ostroznie przesuwajgc sciggi przez ttok (3-
30) oraz uszczelnienie typu T tloka (4-50).

3.4.12 Umiesci¢ dwa pierscienie uszczelniajgce O-ring sciggéw (4-80) na wewnetrznej
koncowce $ciggow (3-20) oraz w zapewnionych rowkach pierscieni uszczelniajacych

O-ring.
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3.4.13 Wilozy¢ $ciggi przez pokrywe wewnetrzng (3-10), a nakretki szesciokatne (3-90)

umiesci¢ na wewnetrznej koncowce sciggow.

UWAGA:
Przykreci¢ sciggi nakretkami szesciokgtnymi (3-90) do momentu az caly gwint zostanie

odstoniety.

3.4.14 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,E”. Umiesci¢ dwa pierscienie uszczelniajgce
O-ring sciggbéw (4-80) na zewnetrznej koncéwce sciggdéw (3-20) oraz w zapewnionych
rowkach pierscieni uszczelniajgcych O-ring.

3.4.15 Nasmarowaé¢ jeden pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-40) i umiesci¢ w rowku
zewnetrznej srednicy pierscienia uszczelniajacego O-ring pokrywy zewnetrznej (3-80).

3.4.16 Nasmarowac otwor cylindra (3-70).

PRZESTROGA: CYLINDER NALE ZY MONTOWAC ZACHOWUJAC OSTROZNOSC

Podczas montazu cylindra w razie potrzeby uderza¢ w jego koncowke jedynie przy uzyciu

niemetalowych przedmiotéw.

3.4.17 Umiesci¢ nasmarowany cylinder (3-70) nad tlokiem (3-30) oraz na pokrywie
wewnetrznej (3-10). Podczas umieszczania cylindra nad uszczelnieniem tloka

przechyli¢ cylinder od 15 do 30 stopni w strone tloczyska.

UWAGA:
Jesli modut napedowy wyposazono w dzwignik srubowy M3, wstepnie przymocuj dzwignik
srubowy M3 do pokrywy zewnetrznej (3-80), jak opisano w Rozdziale 3.6.

3.4.18 Umiesci¢ pokrywe zewnetrzng (3-80) nad $ciggami (3-20) oraz w cylindrze (3-70).

UWAGA:
Port wlotu cisnienia nalezy ustawi¢ w takim samym potozeniu, jak opisano w rozdziale 2.2.
punkt 2.2.1.

3.4.19 Zamocowaé nakretki sciggéw (3-90) na sciggi (3-20). Nakretki $ciggow dokrecaj
naprzemiennie momentem 100 funto-stép/ na kazdy przyrost w niutonometrach, az do
uzyskania koncowego momentu, jak podano w tabeli.

Tabela 6. Nakretki $ciggéw wczesnych modeli G2 i1 G3

MODEL MOMENT (5 %) MODEL MOMENT (5 %)
OBUDOWY Funtostopa Niutonometr OBUDOWY Funtostopa Niutonometr
G2 120 163 G3 150 203

3.4.20 Umiesci¢ podkiadki sprezynowe (3-140) na srubach imbusowych (3-130).
3.4.21 Wkreci¢ sruby imbusowe (3-130) z podkfadkami sprezynowymi (3-140) w pokrywe
zewnetrzng (3-80) i dokrecic.

3.4.22 Umiesci¢ pneumatyczny modut napedowy, jak opisano w Rozdziale 5.4.
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3.5 Ponowny monta z modutu za slepki ko ncowej

UWAGA:
Jesli zaslepka koncowa ma dzwignik srubowy M3 lub wydtuzony wkret ograniczajgcy, ktére
usunieto z zaslepki koncowej wstepnie zt6z M3 lub ES do zaslepki koncowej postepujac

zgodnie z Rozdziatem 3.6 lub 3.8.

3.5.1 Umiescic pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-10) w jego rowku w zaslepce koncowej (5-
10).
3.5.2 Umiesci¢ podktadki sprezynowe (5-30) na srubach z tbem szesciokatnym (5-20).

UWAGA:
Zweryfikowac¢, czy przed przystgpieniem do punktu 3.5.3 zakonczono czynnosci z punktu
3.2.14i 3.2.15.

3.5.3 Zatozyc¢ zaslepke koncowa (5-10) na koncu obudowy (1-10).
3.5.4 Przetozy¢ Sruby z tbem szesciokgtnym (5-20) z podktadkami sprezynowymi (5-30)
przez obudowe (1-10) oraz w zaslepce koncowej (5-10) i dokrecic.

3.6 Ponowny monta z dzwignika srubowego M3

UWAGA:

Czynnosci z tego rozdziatu nalezy ukonczy¢ po zdemontowaniu dzwignika srubowego M3 z
zaslepki koncowej lub ptyty adaptera SR-M3 (7-10).

Jesli zespot tozyska oporowego zostat zdemontowany ze sSruby dwustronnej dzwignika
Srubowego M3, wstepnie zamontowac zespot tozyska oporowego na sSrube dwustronng

dzwignika srubowego M3 zgodnie z opisem podanym w Rozdziale 3.6.5.

3.6.1 PONOWNY MONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO GO01-M3 DO ZASLEPKI
KONCOWEJ M3
3.6.1.1 Natozy¢ niewielkg warstwe smaru na gwinty zespotu M3 (5-50).
3.6.1.2 Przykreci¢ adapter M3 (5-45) do zespotu M3 (5-50).

UWAGA:
Mniejsza okragta koncowka adaptera M3 bedzie montowana na zespole M3 w kierunku

zewnetrznej koncowki zespotu M3.

3.6.1.3 Zespdt M3 wraz z wewnetrzng kohcowkg M3 umieszczong z zespotem
pierscieni oporowych tozyska igietkowego (5-100) ustawi¢ przylegle do
adaptera M3 (5-45) lub w jego poblizu.

3.6.1.4 Nalozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-20) i
zamocowac w jego rowku po zewnetrznej stronie adaptera M3 (5-45).

3.6.1.5 Przelozy¢ zespdt M3 (5-50) przez wewnetrzng strone zaslepki kohcowej M3
(5-10).
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3.6.1.6 Umiesci¢ ustalacz adaptera dzwignika srubowego (5-140) w rowku
odstonietym po zewnetrznej stronie adaptera M3 (5-45).

3.6.1.7 NatozyC niewielkg ilos¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-30) i
zamocowac¢ na zewnetrznym koncu zespotu dzwignika Srubowego MS3.
Naciskac na pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-30) az dotknie adaptera M3
(5-45).

3.6.1.8 Zalozyc¢ ptaska nakretke szesciokatng (5-60) na zesp6t M3 (5-50). Obracac

ptaskg nakretkg szesciokatng (5-60) az do oparcia o0 pierscien

uszczelniajgcy O-ring (6-30).

3.6.2 PONOWNY MONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G2-M3 i G3-M3 DO ZASLEPKI
KONCOWEJ

3.6.2.1

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-10) i

zamocowac w jego rowku w otworze M3 w zaslepce koncowej (5-10).

3.6.2.2 Przelozy¢ zespdt dzwignika srubowego M3 (5-50) przez wewnetrzng strone
zaslepki koncowej (5-10).
3.6.2.3 Natozy¢ niewielkg warstwe smaru na gwinty zespotu M3 (5-50).
3.6.2.4  Przykreci¢ adapter M3 (5-45) do zespotu dzwignika srubowego M3 (5-50).
UWAGA:

Mata okragta koncowka adaptera M3 bedzie montowana na zespole M3 w kierunku

wewnetrznej koncowki zespotu M3.

3.6.2.5

3.6.2.6

3.6.2.7

3.6.2.8

Zespot M3 wraz z wewnetrzng koncéwkg M3 umieszczong z zespolem
pierscieni oporowych tozyska igietkowego (5-100) ustawi¢ przylegle do
adaptera M3 (5-45) lub w jego poblizu.

Wkreci¢ dwie sruby imbusowe (5-120) przez adapter dzwignika srubowego
(5-45) i dokreci¢ do zaslepki koncowej (5-10).

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-30) i
zamocowaé¢ na zewnetrznym koncu zespotu dzwignika srubowego M3.
Naciskac na pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-30) az dotknie adaptera M3
(5-45).

Zalozy¢ ptaskg nakretke szesciokatng (5-60) na zespot M3 (5-50). Obracaé
ptaskg nakretkg szesciokatng (5-60) az do oparcia 0 pierscien

uszczelniajgcy O-ring (6-30).

3.6.3 PONOWNY MONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO GO01-SR-M3 DO PLYTY
ADAPTERA M3-SR

3.6.3.1

Natozy¢ niewielkg warstwe smaru na gwinty zespotu dzwignika srubowego
(7-40).
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3.6.3.2

3.6.3.3

3.6.3.4

Umiesci¢ adapter dzwignika srubowego (7-45) na nieutozyskowang
koncowke zespotu dzwignika srubowego (7-40).

Przetozy¢ adapter dzwignika srubowego (7-45) przez ptyte adaptera M3 (7-
10).

Osadzi¢ adapter dzwignika Srubowego (7-45) za pomocg pierscienia

osadczego (7-55).

3.6.4 PONOWNY MONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G2-M3 i G3-SR-M3 DO PLYTY
ADAPTERA M3-SR

3.64.1

3.6.4.2

3.6.4.3

3.6.44

Natozy¢ niewielkg warstwe smaru na gwinty zespotu dzwignika srubowego
(7-40).

Umiesci¢ adapter dzwignika s$rubowego (7-45) na nieutozyskowang
koncowke zespotu M3 (7-40).

Przetozy¢ adapter dzwignika srubowego (7-45) przez ptyte adaptera M3 (7-
10).

Wkreci¢ dwie sruby imbusowe (7-120) przez adapter dzwignika srubowego
(7-45) i dokreci¢ do plyty adaptera (7-10).

3.6.5 PONOWNY MONTAZ tOZYSKA OPOROWEGO M3 DO ZESPOLU DZWIGNIKA

SRUBOWEGO
3.6.5.1

3.6.5.2

3.6.5.3

3.6.54

Natozyé¢ niewielkg warstwe smaru na wewnetrzny otwor znajdujgcy sie na

wewnetrznym koncu zespotu M3 (5-40) / (7-50).

Umieszczac druciany pierscien osadczy (5-90) / (7-90) w wewnetrznym

otworze zespotu M3 do momentu gdy pierscien rozewrze sie na rowku

wewnatrz zespotu M3.

Wstepnie montowac zespot pierscieni oporowych tozysk igietkowych (5-100)

/ (7-100) w nastepujgcy sposob:

3.6.5.3.1 Natozy¢ smar na pierscien oporowy i umiesci¢ na pierscieniu
osadczym tozyska (5-110) / (7-110).

3.6.5.3.2 Natozy¢ smar na tozysko igietkowe i umiesci¢ na pierscieniu
osadczym tozyska (7-110) az do oparcia o pierscien oporowy
umieszczony w punkcie 3.6.5.3.1.

3.6.5.3.3 Nalozy¢ smar na pozostalg czes¢ pierscienia oporowego i
umiesci¢ na pierscieniu osadczym (5-110) / (7-110) az do oparcia
o0 tozysko igietkowe umieszczone w punkcie 3.6.1.3.2.

Umiesci¢ wstepnie zamontowany zespot pierscieni oporowych tozyska

igietkowego (5-100) / (7-100) w otwartym otworze znajdujgcym sie na

wewnetrznej koncéwce zespotu M3 (5-50) / (7-40).

UWAGA:
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Docisng¢ lub wsung¢ pierscien osadczy tozyska (5-110) / (7-110) do zespotu
M3 naciskajgc pierscien osadczy (5-90) / (7-90) na szyjke pierscienia
osadczego tozyska (5-110) / (7-110).

3.7 Montaz pokr etta M3 lub sze sciok gtnej piasty nap edowej M3

3.7.1 MONTAZ POKRETLA M3 Ilub SZESCIOKATNEJ PIASTY NAPEDOWEJ DO
DZWIGNIKA SRUBOWEGO M3

3.7.1.1

3.7.1.2

Zamocowac pokretto lub szesciokgtng piaste napedowg (10-10) na dzwignik
Srubowy M3 (7-40).

Przelozy¢ dwa kotki z rowkiem (10-20) i (10-30) przez pokretto lub
szesciokatng piaste napedowa (10-10) oraz przez dzwignik srubowy M3 (7-
40).

3.7.2 MONTAZ POKRETLA M3 | NAKRETKI SZESCIOKATNEJ W PRZYPADKU
WCZESNYCH MODELI G2 | G3

3.7.2.1

Wkreci¢ nakretke koronowg na zewnetrzng kohcowke dzwignika srubowego
M3 w taki sposéb, aby korona nakretki byla zwrécona w strone pokrywy
cylindra. Wkreca¢ nakretke do momentu gdy jedna z koron w nakretce
znajdzie sie w osi z krzyzykiem nawierconym ,przelotowo” w $rubie

dwustronne.

PRZESTROGA: SPRAWD Z WYOSIOWANIE KORONY

Podczas osiowania korony z nawierconym otworem w ksztaicie krzyzyka nalezy upewnic sie,

ze tylna czes¢ korony znajduje sie co najmniej jeden gwint od otworu.

3.7.2.2

3.7.2.3

Przetozy¢ zawleczke przez nakretke koronowg oraz s$rube dwustronng
dzwignika srubowego upewniajgc sie, ze zawleczka jest odstonieta po réwno
Z obu stron nakretki koronowej i Sruby dwustronnej dzwignika srubowego.
W przypadku sitownikébw wyposazonych w dzwignik srubowy M3 i
wymagajgcych dodatkowego pokretta zamocowac pokretto stosujgc sie do
nastepujgcej procedury:

3.7.2.3.1 Umiescic¢ pokretto na dzwigniku Srubowym M3 oraz nad nakretkg

koronowg z zawleczka.

UWAGA:
Piasta pokretta posiada szesciokatny otwor, ktéry pasuje do

nakretki koronowej z kotkiem.

3.7.2.3.2 Zalozy¢ podkiadke sprezynowg na dzwignik srubowy M3
przylegle do piasty pokretta.
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3.8

3.8.1
50).

3.8.2
3.8.3

3.9
3.9.1

3.7.2.3.3 Zamocowa¢ nakretke szesciokgtng na dzwignik srubowy M3 i
dokrecic ja przylegle do podktadki sprezynowe;j.
Ponowny monta z  zaslepki ko ncowej  wydtu zonego
ogranicznika

Natozy¢ niewielkg warstwe smaru na gwinty wydtuzonego wkretu ograniczajgcego (5-

Zamocowac nakretke szesciokatng (5-60) na wydtuzony wkret ograniczajgcy (5-50).
Przetozy¢ wydtuzony wkret ograniczajgcy (5-50) przez zaslepke koncowg ES (5-10).

Przeprowadzanie prob sitownika
Proba szczelnosci — przy uzyciu dostepnych na rynku roztworéw do przeprowadzania
prob szczelnosci nalezy sprawdzi¢ wszystkie miejsca, w ktdrych moze wystapi¢ wyciek

do atmosfery.

PRZESTROGA: NIE WOLNO PRZEKRACZA € WARTOSCI CISNIENIA ROBOCZEGO

Cisnienie przykfadane do sitownika nie moze przekroczy¢ wartosci maksymalnego cisnienia

roboczego, jak podano na wykazie tabliczki przy nazwie sitownika. Sitownik nalezy poddac

probom przy wykorzystaniu wiasciwie wyregulowanego automatycznego regulatora

upustowego z manometrem.

3.9.2

3.9.3

3.94

Sitownik nalezy uruchamia¢ w cyklu co najmniej pie¢ razy przy nominalnym cisnieniu

roboczym (NOP), jak podano na wykazie tabliczki przy nazwie sitownika lub zgodnie

ze standardowym cisnieniem zasilajgcym sitownika Kklienta. W przypadku

zaobserwowania nadmiernego wycieku z tlokow, w postaci banki pekajgcej w ciggu

trzech lub mniej sekund od momentu jej utworzenia, sitownik nalezy uruchomic¢ w cyklu

€O najmniej pie¢ razy, co pozwoli uzyska¢ wymagany stan pracy uszczelek.

Przylozy¢ cisnienie NOP do portu cisnienia w pokrywie wewnetrznej (3-10) i pozwoli¢

na ustabilizowanie pracy sitownika.

Zastosowac rynkowy roztwér do przeprowadzania prob szczelnhosci w nastepujgcych

miejscach:

3.9.4.1 Polgczenie miedzy pokrywg wewnetrzng (3-10) a cylindrem (3-70). To
pozwoli  sprawdzi¢  szczelnos¢ cylindra  wzgledem  pierscienia
uszczelniajgcego O-ring pokrywy wewnetrzne;.

3.9.42 Otwor portu w pokrywie zewnetrznej (3-80). To pozwoli sprawdzi¢
uszczelnienie typu D tloka (3-70), pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-70) oraz

uszczelnienie typu T tloka (4-50).

UWAGA:
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W przypadku gdy ttok dalej przecieka w nadmierny sposob nalezy zdemontowaé sitownik oraz

okresli¢ i naprawi¢ przyczyne nieszczelnosci.

3.9.43 Otwor portu odpowietrznika w obudowie. To pozwoli sprawdzi¢, czy
uszczelka Polypak (4-30) uszczelnia tloczysko (3-40) wzgledem pokrywy
wewnetrznej (3-10).

3.9.4.4  Odigczyc cisnienie od portu wlotu cisnienia.

3.9.5 Jesli sitownik byt demontowany i naprawiany nalezy ponownie przeprowadzié¢
powyzszg probe szczelnosci.

3.9.6 Préba cisnieniowa plaszcza — opcjonalna proba cisnieniowa, ktérg mozna
przeprowadzi¢ na certyfikowanym sitowniku PED poprzez jednoczesne przytozenie
cisnienia po obu stronach tloka na okres dwodch (2) minut. Jesli dochodzi do
jakiegokolwiek wycieku z uszczelnienia statycznego nalezy zdemontowa¢ urzgdzenie

oraz okresli¢ i naprawi¢ przyczyne nieszczelnosci.

OSTRZEZENIE: PRZEPROWADZANIE PROB CI SNIENIOWYCH WG DYREKTYWY PED

Gloéwne cz esci sitownika odporne na dziatanie ci  $nienia zostan g przetestowane w
kontrolowanych warunkach zgodnie z wymaganiami dyre ktywy w sprawie urz adzen
cisnieniowych (PED) poprzez przyto zenie cisnienia po obu stronach tloka w celu

unikni ecia uszkodzenia oraz przekr ecenia elementéw sitownika. W razie konieczno  $ci
prowadzenia przysztych préb u klienta nale  zy skontaktowa € sie z firm 3 Emerson w celu

uzyskania dalszych wskazéwek.
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Rozdziat 4.  Modyfikacje u klienta

4.1 Przywracanie w trybie awarii (CW do CCW, lub CCW to Cw)
jedynie dla G i GH

UWAGA:

Sitownikow serii GC/GHC nie wolno przywraca¢ w trybie awarii bez wtasciwej specjalistycznej
wiedzy oraz bez zgody na wynikly moment obrotowy. W przypadku stosowania jarzma
symetrycznego podczas tego procesu przywrdcenie w trybie awarii nie wplynie na moment

obrotowy.

4.1.1 Modut sprezyny nalezy zdejmowaé postepujac zgodnie z zasadami opisanymi w
Rozdziale 5.1.

4.1.2 Pneumatyczny modut przenoszenia napedu nalezy zdejmowac postepujac zgodnie z
zasadami opisanymi w Rozdziale 5.3.

4.1.3 Modut sprezyny nalezy zamontowac¢ ponownie na przeciwlegty koniec obudowy (1-10),
zgodnie z poprzednim umieszczeniem, jak opisano w Rozdziale 5.2.

4.1.4 Ponownie zamontowa¢ pneumatyczny modut przenoszenia napedu na przeciwlegty
koniec obudowy (1-10), zgodnie z poprzednim umieszczeniem, jak opisano w
Rozdziate 5.4.

4.2 Modyfikacja sitownika dwustronnego dziatania na sit ownik ze
Sprezyna powrotn g

4.2.1 Zdjg¢ modut zaslepki koncowej, jak opisano w Rozdziale 2.4.

4.2.2 Jesli pneumatyczny modut napedowy wymaga przetozenia z powodu warunkow trybu

awarii (niedziatajgca funkcja prawostronnych obrotéw) nalezy postepowaé wedtug

zasad opisanych w Rozdziale 5.4 dotyczacych montazu.

UWAGA:
Poming¢ punkt 4.2.3 przy pracy na modelach GO1-SR i kontynuowa¢ dziatanie zgodnie z
punktem 4.2.4.

4.2.3 Zamocowac¢ napedowy modut obrotowy, jak opisano w Rozdziale 5.6.

4.2.4 Zamocowaé modut sprezyny, jak opisano w Rozdziale 5.2.

4.3 Modyfikacja sitownika ze spr ezyng powrotn g na sitownik

dwustronnego dziatania

4.3.1 Wymontowac kasete sprezyny, jak opisano w Rozdziale 5.1.
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4.3.2 Jesli pneumatyczny modut napedowy wymaga przetozenia z powodu warunkow trybu
awarii (niedziatajgca funkcja prawostronnych obrotéw) nalezy postepowaé wedtug

zasad opisanych w Rozdziale 5.4 dotyczacych montazu.

UWAGA:
Poming¢ punkt 4.3.3 w przypadku pracy na modelach GO1-SR i postepowac¢ zgodnie z
punktem 4.3.4.

4.3.3 Wymontowa¢ obrotowy modut napedowy kasety sprezyny, jak opisano w Rozdziale
5.5.

4.3.4 Zalozy¢é modut zaslepki koncowej, jak opisano w Rozdziale 3.5.

4.4 Dodawanie d zwignika srubowego M3 do modulu za Slepki

konhcowej

4.4.1 Zdjg¢ modut zaslepki koncowej, jak opisano w Rozdziale 2.4.

4.4.2 Jesli nowy modut zaslepki koncowej M3 nie zostat wstepnie zamontowany z M3,
wmontowa¢ M3 do zaslepki koncowej (5-10), jak opisano w Rozdziale 3.6 punkt od
3.6.1. do 3.6.2.

4.4.3 Zatozyc ztozony modut zaslepki koncowej M3, jak opisano w Rozdziale 3.5.

4.4.4 W celu zamocowania pokretta M3 lub szesciokatnej piasty napedowej M3 zob.
Rozdziat 3.7.

4.5 Dodawanie d zwignika srubowego M3 do zewn etrznej pokrywy

modutu nap edowego

4.5.1 Wymontowac pokrywe zewnetrzng (3-80), jak opisano w Rozdziale 2.2. punkt 2.2.5 i
2.2.6.

4.5.2 Jesli nowy modut zewnetrznej pokrywy M3 nie zostat wstepnie zamontowany z M3
wowczas zespot M3 nalezy wmontowaé do zewnetrznej pokrywy (3-80), jak opisano w
Rozdziale 3.3 punkt od 3.3.22.1. do 3.3.22.2.

4.5.3 Zamontowac ziozong pokrywe zewnetrzng M3 (3-80), jak opisano w Rozdziale 3.3.
punkt 3.3.23.1.11 lub 3.3.22.2.11 i punkt 3.3.24 do punktu 3.3.26.

454 W celu zamocowania pokretta M3 lub szesciokatnej piasty napedowej M3 zob.

Rozdziat 3.7.

4.6 Dodawanie d zwignika srubowego M3 do modutu spr ezyny

4.6.1 Wymontowac plyte adaptera G-SR (7-10), jak opisano w Rozdziale 5.1. punkt 5.1.2. i
5.1.3.
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4.6.2

4.6.3

4.6.4

4.7

4.7.1
4.7.2

4.7.3

4.8

4.8.1
4.8.2

4.8.3

4.9

49.1

4.9.2

Jesli nowa piyta adaptera G-SR M3 (7-10) nie zostata wstepnie zamontowana z M3,
wmontowac¢ M3 do ptyty pokrywy G-SR (7-10), jak opisano w Rozdziale 3 punkt 3.6.3.
lub 3.6.4.

Zamontowac ztozong ptyte adaptera M3 (7-10) na zewnetrzny koniec kasety sprezyny,
jak opisano w Rozdziale 5.2. od punktu 5.2.11 do punktu 5.2.15.

W celu zamocowania pokretta M3 lub szesciokatnej piasty napedowej M3 zob.
Rozdziat 3.7.

Dodawanie wydtu zonego ogranicznika (ES) do modutu za  slepki

koncowej

Zdja¢ modut zaslepki koncowej, jak opisano w Rozdziale 2.4.
Jesli nowy modut zaslepki koncowej ES nie zostat wstepnie zamontowany z ES,
wmontowac ES do zaslepki koncowej, jak opisano w Rozdziale 3.8.

Zatézy¢ ztozony modut zaslepki koncowej ES, jak opisano w Rozdziale 3.5.

Dodawanie ogranicznika ES do pokrywy zewn etrznej modutu

nap edowego

Wymontowac pokrywe zewnetrzng, jak opisano w Rozdziale 2.2. punkt 2.2.512.2.6.
Jesli nowy modut pokrywy zewnetrznej ES nie zostat wstepnie zamontowany z ES,
wmontowac ES do pokrywy, jak opisano w Rozdziale 3.8.

Zamontowac ztozong pokrywe zewnetrzng ES (3-80), jak opisano w Rozdziale 3.3.
punkt 3.3.22.3, 3.3.22.4 do punktu 3.3.26.

Dodawanie wydtu zonego ogranicznika (ES) do modutu

spr ezyny

Wymontowac ptyte adaptera G-SR (7-10), jak opisano w Rozdziale 5.1. punkt 5.1.2. i

5.1.3.

Jesli nowa piyta adaptera G-SR ogranicznika ES (7-10) nie zostala wstepnie

zamontowana z ogranicznikiem ES, wmontowa¢ ES do plyty pokrywy G-SR w

nastepujacy sposob:

4.9.2.1 Wilozy¢ $rube dwustronng ES (7-40) do piyty adaptera (7-10).

4.9.2.2 Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-30) na zewnetrznym koncu
ogranicznika ES (7-40) az do opacia 0 zewnetrzng strone ptyty adaptera (7-
10).
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4.9.2.3 Zamocowac¢ nakretke wkretu ograniczajgcego (7-50) na zewnetrzny koniec
ES (7-40).
4.9.3 Zamocowac¢ ztozong ptyte adaptera ogranicznika ES (7-10) na zewnetrzny koniec

kasety sprezyny, jak opisano w Rozdziale 5.2. od punktu 5.2.11 do punktu 5.2.15.
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Rozdziat 5: Demontaz i montaz modutu

UWAGA:
W przypadku planowanego usuniecia modutu sprezyny, nalezy usung¢ go z modutu

wykonawczego przed usunieciem lub demontazem pneumatycznego modutu napedowego.

OSTRZEZENIE: NIE USUWAC SPREZYNY W STANIE SCISNIECIA

Nie nalezy usuwa¢ modutu sprezyny kiedy jest ona scisnieta

OSTRZEZENIE: NALEZY CZYTAC OSTRZEZENIA

W przypadku sitownikdw wyposazonych w kasete sprezyny zamontowang dzwignikiem
Srubowym M3 lub z wydtuzonym ogranicznikiem (ES) nalezy zapoznac¢ sie z ostrzezeniem

przymocowanym do ptyty pokrywy kasety sprezyny.

5.1 Usuwanie modutu spr ezyny

OSTRZEZENIE: NIE USUWAC SPREZYNY W STANIE SCISNIECIA

Nie nalezy usuwaé¢ modutu sprezyny kiedy jest ona scisnieta

UWAGA:
Przed przystgpieniem do demontazu pneumatycznego modutu napedowego nalezy zapoznac

sie z Rozdzialem 2.1 punkty 2.1.1 do 2.1.5 Informacja dotyczgce demontazu modutu sprezyny.

UWAGA:
Nalezy sprawdzi¢ ustawienie wkretéw ograniczajgcych (1-180) oraz ustawienie odnotowane

przed poluzowaniem lub zdjeciem wkretow ograniczajgcych.

UWAGA:
W przypadku modeli G2-SRF i G3-SRF nalezy postepowaé¢ zgodnie z punktem 5.1.1. W
przypadku modeli w zakresie od G01-SR, G2-SR, G3-SR do G13 nalezy poming¢ punkt 5.1.1

I rozpoczgc¢ zgodnie z punktem 5.1.2.

5.1.1 W przypadku modeli G2-SRF i G3-SRF odkreci¢ i zdjg¢ korek do rury (7-10) z zespotu
kasety sprezyny (5-10). Poming¢ punkt 5.1.2 i 5.1.3 i rozpocza¢ zgodnie z punktem
5.1.4.

OSTRZEZENIE: MONTOWAC NA PLYCIE PORYWY ZACHOWUJ AC OSTROZNOSC

Demonta 2z i monta Z modutéw 42




Instrukcja serwisowa Rozdziat 5: Demonta z i monta z modutéw
Nr czesci: 124840E, Zm. F lipiec 2015

Jesli dzwignik srubowy M3HW, M3 lub wydtuzony ogranicznik (ES) zamontowano w ptycie
pokrywy modutu sprezyny (7-10), wéwczas M3, M3HW lub ES nie moze stykac sie z koncéwka

ttoczyska modutu sprezyny.

5.1.2 Odkreci¢ sruby szesciokatne (7-20) z podkiadkami sprezynowymi (7-30) od ptyty
pokrywy (7-10) lub jesli modut sprezyny posiada ptyte adaptera M3-SR (7-10) lub ptyte
adaptera SR-ES, zdjg¢ linke zabezpieczajgcg ze srub szesciokatnych (7-20) a
nastepnie sciggnac¢ sruby szesciokatne (7-20).

5.1.3 Zdjac¢ plyte pokrywy (7-10) z zespotu kasety sprezyny (5-10).

5.1.4 Przylozy¢ cisnienie pneumatyczne do portu ,A” pokrywy wewnetrznej (2-40), aby
scisng¢ sprezyne wystarczajgco, by zsunagé jarzmo z wkretu ograniczajgcego po
stronie modutu sprezyny modutu wykonawczego.

5.1.5 Poluzowaé¢ nakretke wkretu ograniczajgcego (1-190) umieszczong na wkrecie
ograniczajgcym, ktéra znajduje sie najblizej lub w poblizu modutu sprezyny.

5.1.6 Odkreci¢ wkret ograniczajgcy (1-180) znajdujacy sie najblizej lub w poblizu modutu
sprezyny (odkreci¢ lub cofngé do momentu gdy obcigznik zejdzie z wkretu
ograniczajgcego).

5.1.7 Odigczyc¢ cisnienie pneumatyczne od portu wlotu cisnienia pokrywy wewnetrznej (3-
10).

PRZESTROGA: MONTOWA € NA PLYCIE PORYWY ZACHOWUJ AC OSTROZNOSC

Ze wzgledu na mase i rozmiar zespotu kasety sprezyny (5-10) podczas wyjmowania zespotu
kasety sprezyny z obudowy sitownika wymaga sie zastosowania specjalnych urzgdzen

wsporczych. Masy modutu kasety sprezyny podano w Rozdziale 6.

5.1.8 ,Wstepny naprezenie” kasety sprezyny nalezy usungc przed wymontowaniem zespotu
kasety sprezyny (5-10) z obudowy (1-10). Usuwanie ,wstepnego naprezenia” kasety
sprezyny podano w punktach od 5.1.4 do 5.1.6.

5.1.9 Wymontowaé zespoét odpowietrznika (12) z portu ,,B” pokrywy zewnetrznej (3-80).

PRZESTROGA: NIE WOLNO PRZEKRACZA € WARTOSCI CISNIENIA ROBOCZEGO

Maksymalne cisnienie, jakie wolnho stosowac¢ w punkcie 5.1.10, wynosi 25 PSIG.

5.1.10 Do portu ,B” wlotu cisnienia pokrywy zewnetrznej (3-80) przytozyc¢ cisnienie, ktore nie
przekracza wartosci maksymalnej wskazanej w powyzszej ,PRZESTRODZE”, aby

przesungc nakretke szesciokatng ttoczyska kasety sprezyny z jej gniazda.

UWAGA:

Jesli nie ma mozliwosci przylozenia cisnienia pneumatycznego do portu ,B” wlotu cisnienia
znajdujgcego sie w pokrywie zewnetrznej (3-80), wowczas nalezy zdjg¢ korek do rury (3-120)
lub gdy na wyposazeniu jest wydluzony ogranicznik (ES), wymontowa¢ ES. Przy uzyciu

dlugiego preta przez otwor w pokrywie zewnetrznej przesungc¢ korek do rury lub przez wolny
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otwor portu ogranicznika ES i nacisngé na tloczysko, aby przesungc¢ nakretke szesciokatng

tloczyska kasety sprezyny poza jej gniazdo.

5.1.11 Odkreci¢ tloczysko kasety sprezyny od modutu wykonawczego. Ciegno mozna obrécic
na potrzeby wymontowania poprzez otwarty koniec zespotu kasety sprezyny za
pomoca przedtuzki klucza z koncéwka zewnetrzng.

5.1.12 Wykreci¢ sruby z them szesciokatnym (5-20) z podkfadkami sprezynowymi (5-30) z
obudowy (1-10).

5.1.13 Zdjg¢ zespot kasety sprezyny (5-10) z obudowy sitownika (1-10).

OSTRZEZENIE: NIE WOLNO PRZECINAC KASETY SPREZYNY

Pod zadnym pozorem nie wolno rozcina¢ zespotu kasety sprezyny (5-10), gdyz sprezyna jest

wstepnie naprezona, a zespoét kasety sprezyny spawany.

5.2 Montaz modutu spr ezyny

PRZESTROGA: NALE ZY STOSOWAC URZADZENIA PODNOSZACE

Ze wzgledu na mase i rozmiar modutu sprezyny (5-10) podczas montowania modutu kasety
sprezyny do obudowy sitownika wymaga sie zastosowania specjalnych urzadzen wsporczych.

Przyblizong mase kasety sprezyny podano w Rozdziale 6.

OSTRZEZENIE: SPRAWDZIC POLOZENIE SKRAINE

Sitownik musi znajdowac sie we whasciwym potozeniu skrajnym (patrz detal ,A” na tabliczce
ostrzegawczej dotgczonej do modutu sprezyny z pokrywg otworu lub rysunek Bettis numer
czesci 130084 dla modeli GO1 lub numer czesci 123650 dla modeli od G2 do G13). Nalezy
upewnic sie, ze sitownik znajduje sie w potozeniu skrajnym, tzn. wodzik (1-30) jest oparty o

wewnetrzng $ciane obudowy (1-10).

UWAGA:
Nalezy sprawdzi¢ ustawienie wkretow ograniczajacych (1-180) oraz ustawienie odnotowane

przed poluzowaniem lub zdjeciem wkretéw ograniczajgcych.

5.2.1 Na gornej $rubie (1-180) znajdujacej sie po tej samej stronie obudowy co kaseta
sprezyny (5-10), poluzowac nakretke wkretu ograniczajgcego (1-190).

5.2.2 Odkreci¢ lub cofng¢ wkret ograniczajacy (1-180), aby uzyskac potozenie skrajne jak
przedstawiono na ilustracji w detalu ,A” na tabliczce ostrzegawczej dotgczonej do ptyty
pokrywy modutu sprezyny lub na rysunku Bettis numer czesci 123650.

5.2.3 UmiesciC pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-20) w rowku w pokrywie w wewnetrznej
koncowce zespotu kasety sprezyny (5-10).

5.2.4 Za pomoca urzadzen podnoszgcych przesung¢ modut sprezyny do obudowy (1-10) i

ustawi¢ w osi ttoczysko kasety sprezyny wraz z zespotem drgzka przedituzajgcego (9-
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50), dla modeli od G2 do G13 lub modeli GO1 wyosiowa¢ kasete sprezyny z

nagwintowanym otworem w wodziku (1-30).

OSTRZEZENIE: WYKONYWA € CZYNNOSCI ZACHOWUJAC OSTROZNOSC

Ukonczy¢ czynnosci z punktu 5.2.5, aby unikngé powaznego uszczerbku na zdrowiu

pracownikéw lub powaznego uszkodzenia sitownika.

5.2.5 MONTAZ CIEGNA KASETY SPREZYNY DO PRZEDtUZENIA DRAZKA PRZEBIEGA
NASTEPUJACO:

5.2.5.1 Przez otwartg koncowke modutu sprezyny (5-10) wiozy¢ przediuzke klucza

z koncowka kwadratowg zewnetrzng i obracac nakretke ciegna do momentu

uzyskania poczgtkowego chwycenia gwintu.

UWAGA:
Sprawdzi¢ poczatkowe chwycenie gwintu przedtuzenia drgzka (9-50) do ciegna; dla modeli

GH/GHC sprawdzi¢ poczatkowe chwycenie gwintu ciegna do wodzika.

5.2.5.2 Po poczatkowym chwyceniu gwintu ciegno nalezy obréci¢ w kierunku

zespotu dragzka przedtuzajgcego (9-50) zgodnie z ponizszg tabela.

OSTRZEZENIE: SPRAWDZ ILOSC OBROTOW CIEGNA

Po poczatkowym chwyceniu gwintu ciegno nalezy obrdci¢ prawoskretnie minimalng liczbe

obrotow podang w ponizszej tabeli.

Tabela 7. Liczba obrotéw ci egna

SILOWNIK MODEL

GIGC/GHIGHE 1 2 3 4 5 7 8 10 G13
MINIMALNA LICZBA

OBROTOW 6 10 10 10 13 14 20 25 31

OSTRZEZENIE: SPRAWDZ MONTAZ CIEGNA

Przy wkrecaniu ciegna do zespotu drazka przedtuzajgcego (9-50), zwrocic¢ szczegdlng uwage,
by gwinty ciegna i zespotu drgzka przedtuzajgcego nie powodowaly zerwania lub przekrecenia

nitek gwintu w trakcie wkrecania.

5.2.6 Dokreci¢c momentem ciegno kasety sprezyny zgodnie z tabelg ponize;j.

Tabela 8. Tabela momentéw dokr ecania ci egna kasety spr ezyny
OBUDOWA MODEL MOMENT (25 %) OBUDOWA MODEL MOMENT (25 %)
G/GCIGH/GHC Funtostopa | Niutonometr G/GC/GH/IGHC Funtostopa Niutonometr

G01 50 68 7 240 325
2 90 122 8 240 325
3 90 122 10 240 325
4 240 325 G13 240 325
5 240 325
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5.2.7 Zalozy¢ podkiadki sprezynowe (5-30) na $ruby z tbem szesciokgtnym (5-20).

5.2.8 Przetozy¢ Sruby z tbem szesciokgtnym (5-20) z podktadkami sprezynowymi (5-30)
przez obudowe (1-10) i zespot kasety sprezyny (5-10) i dokrecic.

5.2.9 Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-10) w rowku w zewnetrznej koncéwce
zespotu kasety sprezyny (5-10).

UWAGA:

W przypadku modeli G2-SRF i G3-SRF nalezy postepowac¢ zgodnie z punktem 5.2.10. W

przypadku modeli w zakresie od G01-SR, G2-SR, G3-SR do G13-SR nalezy poming¢ punkt

5.2.10 i rozpoczgc¢ zgodnie z punktem 5.2.11.

5.2.10 Stosujgc uszczelniacz na gwintach wlozy¢ korek do rury (7-10) w wolny otwér w
zewnetrzny koniec zespotu kasety sprezyny (5-10). Poming¢ punkty od 5.2.10 do
5.2.13 i rozpoczg¢ zgodnie z punktem 5.2.14.

5.2.11 Umiesci¢ podktadki sprezynowe (7-30) na srubach z tbem szes$ciokatnym (7-20).

5.2.12 Umiesci¢ ptyte pokrywy (7-10) lub zamontowacC ptyte adaptera M3 (7-10) na
zewnetrznym koncu zespotu kasety sprezyny (5-10).

5.2.13 Przetozy¢ Sruby z tbem szesciokgtnym (7-20) z podktadkami sprezynowymi (7-30)
przez ptyte pokrywy (7-10) i zespot kasety sprezyny (5-10) i dokrecic.

5.2.14 Sruby z tbem szesciokgtnym (7-20) dokreca¢ momentem do uzyskania ostatecznego

nasmarowanego momentu obrotowego, jak podano w tabeli.

Tabela 9. Tabela dokr ecania momentem $rub z tbem sze $ciok gtnym (7-20)
OBUDOWA MODEL MOMENT (£5 %) OBUDOWA MODEL MOMENT (£5 %)
G/GCIGH/GHC : G/IGCIGH/GHC :
Funtostopa | Niutonometr Funtostopa Niutonometr
Go1 30 41 7 135 183
2 30 41 8 240 325
3 30 41 10 285 386
4 65 88 G13 340 461
5 65 88

5.2.15 W modelach M3, M3HW i ES przez kazdg srube z tbhem szesciokgtnym (7-20)
przetozy¢ drut stopu Monela (6-130) postepujgc zgodnie z nastepujgcymi punktami:
UWAGA:

W ponizszych punktach zawarto wytyczne dotyczgce zabezpieczania drutem Srub z tbem
szesciokatnym w celu zniechecenia przed poluzowywaniem i zdejmowaniem Srub w

miejscach, gdzie takie czynnosci mogg byc¢ niebezpieczne.

5.2.15.1 Nalezy upewni¢ sie, ze $ruby z them szesciokatnym sg dokrecone

wiasciwym dla nich momentem.
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5.2.15.2 Nalezy stosowa¢ wymagane diugosci drutu ze stopu Monela $rednicy .31,
zgodnie z zaméwionym modutem. Przy wymianie drutu ze stopu Monela

nalezy stosowac sie do wymagan dotyczgcych dtugosci drutu zgodnie z

ponizszg tabels.

Tabela 10.  Wymagania dotycz ace dtugo $ci drutu
MODEL DLUGOSC MODEL DLUGOSC
GC/GH/GHC Cale mm GC/GH/GHC Cale mm
GO01-SR 36 914,4 5-SR 66 1676,4
2-SR 44 1117,6 7-SR 79 2006,6
3-SR 48 1219,2 8-SR 88 2235,2
4-SR 55 1397,0 G10-SR 110 2794,0
5.2.15.3 Skreci¢ konce obu drutéw, przy czym jeden przetozyé przez nawiercony
otwor w thie $ruby szesciokatnej, a drugi przewlec nad tbem sruby i okrecic
trzy (3) razy wokot pierwszego drutu w miejscu gdzie pierwszy drut opuszcza
glowice sruby.
5.2.15.4 Powtérzyc¢ te czynnos¢ do momentu az drugi drut jest skrecony przylegle do
tba sruby za posrednictwem drutu ostatniego tba sruby.
5.2.15.5 Przymocowa¢ tabliczke ostrzegawczg oraz skreci¢ druty z ostatniego tha

sruby do skreconych drutéw pierwszego tba sruby. Zob. ilustracja ponizej.

Rys. 1 Wskazowka dotycz gca mocowania tabliczki

TWIST FOUR ENDS
TOGETHER

| TWIST FOUR ENDS TOGETHER

| SKRECIC CZTERY KONCE RAZEM
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5.2.16 Zalozy¢ nakretki sruby ograniczajgcej (1-190) na $ruby ograniczajgce (1-180), jesli
zostaly zdjete.

5.2.17 UmiesciC pierscien uszczelniajgcy O-ring (2-90) na srubach ograniczajgcych (1-180),
jesli zostat wymontowany.

5.2.18 Wiozy¢ dwie sruby ograniczajgce (1-180) przez dwa otwory pod Sruby z przodu
obudowy (1-10), jesli zostaly wyjete.

5.2.19 Dostosowac obie sruby ograniczajgce (1-180) do ustawien odnotowanych wczesniej z
Rozdziatu 5.

5.2.20 Porzadnie dokreci¢ dwie nakretki sSruby ograniczajgcej (1-190).

5.3 Demonta z pneumatycznego modutu nap edowego

PRZESTROGA: NALE ZY STOSOWAC URZADZENIA PODNOSZACE

Ze wzgledu na mase i rozmiar modutu sprezyny (5-10) podczas montowania modutu kasety
sprezyny do obudowy sitownika wymaga sie zastosowania specjalnych urzadzen wsporczych.

Przyblizong mase kasety sprezyny podano w Rozdziale 6.

5.3.1 Dla standardowej pokrywy zewnetrznej z korkiem do rury przejdz do punktu 5.3.1.1,
dla pokrywy zewnetrznej z wydtuzonym ogranicznikiem (ES) przejdz do punktu 5.3.1.2,
dla pokrywy zewnetrznej w modelach G2 lub G3 z M3 lub M3HW przejdz do punktu
5.3.1.3, a dla pokrywy zewnetrznej w modelu GO1 z M3 lub M3HW przejs¢ do punktu
5.3.1.4.
5.3.1.1 Dla standardowej pokrywy zewnetrznej: wykreci¢ korek do rur (3-120) z

pokrywy zewnetrznej (3-80).
5.3.1.2 Pokrywa zewnetrzna ES:
5.3.1.2.1 Poluzowac¢ nakretke ES (3-190).
5.3.1.2.2 Wykreci¢ ES (3-180) i zdjg¢ z pokrywy zewnetrznej (3-80).
5.3.1.3 Pokrywa zewnetrzna G2 lub G3 M3/M3HW:
5.3.1.3.1 Wykre¢ sruby imbusowe (3-320) z adaptera M3 (3-280).
5.3.1.3.2 Wymontuj adapter M3 (3-280) z pokrywy zewnetrznej (3-80).
5.3.1.4 Pokrywa zewnetrzna GO1M3/M3HW:
5.3.1.4.1 Wykre¢ srube imbusowg (3-130) z ustalacza M3 (3-360).
5.3.1.4.2 Wyjmij ustalacz M3 (3-360) z adaptera M3 (3-360) i pokrywy
zewnetrznej (3-80).
5.3.1.4.3 Wymontuj dzwignik Srubowy M3 (3-290) z adapterem M3 (3-360)
z pokrywy zewnetrznej (3-80).
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5.3.2 Przez otwor w pokrywie zewnetrznej (3-80) witdéz przediuzke klucza z koncdédwka
kwadratowg zewnetrzng i odkrec ttoczysko (3-40) od modutu wykonawczego.

5.3.3 Wykre¢ sruby imbusowe (3-100) z podktadkami sprezynowymi (3-110) z obudowy (1-
10).

UWAGA:
Przy demontowaniu modutu napedowego z obudowy (1-10) zachowaj ostroznos¢, aby nie

zgubic pierscienia uszczelniajgcego O-ring (4-90).zasil

5.3.4 Odigcz modut napedowy od obudowy sitownika (1-10).

5.4 Montaz pneumatycznego modutu nap edowego

5.4.1 Sprawdz, czy pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-90) jest prawidtowo osadzony w rowku
znajdujgcym sie po stronie obudowy pokrywy wewnetrznej (3-10).

UWAGA:

W modelach G2 i G3 (starsze modele) sprawdz, czy dwa wewnetrzne ptaskie elementy z
nakretkami szesciokatnymi (3-90) sg tak ustawione, aby pasowaty do szczelin znajdujgcych
sie na kohcu obudowy (1-10).

542 Za pomocg urzadzenia dzwigowego podnies modut napedowy do modutu
wykonawczego i ustaw w osi ttoczysko (3-40) w nastepujgcy sposob:
5.4.21 W modelach od G2 do G13 ustaw tloczysko (3-40) w osi z drgzkiem
przedtuzajgcym modutu napedowego (1-50).
5422 W modelu GO01 ustaw ttoczysko (3-40) w osi z wodzikiem modutu
wykonawczego (1-30).
5.4.3 Za pomocg przedtuzki klucza z koncéwkag kwadratowg zewnetrzng przez pokrywe

zewnetrzng (3-80) przetéz i zamontuj ttoczysko (3-40) w nastepujgcy sposab:

OSTRZEZENIE: SPRAWDZ ILOSC OBROTOW CIEGNA

Po poczatkowym chwyceniu gwintu ciegno nalezy obréci¢ prawoskretnie minimalng liczbe
obrotow podang w ponizszej tabeli.

Tabela 11.  Liczba obrotow ci egna

SILtOWNIK MODEL
G/GC/GH/GHC 1 2 3 4 5 7 8 10 G13

MINIMALNA LICZBA

OBROTOW 6 10 10 10 13 14 20 25 31

5.4.3.1 W modelach od G2 do G13 nakre¢ tloczysko (3-40) na zespdt drgzka
przedtuzajgcego (1-50). W modelach od GH/GHC2 do GH/GHC10 wkre¢
ttoczysko (3-40) bezposrednio do wodzika (1-30).
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5.4.3.2 W modelu GO1 tylko wkre¢ ttoczysko (3-40) na wodzik (1-30).

UWAGA: ZACHOWAJ OSTRO ZNOSC, BY NIE DOPROWADZIC DO ZERWANIA LUB
PRZEKRECENIA GWINTU TLOCZYSKA

W modelach od G2 do G13 przy wkrecaniu ttoczyska do zespotu drgzka przedtuzajgcego (1-
50), a w modelach G/GC/GH/GHC przy wkrecaniu ttoczyska do wodzika (1-30) lub wodzika w
modelu GO01, zwrd¢ szczegoblng uwage, by gwinty ttoczyska i zespotu ciegna lub wodzika byty

dokfadnie w osi i by nie nastgpito zerwanie lub przekrecenie nitek gwintu w trakcie wkrecania.

5.4.4 Dokrec¢ tloczysko (3-40) odpowiednim momentem sity. W rozdziale 3, punkt 3.3.2
podano prawidtowe wartosci momentu dokrecania.

Tabela 12.  Tabela momentow dokr ecania ci egna kasety spr ezyny

OBUDOWA MODEL MOMENT (5 %) OBUDOWA MODEL MOMENT (15 %)
G/GC/GH/GHC Lbf -ft. N-m G/GC/GH/GHC Lbf -ft. N-m
Go1 90 122 7 240 325
2 90 122 8 240 325
3 90 122 10 240 325
4 240 325 G13 240 325
5 240 325

5.4.5 Zatoz podkiadki sprezynowe (3-110) na sruby z tbem szesciokatnym (3-100).

5.4.6 Przetdz sruby z them szesciokatnym (3-100) z podktadkami sprezynowymi (3-110)
przez obudowe (1-10) i wkre¢ w pokrywe wewnetrzng (3-10).

5.4.7 Dla standardowej pokrywy zewnetrznej z korkiem do rury przejdz do punktu 5.4.7.1,
dla pokrywy zewnetrznej z wydtluzonym ogranicznikiem (ES) przejdz do punktu 5.4.7.2,
dla pokrywy zewnetrznej w modelach G2 lub G3 z M3 lub M3HW przejdz do punktu
5.4.7.3, a dla pokrywy zewnetrznej w modelu GO1 z M3 lub M3HW przejdz do punktu
5.4.7.4.
5.4.7.1 Dla standardowej pokrywy zewnetrznej: przy uzyciu uszczelniacza do

gwintow wkrec¢ korek do rur (3-120) w pokrywe zewnetrzng (3-80).
5.4.7.2 Pokrywa zewnetrzna ES:
5.4.7.2.1 Wkre¢ ES (3-180) w pokrywe zewnetrzng (3-80).
5.4.7.2.2 Nakre¢ nakretke ES (3-190) na ES (3-180).
5.4.7.3 Pokrywa zewnetrzna G2 lub G3 M3/M3HW:
5.4.7.3.1 Zamontuj adapter M3 (3-280) w pokrywie zewnetrznej (3-80).
5.4.7.3.2 Wkre¢ Sruby imbusowe (3-320) przez adapter M3 (3-280) w
pokrywe zewnetrzng (3-80).
5.4.7.4 Pokrywa zewnetrzna GO1M3/M3HW:
5.4.7.4.1 Wykrec srube imbusowg (3-130) z ustalacza M3 (3-360).
5.4.7.4.2 Wyjmij ustalacz M3 (3-360) z adaptera M3 (3-360) i pokrywy
zewnetrznej (3-80).
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5.4.7.4.3 Wymontuj dzwignik srubowy M3 (3-290) z adapterem M3 (3-360)
z pokrywy zewnetrznej (3-80).
5.5 Demonta z tacznika obrotowego nap edu w modelach od G2 do

G13(z wyj atkiem sitownikéw model GH/GHC)

UWAGA: ZWRO € UWAGE NA UTRZYMANIE WODZIDEA

W trakcie wykonywania czynnosci z punktu 5.5.1 zwracaj uwage na utrzymywanie wodzidta

przy poruszaniu wodzikiem.

5.5.1 Odsun wodzik w strone boku obudowy (1-10), to pozwoli odstoni¢ drazek przedituzajacy
(1-50).

UWAGA:
Wodzik mozna przesungé¢ wsuwajgc diugi niemetalowy pret przez otwor, z ktérego zostata

wykrecona $lepa pokrywa, i naciskajgc na wodzik.

5.5.2 Patrz rysunek zespolu, strona 2 z 2, detal ,B". Za pomocg narzedzia Bettis, numer
czesci podany w wykazie w rozdziale 1, punkt 1.2.1, zdemontuj zespo6t nakretki
ustalajgcej (1-60) z wodzika (1-30).

UWAGA: NIE ZGUB PODKELADEK KULISTYCH

Przy demontowaniu drgzka przedtuzajgcego z wodzika uwazaj, by zadna z podktadek

kulistych nie spadta wewnatrz obudowy.

5.5.3 Zdemontuj zespot drazka przedituzajgcego (1-50) z wodzika (1-30).

UWAGA:
Jedna z podktadek kulistych (1-40) bedzie zdjeta z wodzika (1-30) przy demontowaniu zespotu

dragzka przedtuzajgcego.

5.5.4 Zdejmij drugg podktadke kulistg (1-40) z wodzika (1-30).
5.6 Montaz modutu t gcznika obrotowego nap edu w modelach od

G2 do G13 (z wyj gtkiem sitownikow model GH/GHC)

OSTRZEZENIE: SPRAWDZ POtOZENIE SKRAINE

Sitownik musi by¢ ustawiony w odpowiednim potozeniu skrajnym, poza normalnym zakresem
ruchu. Upewnij sie, ze sitownik znajduje sie w potozeniu skrajnym, tzn. wodzik (1-30) jest

oparty o wewnetrzng sciane obudowy (1-10).

UWAGA: ZWRO € UWAGE NA UTRZYMANIE WODZIDEA
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W trakcie wykonywania czynnosci z punktu 5.6.1 zwracaj uwage na utrzymywanie wodzidta

przy poruszaniu wodzikiem.

5.6.1 Odsun wodzik w strone odpowiedniego boku obudowy (1-10).

UWAGA:
Wodzik mozna przesung¢ wsuwajgc dtugi pret z dowolnego konca obudowy i naciskajgc na

wodzik.

5.6.2 Nasmaruj dwie podkiadki kuliste (1-40) oraz jeden zespét drgzka przediuzajgcego (1-
50).
5.6.3 W6z jedng podkiadke kulistg (1-40) z boku wodzika (1-30).

UWAGA:

Kulista strona podktadki (1-40) bedzie zwr6cona do zewnetrznej strony wodzika (1-30).

5.6.4 Zaléz drugg podktadke kulistg (1-40) na gwintowany koniec zespotu drazka
przedituzajgcego (1-50).

UWAGA:
Podkiadka bedzie zalozona strong kulista na zespét drazka przediuzajgcego i bedzie

zwrocona w strone gtéwki zespotu drazka przedtuzajgcego.

5.6.5 Wmontuj zespét drgzka przediuzajgcego (1-50) w prawg strone wodzika (1-30) az do
oparcia o pierwszg podktadke kulistg (1-40).

5.6.6 Naldz nakretke ustalajgcg przediuzenia (1-60) na zesp6t drgzka przediuzajgcego (1-
50) i wkre¢ do wodzika (1-30).

5.6.7 Dokre¢ nakretke ustalajgca (1-60), az do chwili, gdy zesp6t drgzka przediuzajgcego (1-
50) przestanie sie poruszaé. Cofnij nakretke ustalajgcg (1-60) na tyle, by umozliwié

swobodny ruch zespotu drgzka przedtuzajgcego (1-50).
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Rozdziat 6:

Informacje dodatkowe dotyczgce sitownika

6.1 Masy modutow G/GC/GH/GHC wedlug numeréw pozycji i

rozmiarow obudowy sitownika

Tabela 13. Masy modutdw G/GC/GH/GHC wedlug numeréw pozycji i

obudowy sitownika

r  ozmiaréw

Informacje dodatkowe dotycz gce sitownika

3
POZYCJA G01 2 4 5 7 8 10 G13
NR MASA | MASA M:S MASA |MASA [MASA |MASA |MASA | MASA OPIS MODUU
L Lbs. 83 110 | 162 | 280 | 545 | 1025 | 1495 | 2550 | 4625 |Modut
Kg 38 50 73 127 247 465 678 | 1157 2098 |wykonawczy
3 Lbs. 69 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut napedowy’
Kg 31 Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. [$r. 203,2 mm (87)
3 Lbs. 68 80 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut napedowy,
Kg 30,5 36 Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |$r. 228,6 mm (97)
3 Lbs. 75 73,5 88 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut napedowy,
Kg 34 33 40 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |[$r. 254 mm (10")
Lbs. 86 86 104 | 130 | Nd. Nd. Nd. Nd. Nd.  |Modut napedowy,
3 $r. 304,8 mm
Kg 39 39 47 | 59 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. 127
Lbs. 96 96 114 | 145 | Nd. Nd. Nd. Nd. Nd.  |Modut napedowy,
3 $r. 355,6 mm
Kg 44 44 51 66 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. (14")
Lbs. Nd. 135 145 | 168 | 295 Nd. Nd. Nd. Nd.  |Modut napedowy,
3 $r. 406,4 mm
Kg Nd. 61 66 76 134 Nd. Nd. Nd. Nd. (167)
3 Lbs. Nd. Nd. 235 260 305 585 Nd. Nd. Nd. Modut napedowy,
Kg Nd. Nd. | 107 | 118 | 138 | 265 | Nd. | Nd. Nd. [$r. 508 mm (20")
Lbs. Nd. Nd. Nd. | 340 | 410 | 735 | 911 Nd. Nd.  |Modut napedowy,
3 $r. 609,6 mm
Kg Nd. Nd. Nd. | 154 186 334 413 Nd. Nd. 24"
Lbs. Nd. Nd. Nd. | 505 | 590 | 810 | 1225 | 1120 Nd.  |Modut napedowy,
3 $r. 711,2 mm
Kg Nd. Nd. Nd. | 229 268 367 556 508 Nd. (28")
Lbs. Nd. Nd. Nd. | Nd. 977 | 1100 | 1260 | 1440 Nd.  |Modut napedowy,
3 $r. 812,8 mm
Kg Nd. Nd. Nd. Nd. 443 499 572 653 Nd. (32)
Lbs. Nd. Nd. | Nd. | Nd. | 1243 | 1400 | 1525 | 1755 | Nd. [Modut napedowy,
3 $r. 914,4 mm
Kg Nd. Nd. Nd. Nd. 564 653 692 796 Nd. (367)
3 Lbs. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. 1975 | 2205 Modut napedowy,
Kg Nd. Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | 896 | 1000 $r. 1016 mm (40")
Lbs. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. 3120 |Modut napedowy,
3 $r. 1117,6 mm
Kg Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. 1415 (44"
Lbs. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut napedowy,
3 $r. 1219,2 mm
Kg Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. (48"
Lbs. Nd. Nd. Nd. | Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. 4130 |Modut napedowy,
3 $r. 1320,8 mm
Kg Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | 1873 v
5 Lbs. 160 225 320 | 564 975 | 2740 | 3545 | 4975 | 10010 |Modut
Kg 73 102 | 145 | 256 | 442 | 1243 | 1608 | 2257 | 4541 |sprezynowy SR1
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5 Lbs. 158 215 310 | 549 980 | 2630 | 2345 | 4515 9275  |Modut
Kg 72 98 141 | 249 | 445 | 1193 | 1064 | 2048 | 4207 |sprezynowy SR2
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Tabela 10, cigg dalszy...
POZYCJIA cor | .2 3 4 15 1 7 ] 8 | 10| o13
NR MASA Mﬁ‘s MASA MAAS MAAS MASA |MASA [MASA | Masa | OPIS MODURU
c Lbs. 153 | 215 | 295 | 534 | 925 | 2410 | 3085 | 4095 | 8060 |Modut sprezynowy
Kg 153 98 295 | 534 | 925 | 2410 | 3085 | 4095 | 8060 |SR3
5 Lbs. 144 | 200 | 280 | 474 | 860 | 2210 | Nd. | 3735 | 7325 |Modut sprezynowy
Kg 65 91 127 | 215 | 390 | 1002 | Nd. | 1694 | 3323 |[SR4
5 Lbs. Nd. 200 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut sprezynowy
Kg Nd. 91 Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |SRAS
5 Lbs. Nd. 180 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut Sprezynowy
Kg Nd. 82 Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |SRA6
5 Lbs. Nd. 220 310 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut Sprezynowy
Kg Nd. | 100 | 141 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |SRF1
5 Lbs. Nd. 210 300 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut sprezynowy
Kg Nd. 95 136 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |SRF2
5 Lbs. Nd. 210 285 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut sprezynowy
Kg Nd. 95 129 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |SRF3
5 Lbs. Nd. 195 270 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut Sprezynowy
Kg Nd. 88 122 | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |SRF4
5 Lbs. Nd. 205 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut sprezynowy
Kg Nd. 93 Nd. Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |SRF5
5 Lbs. Nd. 185 Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Nd. Modut sprezynowy
Kg Nd. 84 Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. | Nd. Nd. |SRF6

6,2 GOl - Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza

Tabela 14. GOl — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza
POZYCJA ROZMIAR 5 A

NR KLUCZA ILOSC MIEJSCE LUB OPIS ZALECANY RODZAJ NARZ EDZIA
1-110 9/16" 4 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy
1-160 1/2 cala 4 Sruby z them szesciokatnym |Nasadowy
1-180 3/8” (9,53 mm)

kwadrat 2 Wkrety zderzakowe Ptaski lub regulowany
1-190 1-15/16" 2 Przeciwnakretki szesciokatne [Plaski lub regulowany
3-20 3/8” 2 Ciegno (ptaskie) Ptaski lub regulowany
3/8” (9,53 mm) Przedtuzka klucza z koncéwka
3-40 kwadrat 1 Tloczysko zewnetrzng
3.90 1-1/8" (28,58 Stangrdowe nakretki Nasadowy
mm) 2 szesciokgtne
3-100 9/16 cala 4 Sruby z tbem szeéciokgtnym |Nasadowy
5/8" (15,88 mm)
3-120 kwadrat 1 Korek do rur Ptaski lub regulowany
Sruby z tbem gniazdowym

3-130 3/16” 2 (imbusowe) Imbusowy
5-20 9/16 cala 4 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy
7-20 9/16 cala 4 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy

12 1" (25,4 mm) 1 Odpowietrznik Nasadowy

Zawor zwrotny
13 3/4” 2 odpowietrzajgcy Ptaski
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3/8”" (9,53 mm)
kwadrat

Ciegno

Przedtuzka klucza z koncowka
zewnetrzna
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6,3 G/GC2 — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza

Tabela 15. G/GC2 — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza
POZYCJA ROZMIAR & A
NR KLUCZA ILOSC MIEJSCE LUB OPIS ZALECANY RODZAJ NARZ EDZIA
1-110 9/16 cala 6 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy
1-160 9/16 cala 4 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy
1-180 3/8” (9,53 mm)
kwadrat 2 Wkrety zderzakowe Ptaski lub regulowany
1-1/8" (28,58
1-190 mm) 2 Przeciwnakretki szesciokatne |Ptaski lub regulowany
3-20 3/8” 2 Ciegno (ptaskie) Ptaski lub regulowany
3/8” (9,53 mm) Przedtuzka klucza z koncowka
3-40 kwadrat 1 Tloczysko zewnetrzng
1-1/8" (28,58 Standardowe nakretki
3-90 mm) 2 szesciokatne Nasadowy
3-100 9/16 cala 4 Sruby z tbem szesciokgtnym |Nasadowy
5/8” (15,88 mm)
3-120 kwadrat 1 Korek do rur Ptaski lub regulowany
Sruby z tbem gniazdowym
3-130 3/16” 2 (imbusowe) Imbusowy
5-20 9/16 cala 6 Sruby z tbem szesciokgtnym |Nasadowy
7-20 9/16 cala 4 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy
12 1" (25,4 mm) 1 Odpowietrznik Nasadowy
Zawor zwrotny
13 3/4” 2 odpowietrzajgcy Ptaski
3/8” (9,53 mm) Gi Przedtuzka klucza z koncéwka
- iegno
kwadrat 1 zewnetrzng

6,4 G/GC3 - Rodzaj narz edzia i rozmiar kluczaGH2/GHC2 dla poz.

3-20 do 3-130
Tabela 16. G/GC3 — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza, GH2/GHC2 dla poz. 3-20 do 3-
130
POZYCJA ROZMIAR 5 A
NR KLUCZA ILOSC MIEJSCE LUB OPIS ZALECANY RODZAJ NARZ EDZIA

1-110 9/16" 8 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy
1-160 9/16" 4 Sruby z them szesciokatnym |Nasadowy
1-180 1/2" (12,7 mm) 5

kwadrat Wkrety zderzakowe Ptaski lub regulowany
1-190 1-5/16 cala 2 Przeciwnakretki szesciokatne [Plaski lub regulowany
3-20 1/2” 2 Ciegno (ptaskie) Ptaski lub regulowany

3/8” (9,53 mm) Przedtuzka klucza z koncéwka

3-40 1

kwadrat Tloczysko zewnetrzng
3.90 1-5/16 cala 4 Stangrdowe nakretki

szesciokgtne Nasadowy

3-100 9/16 cala 6 Sruby z tbem szesciokgtnym |Nasadowy
3-120 5/8" (15,88 mm) 1

kwadrat Korek do rur Ptaski lub regulowany
3-130 3/16" 5 Sruby z tbem gniazdowym

(imbusowe) Imbusowy

5-20 9/16 cala 6 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy
7-20 9/16 cala 4 Sruby z tbem szesciokgtnym |Nasadowy
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12 1" (25,4 mm) Odpowietrznik Nasadowy
B Zawor zwrotny
13 3/4 odpowietrzajgcy Ptaski
3/8” (9,53 mm) Gi Przedtuzka klucza z koncéwka
- iegno
kwadrat zewnetrzng
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6,5 G/GC4 — Rodzaj narz edzia i rozmiar kluczaGH3/GHC3 dla poz.

3-20 do 3-130
Tabela17.  G/GC4 — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza, GH3/GHC3 dla poz. 3-20 do 3-
130
POZYCJA ROZMIAR 4 A
NR KLUCZA ILOSC MIEJSCE LUB OPIS ZALECANY RODZAJ NARZ EDZIA
1-110 9/16 cala 8 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy
1-160 9/16 cala 4 Sruby z them szeéciokatnym |Nasadowy
1-180 3/4” (19,05 mm) >
kwadrat Wkrety zderzakowe Ptaski lub regulowany
1-190 1-13/16" 2 Przeciwnakretki szesciokgtne |Ptaski lub regulowany
3-20 5/8” (15,88 mm) 2 Ciegno (ptaskie) Ptaski lub regulowany
1/2” (19,05 mm) Przedtuzka klucza z koncéwka
3-40 1
kwadrat Ttoczysko zewnetrzng
1-5/8" (41,28 Standardowe nakretki
3-90 2 e
mm) szesciokatne Nasadowy
3-100 3/4" 6 Sruby z them szesciokatnym |Nasadowy
3-120 5/8" (15,88 mm) 1
kwadrat Korek do rur Ptaski lub regulowany
3130 3/16” > Sruby z tbem gniazdowym
(imbusowe) Imbusowy
5-20 3/4" 6 Sruby z them szesciokgtnym |Nasadowy
7-20 9/16 cala 4 Sruby z them szesciokgtnym |Nasadowy
12 1" (25,4 mm) 1 Odpowietrznik Nasadowy
" Zawor zwrotny
13 3/4 2 odpowietrzajacy Ptaski
" Przedtuzka klucza z koncéwka
3/4 1 .
Ciegno zewnetrzng

6,6 G/GC5 — Rodzaj narz edzia i rozmiar kluczaGH4/GHC4 dla poz.

3-20 do 3-130
Tabela 18.  G/GC5 — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza, GH4/GHC4 dla poz. 3-20 do 3-
130
POZYCJA ROZMIAR 2 A
NR KLUCZA ILOSC MIEJSCE LUB OPIS ZALECANY RODZAJ NARZ EDZIA

1-110 3/4” 8 Sruby z them szesciokgtnym |Nasadowy
1-120 3/4” 4 Sruby z them szesciokgtnym |Nasadowy
1-160 9/16 cala 6 Sruby z them szesciokatnym |Nasadowy
1-180 718" (22,23 mm) 5

kwadrat Whkrety zderzakowe Ptaski lub regulowany

2-3/8” (60,33 Przeciwnakretka szesciokgtna
1-190 2 - .
mm) zwiekszona Ptaski lub regulowany

3-20 1/2” (19,05 mm) 5

kwadrat Ciegno (ptaskie) Ptaski lub regulowany

1/2” (19,05 mm) Przedtuzka klucza z koncéwka

3-40 1

kwadrat Ttoczysko zewnetrzng
3-90 2" (50,80 mm) p  (Standardowe nakretki Nasadowy

szesciokatne
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3-100 3/4” 8 Sruby z them szesciokgtnym |Nasadowy
3120 1-1/8" (28,58 1
mm) kwadrat Korek do rur Ptaski lub regulowany
3130 3/16” > S_ruby z tbem gniazdowym
(imbusowe) Imbusowy
5-20 3/4” 8 Sruby z tbem szesciokatnym |Nasadowy
7-20 9/16 cala 4 Sruby z them szeéciokatnym |Nasadowy
12 1" (25,4 mm) 1 Odpowietrznik Nasadowy
N Zawor zwrotny
13 3/4 2 odpowietrzajgcy Ptaski
N Przedtuzka klucza z koncéwka
3/4 1 .
Ciegno zewnetrzng
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6,7 G/GC7 — Rodzaj narz edzia i rozmiar kluczaGH5/GHC5 dla poz.

3-20 do 3-130
Tabela19.  G/GC7 — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza, GH5/GHCS dla poz. 3-20 do 3-
130
POZYCJA ROZMIAR 5 A
NR KLUCZA ILOSC MIEJSCE LUB OPIS ZALECANY RODZAJ NARZ EDZIA
1-110 3/4” 8 Sruby z tbem szeséciokatnym  |Nasadowy
1-120 3/4” 4 Sruby z tbem szeéciokatnym  |Nasadowy
1-160 9/16 cala 8 Sruby z tbem szeéciokatnym  |Nasadowy
1-180 1" (25,4 mm) 2 Wkrety zderzakowe Ptaski lub regulowany
320 3/4” (19,05 mm) > Scigg (koncowka kwadratowa |Przedtuzka klucza z koncéwka
kwadrat wewnetrzna) zewnetrzng
3/4” (19,05 mm) Przedtuzka klucza z koncéwka
3-40 1
kwadrat Ttoczysko zewnetrzng
3.90 2.3/g" > Star)dgrdowe nakretki
szesciokatne Nasadowy
3-100 15/16" 8 Sruby z tbem szeéciokatnym  |Nasadowy
3-120 1-1/8" (28,58 1
mm) kwadrat Korek do rur Ptaski lub regulowany
3-130 3/16" > Sruby z tbem gniazdowym
(imbusowe) Imbusowy
5-20 15/16 cala 8 Sruby z tbem szeséciokatnym  |Nasadowy
7-20 9/16 cala 8 Sruby z tbem szeséciokatnym  |Nasadowy
12 1 1 Odpowietrznik Nasadowy
13 3/4” 2 Zawor zwrotny odpowietrzajgcy |Plaski
B Przedtuzka klucza z koncéwka
3/4 1 .
Ciegno zewnetrzng

6,8 G/GC8 — Rodzaj narz edzia i rozmiar kluczaGH7/GHC7 dla poz.

3-20 do 3-130
Tabela 20.  G/GC8 — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza, GH7/GHC7 dla poz. 3-20 do 3-
130
POZYCJA ROZMIAR 2 A
NR KLUCZA ILOSC MIEJSCE LUB OPIS ZALECANY RODZAJ NARZ EDZIA
1-110 3/4” 12 Sruby z tbem szesciokgtnym Nasadowy
1-120 3/4” 4 Sruby z tbem szesciokatnym Nasadowy
1-160 9/16 cala 8 Sruby z tbem szesciokatnym Nasadowy
1-180 1-1/4" (31,75
mm) 2 Wkrety zderzakowe Ptaski lub regulowany
3/4” (19,05 mm) Scigg (koncowka kwadratowa  |Przedtuzka klucza z koncowka
3-20 kwadrat 2 wewnetrzna) zewnetrzng
3/4” (19,05 mm) Przedtuzka klucza z koncéwka
3-40 kwadrat 1 Tloczysko zewnetrzng
Nakretka szesciokatna
3-90 2-3/4” 2 zwiekszona Nasadowy
1-1/8" (28,58 .
3-100 mm) 8 Sruby z them szesciokgtnym Nasadowy
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1-5/16" (33,34

3-120 mm) kwadrat Korek do rur Ptaski lub regulowany
Sruby z tbem gniazdowym
3-130 3/16” (imbusowe) Imbusowy
1-1/8" (28,58 .
5-20 mm) Sruby z tbem szes$ciokgtnym Nasadowy
1-1/8" (28,58 .
7-20 mm) Sruby z tbem szes$ciokatnym Nasadowy
12 1" (25,4 mm) Odpowietrznik Nasadowy
13 3/4” Zawor zwrotny odpowietrzajacy |Ptaski
i 3/4” Ciegno Przedtuzka klucza z koncéwka

zewnetrzng
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6,9 G/GC10-Rodzajnarz edziairozmiar klucza, GH8/GHCS8 dla poz.

3-20 do 3-130
Tabela 21. G/GC10 — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza, GH8/GHCS8 dla poz. 3-20 do
3-130
POZYCJA ROZMIAR 4 A
NR KLUCZA ILOSC MIEJSCE LUB OPIS ZALECANY RODZAJ NARZ EDZIA
1-110 3/4” 16 Sruby z tbem szesciokgtnym Nasadowy
1-120 3/4” 4 Sruby z tbem szesciokatnym Nasadowy
1-160 9/16 cala 8 Sruby z tbem szesciokatnym Nasadowy
1-180 1-1/2” 2 Wkrety zderzakowe Ptaski lub regulowany
320 3/4” (19,05 mm) > Scigg (koncéwka kwadratowa  |Przedtuzka klucza z koAcéwka
kwadrat wewnetrzna) zewnetrzng
3/4” (19,05 mm) Przedtuzka klucza z koncéwka
3-40 1
kwadrat Ttoczysko zewnetrzng
3.90 3.1/2" > Na.kretka szesciokatna
zwiekszona Nasadowy
3-100 1-5/16 cala 8 Sruby z tbem szesciokatnym Nasadowy
3-120 1-5/16" (33,34 1
mm) kwadrat Korek do rur Ptaski lub regulowany
3-130 3/16" > Sruby z tbem gniazdowym
(imbusowe) Imbusowy
520 1-1/8" (28,58 8 )
mm) Sruby z them szesciokgtnym Nasadowy
7-20 1-5/16 cala 8 Sruby z tbem szesciokgtnym Nasadowy
12 1" (25,4 mm) 1 Odpowietrznik Nasadowy
13 3/4” 2 Zawor zwrotny odpowietrzajgcy |Paski
) 3/4” 1 Ciegno Przedtuzka klucza z koncéwka
zewnetrzng

6,10 G13 — Rodzaj narz edzia i rozmiar kluczaGH10/GHC10 dla poz.

3-20 do 3-130
Tabela22.  G13 — Rodzaj narz edzia i rozmiar klucza, GH10/GHC10 dla poz. 3-20do  3-
130
POZYCJA ROZMIAR & A
NR KLUCZA ILOSC MIEJSCE LUB OPIS ZALECANY RODZAJ NARZ EDZIA
1-1/8” (28,58
1-110 mm) 20 Sruby z them szeéciokagtnym Nasadowy
1-120 1-1/8" (28,58 4 ) N
mm) Sruby z them szesciokgtnym  |Nasadowy
1-160 9/16 cala 12 Sruby z them szesciokgtnym  |Nasadowy
1-180 2" (50,80 mm) 2
kwadrat Wkrety zderzakowe Ptaski lub regulowany
320 3/4” (19,05 mm) 2 Scigg (koncowka kwadratowa |Przedtuzka klucza z koncowkg
kwadrat wewnetrzna) zewnetrzng
3/4” (19,05 mm) Przedtuzka klucza z koncéwka
3-40 1
kwadrat Ttoczysko zewnetrzng
3.90 4-1/4" 2 Na_kretka szesciokatna
zwiekszona Nasadowy
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3-100 1-11/16" 8 Sruby z them szesciokgtnym  |Nasadowy
3-120 1-7/8" (47,63 1
mm) kwadrat Korek do rur Ptaski lub regulowany
3-130 3/16” 2 S_ruby z tbem gniazdowym
(imbusowe) Imbusowy
5-20 1-13/16" 8 Sruby z tbem szeéciokatnym  |Nasadowy
7-20 1'1/?1:&2)8’58 8 Sruby z tbem szesciokatnym  |Nasadowy
12 1" (25,4 mm) 1 Odpowietrznik Nasadowy
13 3/4” 2 Zawor zwrotny odpowietrzajacy |Ptaski
i 3/4” 1 Ciegno Przedtuzka klucza z koncéwka
zewnetrzng
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Rozdziat 7:
7,1 Usterki

Rozwigzywanie problemow

W razie ewentualnego wystgpienia usterki, ponizsza Tabela lokalizacji usterek moze stuzy¢

technikowi serwisu jako pomoc w wyszukaniu i naprawieniu usterki. Tabela zostata

opracowana pod katem objecia mozliwie najszerszej gamy sitownikOw Emerson Bettis.

Informacje dotyczace urzgdzenh innych niz dostarczone nalezy pomingc.

Tabela 23. Tabela lokalizacji usterek
OBJAW MOZLIWE PRZYCZYNY SPOSOB NAPRAWY
Nieregularne dostarczanie czynnika |Sprawdz, czy czynnik napedowy ma state
napedowego ci$nienie zasilania i w razie potrzeby skoryguj
Niedostateczne smarowanie Zdemontuj, nasmaruj i zmontuj ponownie
Nieprawidtowy ruch Zdemontuj. Sprawdz wizualnie, czy widoczne sg
Zuzyte elementy wyrazne slady zuzycia. Moze by¢ konieczna
wymiana sitownika
Uszkodzony zawoér Sprawdz w dokumentacji producenta zaworu
Nieprawidtowo ustawione blokady Sprawdz potozenie ogranicznikéw ruchu i w
zakresu ruchu (zawor i/lub sitownik) |razie potrzeby wyreguluj
Zdemontuj, usun utwardzony smar, nasmaruj
Utwardzony smar S .
L ponownie i zmontuj
Kroétki skok

Zanieczyszczenia pozostawione w
cylindrze lub obudowie podczas
konserwacji

Zdemontuj zesp6t cylindra i usun
zanieczyszczenia. Zmontuj zespo6t cylindra w
odpowiedni sposéb

Uszkodzony zawor

Sprawdz w dokumentacji producenta zaworu

Widoczny brak
momentu obrotowego

Niedostateczne ci$nienie zasilania

Sprawdz, czy ci$nienie zasilania jest wyzsze od
minimalnego cisnienia roboczego sitownika, i
czy wytwarzany moment obrotowy przy
ci$nieniu zasilania jest wiekszy od momentu
wymaganego dla poruszania zaworem

Nieprawidtowe ustawienia elementéw
sterujgcych predkoscig

Wyreguluj elementy sterujgce predkoscig w celu
zwiekszenia przeptywu

Zablokowany wylot powietrza

Zdemontuj i oczys¢ thumiki wylotu powietrza i
zamontuj ponownie

Blokady, zagniecenia lub
nieszczelnosci w przewodach
rurowych

Sprawdz, czy w przewodach rurowych nie
wystepujg blokady, zagniecenia lub
nieszczelnosci. Usun lub wymien w miare
koniecznosci

Uszkodzony elementy sterujgce

Sprawdz elementy sterujace, napraw lub
wymien w miare koniecznosci. Sprawdz
informacje podane w dokumentacji producenta
elementu

Uszkodzona uszczelka ttoka

Rozmontuj na czesci zespét cylindra i usun
uszkodzong uszczelke ttoka. Zat6z nowg
uszczelke i zmontuj ponownie

Uszkodzona uszczelka ttoczyska

Rozmontuj na czesci zespét cylindra i usun
uszkodzong uszczelke ttoczyska. Zat6z nowg
uszczelke i zmontuj ponownie

Uszkodzona uszczelka obudowy

Rozmontuj na czesci zesp6t obudowy i usun
uszkodzong uszczelke. Zat6z nowg uszczelke i
zmontuj ponownie

Wysoki moment obrotowy wymagany
dla ruchu zaworu lub zakleszczenie
zaworu

Sprawdz w dokumentacji producenta zaworu
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7,2 Préba dziatania
7.2.1 Préba petnego skoku

.Proba pelnego skoku” (,0On-line”) musi by¢ wykonywana w celu sprawdzenia wartosci
parametru PFDave ($rednie prawdopodobiehstwo awarii przy zadaniu ustugi). Czestotliwosci
préb pelnego skoku bedg okreslone przez koncowego instalatora dla osiggniecia
zdefiniowanego Poziomu Nienaruszalnosci Bezpieczenstwa (Service Integrity Level — SIL).
7211 Procedura
7.2.1.1.1 Wykonaj dla zespotu sitownik-zawor dwa petne cykle otwarcie-
zamkniecie z catkowitym zamknieciem zaworu.
7.2.1.1.2 Sprawdz, czy cykle otwarcie-zamkniecie funkcjonujg prawidtowo
(np. sprawdz lokalnie lub automatycznie przez jednostke
logiczng [Logic solver] prawidtowos¢ ruchu zespotu sitownika-
zaworu).
Po pomysinym przeprowadzeniu powyzszej procedury ,,Proby petnego skoku” program
prob mozna uwazaé¢ za wykonany w 99%.
7.2.2 Prbba czesciowego skoku (na zgdanie)
.Proba czesciowego skoku” (,On-line”) moze by¢ wykonana w celu poprawienia wartosci
parametru PFDave (Srednie prawdopodobienstwo awarii przy zgdaniu ustugi) i spetnienia
wymagan w tym zakresie. Typowa warto$¢ czesciowego skoku wynosi 15% petnego skoku, a
czestotliwos¢ wykonywania préby wynosi co od jednego do dwdch miesiecy.
7.2.2.1 Procedura
7.2.2.1.1 Wykonaj operacje dzialania zespolu sitownik-zawor dla
pierwszego cyklu otwarcie-zamkniecie na gtebokos¢ 15% skoku.
7.2.2.1.2 Sprawdz, czy préba czesciowego skoku przebiegta prawidiowo
(np. sprawdz lokalnie lub automatycznie przez jednostke logiczng
[Logic solver] lub przez system PST prawidtowosé wykonania 15%

ruchu zespotu sitownika-zaworu).

UWAGA:

Powyzsza préba dotyczy tylko systemow wyposazonych w funkcje czesciowego skoku.
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Rozdziat 8:  Demontaz i wycofanie z eksploatacii

8,1 Demontaz i wycofanie z eksploatacji

OSTRZEZENIE: POSTEPUJ ZGODNIE Z WEASCIWA PROCEDURA

Przy demontazu i rozmontowaniu sitownika serii G postepuj zgodnie z zasadami bezpiecznej
pracy.

Ponizsza podstawowa procedura nie powinna zastepowac ani by¢ stosowana w miejsce zasad
BHP i procedur bezpiecznej pracy obowigzujgcych w zakladzie klienta. W przypadku
niezgodnosci miedzy tg procedurg a procedurami obowigzujgcymi w zaktadzie klienta, kwestie
dotyczace roznic powinny by¢ pisemnie uzgodnione miedzy upowaznionym przedstawicielem

klienta a upowaznionym przedstawicielem Emerson/Bettis.

UWAGA: WYL ACZ | ODLACZ ZASILANIE OD SILtOWNIKA

Przed przystgpieniem do demontazu sitownika z zaworu sprawdz, czy sitownik jest
pozbawiony doptywu energii. WYLACZ zasilanie czynnika napedowego i wypusc¢ catkowicie
cisnienie, w tym takze z zasobnika (jezeli jest). Nastepnie wypusC ciSnienie powietrza
sterujgcego, odigcz: doplyw sprezonego powietrza, przewdd powietrza sterujgcego i

podigczenia elektryczne (jezeli sg w wyposazeniu).

Przed rozpoczeciem demontazu nalezy stworzy¢ duzg przestrzen wokot sitownika, aby

zapewni¢ swobode ruchow w trakcie czynnosci demontazu.

Podziel czesci sktadowe sitownika wedtug rodzaju materiatu (np. metalowe, plastikowe, ptyny

itp.) i odstaw je do odpowiednio wydzielonych miejsc zbiorki odpaddéw, zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami o zagospodarowaniu odpadow.

8.1.1 Wypus¢ ptyny ze zbiornikow i odigcz przewdd rurowy od sitownika. Zdemontuj
akcesoria (jezeli sg w wyposazeniu) i elementy sterujgce od sitownika.

8.1.2 Zdemontuj wszystkie elementy wyposazenia zamontowane na sitowniku (wytgczniki
krancowe, blokady zakresu ruchu zaworu oraz odpowiednie przylgcza pneumatyczne
i elektryczne, itp.).

8.1.3 Po odkreceniu $rub mocujgcych sitownik jest gotowy do zdjecia z zaworu.

Catkowity demontaz sitownika opisano w Rozdziale 2 tej instrukcji.
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Rozdziat 9: Zmiany dokumentacji

Nr czesci: 124840E, Zm. F lipiec 2015
Rozdziat 9:  Zmiany dokumentacji
Tabela 24. Informacje ogdlne o zmianach

Rejestr zmian

(ECN) DATA ZMIANA AUTOR* DATA
Wydanie
pierwsze Sept.1998 A B. Cornelius Sept.1998
17787 Grudzien 2001 B AKTUALIZACJA |C. Ross Grudzien 2001
18190 Sierpien 2003 C AKTUALIZACJA |B. Jumawan Sierpien 2003
VAWCO252 Grudzien 2009 D AKTUALIZACJA |D. Blahnik Grudzien 2009
VAWCO1779 Listopad 2012 E AKTUALIZACJA |C. Rico Listopad 2012
VAWCO2746 Czerwiec 2015 F AKTUALIZACJA |C. Rico Czerwiec 2015

* Podpisy w aktach w Bettis, Houston, Texas, USA

Zmiany dokumentacji
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Tabela 3. Informacje na temat momentu obrotowego dla tloczyska............................. 24
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130 57
Tabela 17. G/GC4 — Rodzaj narzedzia i rozmiar klucza, GH3/GHC3 dla poz. 3-20 do 3-
130 59
Tabela 18. G/GC5 — Rodzaj narzedzia i rozmiar klucza, GH4/GHC4 dla poz. 3-20 do 3-
130 59
Tabela 19. G/GC7 — Rodzaj narzedzia i rozmiar klucza, GH5/GHCS5 dla poz. 3-20 do 3-
130 61
Tabela 20. G/GCB8 — Rodzaj narzedzia i rozmiar klucza, GH7/GHC7 dla poz. 3-20 do 3-
130 61
Tabela21. G/GC10 — Rodzaj narzedzia i rozmiar klucza, GH8/GHCS8 dla poz. 3-20 do
3-130 63
Tabela 22. G13 - Rodzaj narzedzia i rozmiar klucza, GH10/GHC10 dla poz. 3-20 do 3-
130 63
Tabela 23.  Tabela lokalizacji USIEreK ...........uvuiiiiieiiiieece e 65
Tabela 24. Informacje 0goIne 0 zmianach...............ccceeiiiiiiiiiiiic e, 68
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Wykaz rysunkow

1z2

=] o [ ow
[ [tz o/2/11
INNER 3\ HEX CAP 18 )DRVE 5\ HEX CAP
TE BAR  CYLINDER PISTON  END CAP 100 / SCREW SCREW 20 / SCREW
3 3 3 3y O-RNG 3 Lok SERIAL NO. 5 ) LOCK
2 70 ) jo) S o) wsim  \ 7 )1 30 ) WASHER
4
ourR (3
50 1) GUIDE
DEORH 30 J BLOCK
bJ BLND
END CAP
SEE DETALL m/\. SEE DETAL i
v
e = e
2 >
HEX NUT 80
3 N
PPE PLUG 170
SEE DETAIL
5 O-RNG
10 ) SEAL
%
: - - &) ol SEE DETALL 8
40 50 80 GROOVE 1
O-RING ROD PISTON i % e
1 STOP
SEAL T SEAL SEAL
see DETAL £ (1 i
10. FOR ACTUATORS THAT REQUIRE JAPANESE MINISTRY SHEET 1 % 0-RING
OF HEALTH, LABOR, AND WELFARE APPROVAL INSPECT PER ES 38. HOUSING 90 / SEAL
A EARLY RELEASE WODELS OF G2 & G3 ACTUATORS USED TIE BARS T sToe
THAT EXTENDED THRU THE CYLINDER INNER END CAP AND WERE 190 ) SCREW
SECURED BY A HEX NUT (ITEM 3-30). SEALS WERE ALSO ON THE TIE BARS. HUT

A APPLY THREAD ADHESVE (2-130) TOHSG COVER SCREWS ON G7, GB, G10 ANDG13 ACTUATORS.
7. INSPECT PER ES-6.
Aag:ﬂsﬁeuavxﬁimﬁxmﬂmwmmﬁ%::ﬁnﬁ INSTALL. HEX CAP
SCREW 1110 (IN THE PLACE OF HEXCAP SCREW 1-120) INTO HOLES TAPPED THRU HSG COVER ONLY,
TIGHTEN UNTIL HSG COVER IS LOOSE. HEX CAP SCREW (1-120) AND LOCKWASHER (1~115) USED ON
G7. GB, GI0 AND G13 HSG COVERS, LOCKWASHER (1-170) USED ON ALL OTHERHSG COVERS.
AM_ TIGHTEN THE EXTENSION RETAINER NUT ASSY (1-80) UNTL THE EXTENSKIN ROD ASSY (1-50) CAN
NOT MOVE, THEN BACK OFF THE EXTENSION RETAINER NUT ASSY (1-80) JUST ENOUGH TO ALLOW FOR

THE EXTENSION ROD ASSY (1-50) TCMOVE FREELY.
A YOKE BEARING (2-40) MUST BE PRESS FIT INTD THE HSG (1—10) AND HS@ COVER (1-20) WITH THE
SEAM LOCATED 455 OCW FROM THE YOKE (1-70) SLOT WHEN AT FULLCLOCKWISE ROTATION,

NOTE: SOME HAND FITTING MAY BE REQUIRED AT THE SEAM FOR ASSEMBLY.

.Amm GUIDE BAR BEARINGS (2-20) NUST BE PRESS FIT INTO THE GUIDE BLOCK (1-30) GUIDE BAR BORE OFTIONAL ASSEMBLY B
WITH THE SEAM LOCATED WITHIN +5° AS SHOWN IN SECTION A-A TOP VIEW
2. APPLY LUBRICANT (500) TO ALL MOVNG PARTS AND FASTENERS. GOUNTERGLOGKWISE POSITION _uzhmﬂﬁh_._n
1. ALL PARTS TO BE CLEANED TO REMOVE ALL DIRT AND FOREIGN MATTER PRIOR TO ASSEMBLY. ASSEMBLY DWG
NOTES: m
@mﬂ :
ORD GOITRWTD DRSO
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NAKRETKA SZESCIOKATNA
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU ,O”

POKRYWA ZEWNETRZNA
KOREK RUROWY

ZOB. SZCZEGOL E

OUTER END CAP
SEE DETAIL E
HEX NUT

PIPE PLUG
O-RING SEAL
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ROD T SEAL USZCZELKA DRAZKA TYPU ,T"
PISTON SEAL USZCZELKA TEOKA

GROOVE PIN KOLEK Z ROWKIEM

SEE DETAIL F SHEET 1 ZOB. SZCZEGOL F, KARTA 1
HOUSING OBUDOWA

YOKE WIDELKI

STOP SCREW NUT NAKRETKA SRUBY OGRANICZAJACEJ
O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU ,O”
STOP SCREW SRUBA OGRANICZAJACA

BLIND END CAP ZASLEPKA KONCOWA

LOCKA WASHER PODKLADKA SPREZYNOWA

HEX CAP SCREW SRUBA Z t BEM SZESCIOKATNYM
GUIDE BLOCK WODZIK

SERIAL NO. TAG NR FABRYCZNY: OZNACZENIE

DRIVE SCREW NITOWKRET

INNER END CAP POKRYWA WEWNETRZNA

PISTON TLOK

CYLINDER CYLINDER

TIE BAR CIEGNO

POWER MODULE

MODUL NAPEDOWY

OPRIONAL ASSEMBLY TOP VIEW
COUNTERCLOCKWISE POSITION

ZESPOt OPCJONALNY, WIDOK Z GORY,
POLOZENIE LEWOSKRETNE

ENLARGES VIER FOR G2,&G3 ONLY

WIDOK POWIEKSZONY, TYLKO DLA G2 1 G3

10. FOR ACTUATORS THAT REQUIRE JAPANESE
MINISTRY OF HEALTH, LABOR, AND WELFARE
APPROVAL INSPECT PER ES 39.

10. DLA SIEOWNIKOW WYMAGAJACYCH
KONTROLI ZATWIERDZAJACEJ JAPONSKIEGO
MINISTERSTWA ZDROWIA, PRACY | OPIEKI
SPOLECZNEJ WG ES 39.

9. EARLY RELEASE MODELS OF G2 & G3
ACTUATORS USED TIE BARS THAT EXTENDED
THRU TUE CYLINDER INNER END CAP AND WERE
SECURED BY A HEX NUT (ITEM 3-90). SEALS
WERE ALSO ON THE TIE BARS.

9. MODELE SILOWNIKOW G2 | G3 WE
WCZESNIEJSZYCH WERSJACH
WYKORZYSTYWALY CIEGNA PRZECHODZACE
PRZEZ POKRYWE WEWNETRZNA CYLINDRA |
BYLY MOCOWANE NAKRETKA SZESCIOKATNA
(POZ. 3-90). USZCZELNIENIA ROWNIEZ
ZNAJDOWALY SIE NA CIEGNACH.

8. APPLY THREAD ADHESIVE (2-130) TQHSG
COVER SCREWS DM G7, 08, G10 ANDG13
ACTUATORS.

8. NA SRUBY POKRYWY OBUDOWY SILOWNIKOW
G7, G8, G10 | G13 NALOZYC KLEJ DO GWINTOW
(2-130).

7. INSPECT PER ES-6.

7. SPRAWDZ ZGODNIE Z ES-6.

6. TO REMOVE HSG COVER (1-20), REMOVE ALL
HEX CAP SCREWS FROM HSG COVER. INSTALL
HEX CAP SCREW 1-110 (IN THE PLACE OF
HE3CAP SCREW 1-120) INTO HOLES TAPPED
THRU HSG COVER ONLY. TIGHTEN UNTIL HSG
CWER IS LOOSE. HEX CAP SCREW (1-120) AND
LOCKWASHER (1-115) USED ON G7. G8, G10 AND
G13 HSG COVERS. LOCKWASHER (1-170) USED
ON ALL OTHERHSG COVERS.

6. ABY ZDJAC POKRYWE OBUDOWY (1-20),
WYKRECIC Z POKRYWY OBUDOWY WSZYSTKIE
SRUBY Z £BEM SZESCIOKATNYM. WKRECIC
SRUBE Z £t BEM SZESCIOKATNYM 1-110 (W
MIEJSCE SRUBY Z £t BEM SZESCIOKATNYM 1-120)
W OTWORY GWINTOWANE TYLKO W POKRYWIE
OBUDOWY. DOKRECAC AZ DO ODtACZENIA
POKRYWY OBUDOWY. SRUBA Z t BEM
SZESCIOKATNYM (1-120) | PODKEADKA
SPREZYNOWA (1-115) STOSOWANE NA
POKRYWACH OBUDOWY G7, G8, G10 | G13,
PODKEADKA SPREZYNOWA (1-170) STOSOWANA
NA WSZYSTKICH INNYCH POKRYWACH
OBUDOWY.

5. TIGHTEN THE EXTENSION RETAINER NUT
ASSY (1-80) UNTIL THE EXTENSION ROD ASSY (1-
50) CAN NOT MOVE, THEN BACK OFF THE
EXTENSION RETAINER NUT ASSY (1-80) JUST
ENOUGH TO ALLOW FOR THE EXTENSION ROD
ASSY (1-50) TCMOVE FREELY.

5. DOKREC ZESPOt. NAKRETKI USTALAJACEJ
DRAZKA PRZEDtUZAJACEGO (1-80) AZ DO
ZABLOKOWANIA RUCHU ZESPOLU DRAZKA
PRZEDLUZAJACEGO (1-50), NASTEPNIE ODKREC
ZESPOL NAKRETKI USTALAJACEJ DRAZKA
PRZEDLUZAJACEGO (1-80) NA TYLE, ABY
UMOZLIWIC SWOBODNE PORUSZANIE SIE
ZESPOtU DRAZKA PRZEDEUZAJACEGO (1-50).

4. YOKE BEARING (2-40) MUST BE PRESS FIT
INTO THE HSG (1-10) AND HSG COVER (1-20)
WITH THE SEAM LOCATED 45'+5" CCW FROM THE
YOKE (1-70) SLOT WHEN AT FULLCLOCKWISE
ROTATION.

4.£OZYSKO WIDELEK (2-40) MUSI BYC
PASOWANE WCISKOWO W OBUDOWE (1-10) |
POKRYWE OBUDOWY (1-20) ZE SZWEM
UMIESZCZONYM POD KATEM 45°+5° W LEWO OD
SZCZELINY WIDELEK (1-70) PRZY PELNYM
OBROCIE W PRAWO.
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NOTE: SOME HAND FITTING MAY BE REQUIRED
AT THE SEAM FOR ASSEMBLY.

UWAGA: NIEZBEDNE MOZE BYC RECZNE
PRZEPROWADZANIE PRAC MONTAZOWYCH
PRZY SZWIE.

3. GUIDE BAR BEARINGS (2-20) MUST BE PRESS
FIT INTO THE GUIDE BLOCK (1-30) GUIDE BAR
BORE WITH THE SEAM LOCATED WHHIN ££T AS
SHOWN IN SECTION A-A.

3. LOZYSKA WODZIDEA (2-20) MUSZA BYC
PASOWANE WCISKOWO W OTWOR WODZIKA (1-
30) PRZY SZWIE ZNAJDUJACYM SIE POD KATEM
+5° ZGODNIE Z PRZEKROJEM A-A.

2. APPLY LUBRICANT (500) TO ALL MQVNG PARTS
AND FASTENERS.

2. NALOZYC SMAR (500) NA WSZYSTKIE
ELEMENTY RUCHOME | ELEMENTY ZtACZNE.

1. ALL PARTS TO BE CLEANED TO REMOVE ALL
DIRT AND FOREIGN MATTER PRIOR TO
ASSEMBLY. NOTES:

1. WSZYSTKIE CZESCI WYCZYSCIC, ABY USUNAC
BRUD | CIALA OBCE PRZED ROZPOCZECIEM
MONTAZU. UWAGI:

DRAWN BY RYS. SPORZADZIL:
CHECKED BY SPRAWDZIt.:
APPROVED BY ZATWIERDZIL:

THIS DOCUMENT AND THE DATA DISCLOSED
HEREINN OR HEREWITH IS NOT TO BE
REPRODUCED, USED OR DISCLOSED IN WHOLE
OR IN PART TO ANYONE WITHOUT THE
PERMISSION OF BETTIS

ZABRONIONE JEST POWIELANIE, KORZYSTANIE Z
LUB UJAWNIANIE NINIEJSZEGO DOKUMENTU |
DANYCH W NIM ZAWARTYCH LUB DOLACZONYCH
DO NIEGO W CALOSCI LUB W CZESCIACH
JAKIEJKOLWIEK OSOBIE BEZ ZGODY BETTIS.

SALES ORDER

ZAMOWIENIE SPRZEDAZY

TITLE

TYTUL

GXXXX PNEUMATIC ASSEMBLY DWG

RYS. ZESPOLU PNEUMATYCZNEGO GXXXX

THIRD ANGLE PEOJECTION

RZUTOWANIE AMERYKANSKIE

CAD GENERATED DRAWING

RYSUNEK UTWORZONY W PROGRAMIE CAD

PART NO. NR CZESCI

SCALE SKALA

DWG. SIZE ROZMIAR RYSUNKU
SHEET 1 OF 2 ARKUSZ1Z2

REV. EMERSON process Management

ZMIANA EMERSON Process Management
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222

LOCK 3
WASHER\ 140

(4/70 for GO1 & G2 only)
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SCALE: 1:4
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S

Q
W
DS &\\wl\:

T A_ SPHEREA.  GUDE BLocK
n-_ __WN/M‘.\“\\, DETALL B
NN/ | STD GUIDE BLK ASSY
720277 SCALE: 14
@ GUIDE BLOCK
PISTON ROD DETAIL B
DIRECT GUIDE BLK ASSY
SCALE: 1:4 PR 116422 13

PODKLADKA SPREZYNOWA

SRUBY Z £ BEM GNIAZDOWYM
NAKRETKA SZESCIOKATNA

CIEGNO

[ _ 5 ¥ 4 3 2 _ 1

LOCK WASHER

COS CAP SCREW

HEX NUT
TIE BAR
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Nr czesci: 124840E, Zm. F lipiec 2015
OUTER END CAP POKRYWA ZEWNETRZNA

DETAIL E SZCZEGOL E

O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU ,O”

SCALE SKALA

RETAINER RING PIERSCIEN USTALAJACY

SPLIT RING PIERSCIEN ROZCIETY

PISTON TLOK

PISTON ROD TLOCZYSKO

POSITION INDICATOR

WSKAZNIK POLOZENIA

POSITION INDICATOR ASSEMBLY

ZESPOL WSKAZNIKA POLOZENIA

UPPER BEARING GORNE £0ZYSKO

GUIDE BAR BEARING £OZYSKO WODZIDLA

GUIDE BAR WODZIDLO

GUIDE BLOCK WODZIK

PISTON ROD TLOCZYSKO

DIRECT GUIDE BLK ASSY ZESPOt WODZIKA BEZPOSREDNIEGO

VENT CHECK ASSEMBLY ZESPOL ZAWORU ZWROTNEGO
ODPOWIETRZAJACEGO

YOKE WIDELKI

LOCK WASHER PODKLADKA SPREZYNOWA

HEX CAP SCREW SRUBA Z t BEM SZESCIOKATNYM

YOKE COVER OSELONA WIDELEK

SPRING PIN KOLEK SPREZYSTY

HOUSING COVER POKRYWA OBUDOWY

HEX CAP SCREW SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM

LOCK WASHER PODKtADKA SPREZYNOWA

YOKE PIN BEARING

£OZYSKO KOLKA WIDELEK

YOKE PIN THRUST BEARING

£OZYSKO OPOROWE KOLKA WIDELEK

YOKE/GUIDE BLOCK BUSHING

TULEJA WIDELEK/WODZIKA

4/70 FOR GO1 & G2 OLY)

(4/70 TYLKO DLA GO1 G2)

POLYPAK SEAL

USZCZELKA POLYPAK

ROD BUSHING TULEJA DRAZKA

PISTON ROD TLOCZYSKO

ROD WIPER PIERSCIEN ZBIERAJACY DRAZKA
INNER END CAP POKRYWA WEWNETRZNA

STD GUIDE BLK ASSY

STANDARDOWY ZESPOL WODZIKA

EXTENSION ROD ASSEMBLY

ZESPOt. DRAZKA PRZEDEUZAJACEGO

GUIDE BAR BEARING

EOZYSKO WODZIDEA

GUIDE BAR WODZIDLO

EXTENSION RETAINER NUT ASSEMBLY ZESPOL NAKRETKI USTALAJACEJ DRAZKA
PRZEDLUZAJACEGO

SPHERICAL WASHER PODKEADKA KULISTA

GUIDE BLOCK WODZIK

SEE DETAIL G ZOB. SZCZEGOL G
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THAT EXTENDED THRU THE CYLINDER INNER END CAP AND WERE
SECURED BY A HEX NUT, (TEM 3—8C). SEALS WERE ALSO ON THE TIE BARS.

A%ﬂ«#ﬂﬁ_ﬁzﬂﬁ (2-130) TOHSG COVER SCREWS ON 07, 8, G10 ANDG13 ACTUATORS.
7. INSPECT PER ES-8.

Aaﬂahﬁosﬁn_-sy REMOVE ALL HEX CAP SCREWS FROM HSG COVER. INSTALL HEX CAP
SCREW 1-110 (IN THE PLACE OF HDECAP SCREW 1-120) INTO HOLES TAPPED THRU HSG COVER ONLY.
TIGHTEN UNTIL HSG COVER IS LOOSE. HEX CAP SCREW (1-120) AND LOCKWASHER (1-116) USED ON
7, 68, G10 AND G13 HSG COVERS. LOCKWASHER (1-170) USED ON ALL OTHERHSG COVERS.

A;n@;mﬂuﬁﬂﬁzzﬂggené UNTIL THE EXTENSION ROD ASSY (1-50) CAN
NOT MOVE, THEN BACK OFF THE EXTENSION RETANER NUT ASSY (1-80) JUST ENOUGH TO ALLOW FOR
THE EXTENSION ROD ASSY (1-50) TOMOVE FREELY.

.A_aﬁmi.sﬁls__ﬁmxmma_ﬁagmzs:uéiuzﬂgcusvgﬂ.im
SEAM LOCATED 4545 COW FROM THE YOKE (1-70) SLOT WHEN AT FULLCLOCKWISE ROTATION.
NOTE: SOME HAND FITTING MAY BE REQUIRED AT THE SEAM FOR ASSEMBLY.

CIEGNO

CYLINDER
TLOK

POKRYWA WEWNETRZNA

A_E,ﬁsﬁsﬁwévlﬂﬁxﬂmﬂ!uimn.nmmbanauuuﬂan!suoﬂ
WTH THE SEAM LOGATED WITHIN £5' AS SHOWN (N SECTION A-A.
2. APPLY LUBRCANT (500) TO ALL MOVNG PARTS AND FASTENERS.
1. ML PARTS TO BE CLEANED TO REMOVE ALL DIRT AND FOREIGN MATTER PRIOR TO ASSEMBLY.
NOTES;

TITLE:

GXX2XX
PNEUMATIC

8 7 8

madoon

Process Managament

ASSEMBLY DWG 15678

D

BV,

TIE BAR

CYLINDER
PISTON

INNE END CAP
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O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU ,O”
HEX CAP SCREW SRUBA Z t BEM SZESCIOKATNYM
LOCK WASHER PODKLADKA SPREZYNOWA

DRIVE SCREW NITOWKRET

SERIAL NO. TAG ETYKIETA NR SERYJNEGO

GUIDE BLOCK WODZIK

SEE DETAIL B ZOB. SZCZEGOL B

STOP SCREW SRUBA OGRANICZAJACA

STOP SCREW NUT NAKRETKA SRUBY OGRANICZAJACEJ
HOUSING OBUDOWA

YOPE WIDELKI

GROOVE PIN KOLEK Z ROWKIEM

SEE DETAIL F SHT 1 ZOB. SZCZEGOL F, KARTA 1

PISTO SEAL USZCZELKA TLOKA

ROD T SEAL USZCZELKA DRAZKA TYPU ,T”

PIPE PLUG KOREK RUROWY

HEX NUT NAKRETKA SZESCIOKATNA

OUTER END CAP

POKRYWA ZEWNETRZNA

9. EARLY RELEASE MODELS OF G2 & 63
ACTUATORS USED TIE BARS 1 THAT EXTENDED
THRU THE CYLINDER INNER END CAP AND WERE
SECURED ETT A HEX NUT. (ITEM 3-90). SEALS
WERE ALSO ON THE TIE BARS.

9. WCZESNIEJSZE MODELE SIOWNIKOW G2 | G3
WYKORZYSTYWALY CIEGNA PRZECHODZACE
PRZEZ WEWNETRZNA POKRYWE CYLINDRA
ZABEZPIECZONA NAKRETKA SZESCIOKATNA
(POZ. 3-90). USZCZELNIENIA ROWNIEZ
ZNAJDOWALY SIE NA CIEGNACH.

8. APPLY THREAD ADHESIVE (2-130) TOHSG
CWER SCREWS ON G7. G8, G10 ANDG13
ACTUATORS.

8. NA SRUBY POKRYWY OBUDOWY SH.OWNIKOW
G7, G8, G10 | G13 NALOZYC KLEJ DO GWINTOW
(2-130).

7. INSPECT PER ES—6.

7. SPRAWDZ WEDLUG ES-6.

6. TO REMOVE HSG COVER (1-20), REMOVE AH
HEX CAP SCREWS FROM HSG COVER. INSTALL
HEX CAP SCREW 1-110 {IN THE PLACE OF
HE5CAP SCREW 1-120) INTO HOLES TAPPED
THRU HSG COVER ONLY. TIGHTEN UNTIL HSG
COVER IS LOOSE. HEX CAP SCREW (1-120) AM)
LOCKWASHER (1-115) USED ON G7, GB, G10 AND
G13 HSG COVERS. LOCKWASHER (1-170) USED
ON ALL OTHEJUSG COVERS.

6. ABY ZDJAC POKRYWE OBUDOWY (1-20),
WYKREC WSZYSTKIE SRUBY Z £BEM
SZESCIOKATNYM Z POKRYWY OBUDOWY. WtOZ
SRUBY Z £ BEM SZESCIOKATNYM 1-110 (W
MIEJSCE SRUBY Z £t BEM SZESCIOKATNYM 1-120)
W OTWORY GWINTOWANE TYLKO W POKRYWIE
OBUDOWY. DOKRECAJ AZ DO ODtACZENIA
POKRYWY OBUDOWY. SRUBA Z t BEM
SZESCIOKATNYM (1-120) | PODKELADKA
SPREZYNOWA (1-115) STOSOWANE NA
POKRYWACH OBUDOWY G7, G8, G10 | G13.
PODKEADKA SPREZYNOWA (1-170) STOSOWANA
NA WSZYSTKICH INNYCH POKRYWACH
OBUDOWY.

5. TIGHTEN THE EXTENSION RETAINER NUT
ASSY (1-60) UNTIL THE EXTENSION ROD ASSY (1-
50) CAN NOT MOVE. THEN EIACK OFF THE
EXTENSION RETAINER NUT ASSY (1-60) JUST
ENOUGH TO ALLOW FOR THE EXTENSION ROD
ASSY (1-50) TO MOVE FREELY.

5. DOKREC ZESPOt. NAKRETKI USTALAJACEJ
PRZEDLUZENIA (1-60) DO UNIERUCHOMIENIA
ZESPOLU DRAZKA PRZEDEUZAJACEGO (1-50),
NASTEPNIE W NIEWIELKIM STOPNIU ODKREC
ZESPOL NAKRETKI USTALAJACEJ PRZEDLUZENIA
(1-60), ABY UMOZLIWIC SWOBODNE PORUSZANIE
SIE ZESPOLU DRAZKA PRZEDLUZAJACEGO (1-
50).

4. YOKE BEARING (2-40) MUST BE PRESS FIT
INTO THE HSG (1-10) AND HSG COVER (1-20)
WITH THE SEAM LOCATED CCW FROM THE YOKE
(1-70) SLOT WHEN AT FULLCLOCKWISE
ROTATION.

NOTE: SOME HAND FITTING MAY BE REQUIRED
AT THE SEAM FOR ASSEMBLY.

4. £OZYSKO WIDELEK (2-40) MUSI BYG
PASOWANE WCISKOWO W OBUDOWE (1-10) |
POKRYWE OBUDOWY (1-20) ZE SZWEM
UMIESZCZONYM POD KATEM 45°+5° W LEWO OD
SZCZELINY WIDELEK (1-70) PRZY PELNYM
OBROCIE W PRAWO.

UWAGA: NIEZBEDNE MOZE BYC RECZNE
PRZEPROWADZANIE PRAC MONTAZOWYCH
PRZY SZWIE.

3. GUIDE BAR BEARINGS (2-20) MUST BE PRESS
FIT INTO THE GUIDE BLOCK (1-3D) GUIDE BAR
BORE WITH THE SEAM LOCATED WITHIN #5* AS
SHOWN IN SECTION A-A.

3. LOZYSKA WODZIDEA (2-20) MUSZA BYC
PASOWANE WCISKOWO W OTWORZE WODZIKA
(1-30) PRZY SZWIE ZNAJDUJACYM SIE POD
KATEM 25°, JAK POKAZANO NA PRZEKROJU A-A.

2. APPLY LUBRICANT (500) TO ALL MOVNG PARTS
AND FASTENERS.

2. NALOZ SMAR (500) NA WSZYSTKIE ELEMENTY
RUCHOME | ELEMENTY ZtACZNE.
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1.. AH PARTS TO BE CLEANED TO REMOVE All
DIRT AND FOREIGN MATTER PRIOR TO
ASSEMBLY.

1. . PRZED ROZPOCZECIEM MONTAZU WYCZYSC
WSZYSTKIE CZESCI, ABY USUNAC BRUD | CIALA
OBCE.
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SRUBA Z £t BEM GNIAZDOWYM
NAKRETKA SZESCIOKATNA

PODKLADKA SPREZYNOWA
CIEGNO

POKRYWA ZEWNETRZNA

SZCZEGOL E

SOC CAP SCREW

HEX NUT

TIE BAR
OUTER END CAP

LOCK WASHER
DETAIL E
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SCALE SKALA

O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU ,0"
RETAINER RING PIERSCIEN USTALAJACY

SPLIT RING PIERSCIEN ROZCIETY

PISTON ROD TLOCZYSKO

PISTON TEOK

PISTON INDICATOR

WSKAZNIK POLOZENIA

POSITION INDICATOR ASSEMBLY

ZESPOL WSKAZNIKA POLOZENIA

UPPER BEARING

GORNE £0ZYSKO

THRUST BEARING

£OZYSKO OPOROWE

ROD WIPER PIERSCIEN ZBIERAJACY DRAZKA
HEX CAP SCREW SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM
LOCK WASHER PODKtLADKA SPREZYNOWA
YOKE PIN BEARING £ OZYSKO KOtKA WIDELEK
YOKE PIN KOLEK WIDELEK

YOKE PIN THRUST BEARING

£OZYSKO OPOROWE KOLKA WIDELEK

YOKE/GUIDE BLOCK BUSHING

TULEJA WIDELEK/WODZIKA

YOKE BEARING

EOZYSKO WIDELEK

VENT CHECK ASSEMBLY

ZESPOL ZAWORU ZWROTNEGO
ODPOWIETRZAJACEGO

YOKE WIDELKI

LOCK WASHER PODKLADKA SPREZYNOWA
HEX CAP SCREW SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM
YOKE COVER OSEONA WIDELEK

SPRING PIN KOLEK SPREZYSTY

SEE DETAIL ZOB. SZCZEGOL G
HOUSING COVER POKRYWA OBUDOWY
GUIDE BAR BEARING t OZYSKO WODZIDtA
GUIDE BAR WODZIDLO

PISTON ROD TLOCZYSKO

GUIDE BLOCK WODZIK

DIRECT GUIDE BLK ASSY

ZESPOL WODZIKA BEZPOSREDNIEGO

STD GUIDE BLK ASSY

STANDARDOWY ZESPOL WODZIKA

SPHERICAL WASHER

PODKEADKA KULISTA

EXTENSION RETAINER NUT ASSEMBLY

ZESPOL NAKRETKI USTALAJACEJ DRAZKA
PRZEDLUZAJACEGO

EXTENSION ROD ASSEMBLY

ZESPOt. DRAZKA PRZEDEUZAJACEGO

GUIDE BAR BEARING

£OZYSKO WODZIDEA

GUIDE BAR WODZIDLO

EXTENSION ROD ASSEMBLY ZESPOL DRAZKA PRZEDLUZAJACEGO
GUIDE BLOCK WODZIK

POLYPAK SEAL USZCZELKA POLYPAK

ROD BUSHING TULEJA DRAZKA

ROD WIPER PIERSCIEN ZBIERAJACY DRAZKA
INNER END CAP POKRYWA WEWNETRZNA
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kartalz 2

INNER

TE BAR  CYLINDER PISTON END CAP

QUTER

END CAP

SEE DETAIL nl/\
SHEET 2 7

D3

- / J3 L2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, s N7/ 1/ g

11. FOR ACTUATORS THAT REQUIRE JAPANESE MINISTRY OF HEALTH, LABOR, AND
WELFARE APPROVAL INSPECT PER ES 38.

Agg_znzgxmocaozzhga

A EARLY RELEASE MODELS OF G2 & G3 ACTUATORS USED TIE BARS
THAT EXTENDED THRU THE CYLINDER INNER END CAP AND WERE

TAG, G SERIES SCREW,
WODULE TYPE F_Aﬁ

SECURED BY A HEX NUT (ITEM 3-80). SEALS WERE ALSO ON THE TIE BARS.
A_i.;ﬁsﬁ_mzm (2-130) TO HSG COVER SCREWS ON G7, G8, G10 AND G13 ACTUATORS.
7. INSPECT PER ES-6.
Aaﬁzgﬁsn_.ﬁ.gﬁzmggggxmwgzﬂﬁ HEX CAP
SCREW 1-110 (IN THE PLACE OF HEX CAP SCREW 1-120) INTO HOLES TAPPED THRU HSGCOVERONLY.
TIGHTEN UNTIL HSG COVER IS LOOSE. HEX CAP SCREW (1-120) AND LOCKWASHER(1—115) USEDON
7, €8, G10 AND G13 HSG COVERS. LOCKWASHER (1—170) USED ON ALLOTHER HSG COVERS.
A_ TIGHTEN THE EXTENSION RETAINER NUT ASSY (1—-60) UNTIL THE EXTENSION ROD ASSY(1-50) CAN
NOT MOVE, THEN BACK OFF THE EXTENSION RETAINER NUT ASSY (1-60) JUST ENOUGHTOALLOWFOR
THE EXTENSION ROD ASSY (1-50) TO MOVE FREELY,
A YOKE BEARING (2—40) MUST BE PRESS FIT INTO THE HSG (1-10) AND HSG COVER(1—20MITH THE
SEAM LOCATED 45°£5° COW FROM THE YOKE (1-70) SLOT WHEN AT FULLCLOCKWISEROTATION.
NOTE; SOME HAND FITTING MAY BE REQUIRED AT THE SEAM FOR ASSEMBLY.

DETAIL H @ Het

ENLARGED VIEW
FOR
G2,&G3
ONLY

A SCALE 1:2

A_ GUIDE BAR BEARINGS (2—20) MUST BE PRESS FIT INTO THE GUIDE BLOCK (1-30)GUIDE BAR BORE OPTIONAL ASSEMBLY GXXXX—SRX
WITH THE SEAM LOCATED WITHIN 45 AS SHOWN INSECTIONA-A. TOP VIEW PNEUMATIC Process Man
2. APPLY LUBRICANT (500) TO ALL MOVING PARTS AND FASTENERS. COUNTERCLOCKWISE POSITION ASSEMBLY DWG [Paer J
1. ALL PARTS TO BE CLEANED TO REMOVE ALL DIRT AND FOREIGN MATTER PRIOR TOMSSEMBLY. 15674
NOTES: -2 il

B.5 Nrcz. 115674, GXXXX-SRX Rysunek zespotu pneumatyc znego,
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POKRYWA ZEWNETRZNA

CIEGNO
CYLINDER

TLOK

>

OUTER END CAP
TIE BAR
CYLINDER
PISTON
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INNE END CAP POKRYWA WEWNETRZNA

O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU 0"
HEX CAP SCREW SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM
LOCK WASHER PODKLADKA SPREZYNOWA

DRIVE SCREW NITOWKRET

SERIAL NO. TAG ETYKIETA NR SERYJNEGO

GUIDE BLOCK WODZIK

HEX CAP SCREW SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM
LOCK WASHER PODKLADKA SPREZYNOWA

ROD BUSHING TULEJA DRAZKA

O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU 0"
SEE DETAIL B ZOB. SZCZEGOL B

SHEET 2 KARTA 2

STO SCREW SRUBA OGRANICZAJACA

STO SCREW NUT NAKRETKA SRUBY OGRANICZAJACEJ
HOUSING OBUDOWA

YOKE WIDELKI

GROOVE PIN KOLEK Z ROWKIEM

PISTON SEAL USZCZELKA TEOKA

ROD T SEAL USZCZELKA DRAZKA TYPU ,T"
BREATHER ASSEMBLY ZESPOL ODPOWIETRZNIKA

REDUCER BUSHING TULEJA REDUKTORA

PIPE PLUG KOREK RUROWY

HEX NUT NAKRETKA SZESCIOKATNA

ENLARGED VIEW FOR G2 & G3 ONLY

WIDOK POWIEKSZONY TYLKO DLA G2 1 G3

TAG, G SERIES MODULE

ETYKIETA, MODUL SERII G

SCREW TYPEDRIVE "U”

SRUBA NAPEDU, TYP ,U”

11 FOR ACTUATORS THAT REQUIRE JAPANESE
MINISTRY OF HEALTH, LABOR. AND WELFARE
APPROVAL INSPECT PER ES 39.

11. DLA SIEOWNIKOW WYMAGAJACYCH
KONTROLI ZATWIERDZAJACEJ JAPONSKIEGO
MINISTERSTWA ZDROWIA, PRACY | OPIEKI
SPOLECZNEJ WG ES 39.

10. REDUCER BUSHING NOT REQURED ON ALL
MOOEI1S.

10. TULEJA REDUKCYJNA NIE WYMAGANA WE
WSZYSTKICH MODELACH.

9. EARLY RELEASE MODELS OF G2 & 63
ACTUATORS USED TIE BARS THAT EXTENDED
THRU THE CYLINDER INNER END CAP AND WERE
SECURED ST A HEX NUT (TTEM 3-90). SEALS
WERE ALSO ON THE TIE BARS.

9. WCZESNIEJSZE MODELE SIEOWNIKOW G2 | G3
WYKORZYSTYWALY CIEGNA PRZECHODZACE
PRZEZ WEWNETRZNA POKRYWE CYLINDRA
MOCOWANE NAKRETKA SZESCIOKATNA (POZ. 3-
90). USZCZELNIENIA ROWNIEZ ZNAJDOWALY SIE
NA CIEGNACH.

8. APPLY THREAD ADHESIVE (2-130) TO HSG
COVER SCREWS ON G7, G8, G10 AM) G13
ACTUATORS.

8. NA SRUBY POKRYWY OBUDOWY SItOWNIKOW
G7, G8, G10 | G13 NALOZYC KLEJ DO GWINTOW
(2-130).

7. INSPECT PER ES-6.

7. SPRAWDZ WEDLUG ES-6.

6. TO REMOVE HSG CCNER (1-20), REMOVE ALL
HEX CAP SCREWS FROM HSG COVERJNSTALL
HEX CAP SCREW 1-110 (IN THE PLACE OF HEX
CAP SCREW 1-120) INTO HOLES TAPPED THRU
HSGCOVERONLY. TIGHTEN UNTIL HSG COVER IS
LOOSE. HEX CAP SCREW (1-120) AND
LOCKWASHER(1-115) USEDON G7, GS, G10 AND
G13 HSG OMRS. LOCKWASHER (1-170) USED ON
ALLOTHER HSG COVERS.

6. ABY ZDJAC POKRYWE OBUDOWY (1-20)
WYKREC WSZYSTKIE SRUBY Z £BEM
SZESCIOKATNYM | UMIESC SRUBE Z £ BEM
SZESCIOKATNYM 1-110 (W MIEJSCE SRUBY Z
tBEM SZESCIOKATNYM 1-120) W OTWORY
GWINTOWANE TYLKO W POKRYWIE OBUDOWY.
DOKRECAJ AZ DO ODLACZENIA POKRYWY
OBUDOWY. SRUBA Z t BEM SZESCIOKATNYM (1-
120) | PODKLADKA SPREZYNOWA (1-115)
STOSOWANE NA POKRYWACH OBUDOWY G7, G8,
G10 | G13. PODKELADKA SPREZYNOWA (1-170)
STOSOWANA NA WSZYSTKICH INNYCH
POKRYWACH OBUDOWY.

5. TIGHTEN THE EXTENSION RETAINER NUT
ASSY (1-60) UNTIL THE EXTENSION ROD ASSY(1-
50) CAN NOT MOVE. THEN BACK OFF THE
EXTENSION RETAINER NUT ASSY (1-60) JUST
ENOUGH TO ALLOW FOR THE EXTENSION ROD
ASSY (1-50) TO MOVE FREELY.

5. DOKREC ZESPOt. NAKRETKI USTALAJACEJ
PRZEDLUZENIA (1-60) DO UNIERUCHOMIENIA
ZESPOLU DRAZKA PRZEDLUZAJACEGO (1-50),
NASTEPNIE W NIEWIELKIM STOPNIU ODKREC
ZESPOL. NAKRETKI USTALAJACEJ PRZEDLUZENIA
(1-60), ABY UMOZLIWIC SWOBODNE PORUSZANIE
SIE ZESPOLU DRAZKA PRZEDLUZAJACEGO (1-
50).
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4. YOKE BEARING (2740) MUST BE PRESS FIT
INTO THE HSG (1-10) AND HSG COVER(1 -
20JWTTH THE SEAM LOCATED 45*5T CCW FROM
THE YOKE (1-70) SLOT WHEN AT
FULLCLOCKWISEROTATL ON.

NOTE; SOME HAND FITTING MAY BE REQUIRED
AT THE SEAM FOR ASSEMBLY.

4. £OZYSKO WIDELEK (2-40) MUSI BYC
PASOWANE NA WCISK W OBUDOWIE (1-10) |
POKRYWIE OBUDOWY (1-20) ZE SZWEM
UMIESZCZONYM POD KATEM 45°+5° W LEWO OD
SZCZELINY WIDELEK (1-70) PRZY PELNYM
OBROCIE W PRAWO.

UWAGA: NIEZBEDNE MOZE BYC RECZNE
PRZEPROWADZANIE PRAC MONTAZOWYCH
PRZY SZWIE.

3. GUIDE BAR BEARINGS (2-20) MUST BE PRESS
FIT INTO THE GUIDE BLOCK (1-30)GUIDE BAR
BORE WITH THE SEAM LOCATED WITHIN #5* AS
SHOWN INSECT10NA-A.

3. LOZYSKA WODZIDEA (2-20) MUSZA BYC
PASOWANE WCISKOWO W OTWORZE WODZIKA
(1-30) PRZY SZWIE ZNAJDUJACYM SIE POD
KATEM 25°, JAK POKAZANO NA PRZEKROJU A-A.

2. APPLY LUBRICANT (500) TO ALL MOVING
PARTS AND FASTENERS.

2. NALOZ SMAR (500) NA WSZYSTKIE ELEMENTY
RUCHOME | ELEMENTY Zt ACZNE.

1. ALL PARTS TO BE CLEANED TO REMCNE ALL

DIRT AND FOREIGN MATTER PRIOR TWSSENBLY.

1. PRZED ROZPOCZECIEM MONTAZU WYCZYSC
WSZYSTKIE CZESCI, ABY USUNAC BRUD | CIALA
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(4/70 TYLKO DLA GO1 | G2)
PODKtADKA SPREZYNOWA
SRUBA Z £t BEM GNIAZDOWYM
NAKRETKA SZESCIOKATNA

4/70 FOR G01 & G2 ONLY
LOCK WASHER
SOC CAP SCREW
HEX NUT
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TIE BAR CIEGNO

OUTER END CAP POKRYWA ZEWNETRZNA

DETAIL E SZCZEGOL E

SCALE SKALA

O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU ,O”

PISTON TLOK

RETAINER RING PIERSCIEN USTALAJACY

SPLIT RING PIERSCIEN ROZCIETY

PISTON ROD TLOCZYSKO

POSITION INDICATOR

WSKAZNIK POLOZENIA

POSITION INDICATOR ASSEMBLY

ZESPOL WSKAZNIKA POLOZENIA

UPPER BEARING

GORNE £0ZYSKO

THRUST BEARING

£OZYSKO OPOROWE

ROD WIPER PIERSCIEN ZBIERAJACY DRAZKA
GUIDE BAR BEARING £OZYSKO WODZIDEA

GUIDE BAR WODZIDLO

TENSION ROD CIEGNO

GUIDE BLOCK WODZIK

PISTON ROD TLOCZYSKO

DIRECT GUIDE BLK ASSY

ZESPOt WODZIKA BEZPOSREDNIEGO

STD GUIDE BLK ASSY

STANDARDOWY ZESPOL WODZIKA

SPHERICAL WASHER

PODKELADKA KULISTA

GUIDE BLOCK

WODZIK

EXTENSION RETAINER NUT ASSEMBLY

ZESPOL NAKRETKI USTALAJACEJ DRAZKA
PRZEDLUZAJACEGO

EXTENSION ROD ASSEMBLY

ZESPOt DRAZKA PRZEDEUZAJACEGO

GUIDE BAR

WODZIDLO

GUIDE BAR BEARING

£OZYSKO WODZIDEA

EXTENSION ROD ASSEMBLY

ZESPOL DRAZKA PRZEDLUZAJACEGO

ROD WIPER PIERSCIEN ZBIERAJACY DRAZKA
ROD BUSHING TULEJA DRAZKA

POLUYPAK SEAL USZCZELKA POLYPAK

LOCK WASHER PODKEADKA SPREZYNOWA
YOKE PIN BEARING LOZYSKO KOLKA WIDELEK
YOKE PIN KOLEK WIDELEK

YOKE PIN THRUST BEARING

£OZYSKO OPOROWE KOLKA WIDELEK

YOKE/GUIDE BLOCK BUSHING

TULEJA WIDELEK/WODZIKA

YOKE BEARING

EOZYSKO WIDELEK

VENT CHECK ASSEMBLY ZESPOL ZAWORU ZWROTNEGO
ODPOWIETRZAJACEGO

YOKE WIDELKI

LOCK WASHER PODKEADKA SPREZYNOWA

HEX CAP SCREW SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM

YOKE COVER OSEONA WIDELEK

SEE DETAIL F ZOB. SZCZEGOL F

SPRING PIN KOLEK SPREZYSTY

HOUSING COVER POKRYWA OBUDOWY

HEX CAP SCREW

SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM
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CYLINDER

Instrukcja serwisowa

Nr czesci: 124840E, Zm. F

GH/GHCXXXX-SRX  Rysunek

cz. 140952,
pneumatycznego, karta 1 z 2

Nr

B.7

ASSBMBLY
A ) ) vike it

150) SHEET 2
Ok
A

1) se
180 ) Shtw u:mmﬂum._.a_.w

1) HX 2\ 0-RING

wmE 135) SREV GH HIUSING S0 ) SEAL
1\ SIP

2)) nRiNG TP VEV 150 ) SGREV

SeAL CLOCKVISE, POSITIN T

NOTES:
L ALL PARTS TO BE CLEANED TO REMIVE ALL DIRT AND FOREIGN MATTER PRIOR TCSSEMBLY,
2 APPLY LUBRICANT (50 TO ALL MIVING PARTS AND FASTENERS.

Aﬂuﬁ%ggsﬁvﬁuﬂqgngﬂ.ﬁnlgagg
VITH THE SEAM LOCATED VWITHIN i5* AS SHOWN IN SECTIIN A-A

A_suﬁ BEARING (2-40) MUST BE PRESS FIT INTO HSG <1-100 AND HSG COVER (1-200WTTH THE
SEAM LOCATED 45°:5°CCW FROM THE YDKE <I-700 SLOT WHEN AT FULLCIOCKWISE ROTATION.
NOTE: SOME HAND FITTING MAY BE REQUIRED AT THE SEAM FOR ASSEMBLY.

A—E%ﬁmgﬁwcums REMIVE ALL HEX CAP SCREWS FROM HSG COVERACTUATIR MIDELS GO1 THRU
GH4 UTILIZE PRY TABS TO REMOVE HSG COVER ACTUATIR MIELS GHS THRU GHRUTILIZEMEX CAP SCREVS
{1-110> INSTALLFD IN TAPPED HOLES OF HSG COVER TO REMOVE COVER. TIGHTENSCREWS EVENLY UNTIL

HSG COVER 1S LOOSE

<6, pPPLY THREAD ADESIVE 21309 TO HSG CIVER SCREVS [N GH7 AND GHB ACTUATIRS.
<77, [IRIVE MIDULE VENT CHECK ASSY (13 FIR GOLGH2 AND G#3 IS LICATED ON THE HSECOVER <1-205,
<778 [REDUCER BUSHING NI REQUIRED DN ALL MOEELS.

8 [ 7 6 5 ¥

OUTER END CAP

TIE BAR

CYLINDER

ROD T SEAL
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Instrukcja serwisowa

Dodatek

Nr czesci: 124840E, Zm. F lipiec 2015
PISTON TEOK

PISTON SEAL USZCZELKA TLOKA

INNER END CAP POKRYWA WEWNETRZNA

O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU ,O”

HEX CAP SCREW SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM

LOCK WASHER PODKLADKA SPREZYNOWA

LIFTING TAG TABLICZKA DANYCH DZWIGOWYCH

DRIVE SCREW NITOWKRET

SERIAL NO. TAG

ETYKIETA NR SERYJIJNEGO

HEX CAP SCREW

SRUBA Z t BEM SZESCIOKATNYM

LOCK WASHER

PODKLADKA SPREZYNOWA

GUIDE BLOCK ASSY

ZESPOL. WODZIKA

SPRING CARTRIDGE ASSEMBLY

ZESPOt KASETY SPREZYNY

HEX CAP SCREW

SRUBA Z t BEM SZESCIOKATNYM

COVER PLATE PLYTA POKRYWY

TENSION ROD CIEGNO

SR CAUTION TAG TABLICZKA OSTRZEGAWCZA

O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU ,O”
SEE DETAIL ZOB. SZCZEGOL G

STOP SCREW SRUBA OGRANICZAJACA

STOP SCREW NUT NAKRETKA SRUBY OGRANICZAJACEJ
GH HOUSING OBUDOWA SILOWNIKA

TOP VIEW CLOCKWISE POSITION WIDOK Z GORY, POZYCJA SKRETU W PRAWO
YOKE WIDELKI

HEX SCREW SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM
GROOVE PIN KOLEK Z ROWKIEM

SHEET 2 KARTA 2

REDUCER BUSHING TULEJA REDUKTORA

BREATHER ASSEMBLY ZESPOt. ODPOWIETRZNIKA

STOP SCREW NUT NAKRETKA SRUBY OGRANICZAJACEJ
STOP SCREW SRUBA OGRANICZAJACA

OPTIONAL ASSEMBLY TOP VIEW
COUNTERCLOCKWISE POSITION

ZESPOt OPCJONALNY, WIDOK Z GORY, POZYCJA
SKRETU W LEWO

UNLESS OTHERWISE SPECIFIED

JESLI NIE OKRESLONO INACZEJ

GENERAL NOTES:

. DIMENSIONS ARE IN INCHES

. REMOVE BURRS AND BREAK SHARP EDGES
. CHAMFER ANGLES #5°

. SURFACE FINISH 125 RMS

. FILLETS .031R+.015 TOL

. DO NOT SCALE DRAWING

. DRILLED HOLE TOLERANCES ARE PER ES-7

~NOoO O WNE

UWAGI OGOLNE:

1. WYMIARY PODANO W CALACH (MILIMETRACH)
2. USUNAC ZADZIORY | WYGLADZIC OSTRE
KRAWEDZIE

3. FAZOWAC KATY #5°

4. WYKONCZENIE POWIERZCHNI 125 RMS

5. WYOKRAGLENIA .031R+.015 TOL

6. NIE ZMIENIAC SKALI RYSUNKU

7. TOLERANCJE OTWOROW WIERCONYCH WG
ES-7

MATERIAL PER ESMA

MATERIAL ZGODNIE Z ESMA

FINISH PER ESC

WYKONCZENIE ZGODNIE Z ESC

DIMENSIONS ARE WYMIARY

COATING POWLOKA

APPROX.. WEIGHT 1,138 LBS MASA OK. 1138 LBS (516 KG)
TOLERANCES TOLERANCJE

DECIMAL DZIESIETNE

IN. CALE

MM MM

ANGULAR KATOWE

TIR TIR

IF APPLICABLE, MARK OO WITH PART NUMBER
AND LATEST REVISION

JESLI DOTYCZY, OZNACZ 00 NUMEREM CZESCI |
NAIJNOWSZA ZMIANA

DRAWN BY RYS. SPORZADZIL:
CHECKED BY SPRAWDZIL:
APPROVED BY ZATWIERDZIL:

THIS DOCUMENT AND THE DATA DISCLOSED
HEREINN OR HEREWITH IS NOT TO BE
REPRODUCED, USED OR DISCLOSED IN WHOLE
OR IN PART TO ANYONE WITHOUT THE
PERMISSION OF BETTIS

ZABRONIONE JEST POWIELANIE, KORZYSTANIE Z
LUB UJAWNIANIE NINIEJSZEGO DOKUMENTU |
DANYCH W NIM ZAWARTYCH LUB DOLACZONYCH
DO NIEGO W CALOSCI LUB W CZESCIACH
JAKIEJKOLWIEK OSOBIE BEZ ZGODY BETTIS.
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Instrukcja serwisowa
Nr czesci: 124840E, Zm. F

Dodatek
lipiec 2015

SALES ORDER

ZAMOWIENIE SPRZEDAZY

TITLE

TYTUL

ASSAMBLY DWG GH/GHCXXXX-SRX

RYSUNEK ZESPOLU GH/GHCXXXX-SRX

THIRD ANGLE PEOJECTION

RZUTOWANIE AMERYKANSKIE

CAD GENERATED DRAWING

RYSUNEK UTWORZONY W PROGRAMIE CAD

PART NO. NR CZESCI

SCALE SKALA

DWG. SIZE ROZMIAR RYS.

SHEET 1 OF 2 ARKUSZ1Z2

REV. EMERSON PROCESS MANAGEMENT ZMIANA EMERSON PROCESS MANAGEMENT
NOTES' UWAGI:

1. ALL PARTS TO BE CLEAFO TO RETOVE ALL
DIRT AND FURQFFL MATTER PRIOR TO
ASSEMBLY,

1. WSZYSTKIE CZESCI WYCZYSCIC, ABY USUNAC
BRUD | CIALA OBCE PRZED ROZPOCZECIEM
MONTAZU.

2. APPLY LUBRICANT (500)TO ALL MOVING PARTS
AND FASTENERS.

2. NALOZYC SMAR (500) NA WSZYSTKIE
ELEMENTY RUCHOME | ELEMENTY Z+tACZNE.

3. GUIDE BAR BEARINGS (2-20) MUST BE PRESS
FIT INTO GUIDE BLOCK (1- 30) GUIDEBAR BORE
WITH THE SEAM LOCATED WITHIN #5° AS SHOWN
IN SECTION A-A

3. LOZYSKA WODZIDEA (2-20) MUSZA BYC
PASOWANE NA WCISK W OTWORZE WODZIKA (1-
30) PRZY SZWIE ZNAJDUJACYM SIE POD KATEM
+5° ZGODNIE Z PRZEKROJEM A-A.

4. YOKE BEARING (2-40) MUST BE PRESS FIT
INTO HSG (1-10) AND HSG COVER (1-20_ WITH
THE SEAM LOCATED 45+5CCW FROM THE YOKE
(1-70) SLOT WHEN AT FULLCLOCKWISE
POTATION. NOTE?: SOME HAND FITTING MAY BE
REQUIRED AT THE SEAM FOR ASSEMBLY.

4.£OZYSKO WIDELEK (2-40) MUSI BYC
PASOWANE WCISKOWO W OBUDOWE (1-10) |
POKRYWE OBUDOWY (1-20) ZE SZWEM
UMIESZCZONYM POD KATEM 45°+5° W LEWO OD
SZCZELINY WIDELEK (1-70) PRZY PELNYM
OBROCIE W PRAWO. UWAGA: NIEZBEDNE MOZE
BYC RECZNE PRZEPROWADZANIE PRAC
MONTAZOWYCH PRZY SZWIE.

5. REMOVE HSG COVER (1-20), REMOVE ALL HEX
CAP SCREWS FROM HSG COVER ACTUATOR
MODELS G01 THRU GH4 UTILIZE PRY TAB TO
REMOVE HSG COVER, ACTUATOR MODELS GH5
THRU GH8 UTILIZEHEX CA SCREWS (1-110)
INSTALLED IN TAPPED HOLES OF HSG COVER.
TO REMOVE COVER. THIGHTEN SCREWS
EVENLY UNTIL HSG COVER IS LOOSE.

5. ABY ZDJAC POKRYWE OBUDOWY (1-20),
WYKREC WSZYSTKIE SRUBY Z LBEM
SZESCIOKATNYM Z POKRYWY OBUDOWY. W
MODELACH SItOWNIKOW OD G01 DO GH4 UZYJ
WYSTEPOW, ABY PODWAZYC | ZDJAC POKRYWE,
W MODELACH SILOWNIKOW OD GH5 DO GH8
UZYJ SRUB Z £t BEM SZESCIOKATNYM (1-110)
WKRECANYCH W GWINTOWANE OTWORY
POKRYWY OBUDOWY. ABY ZDJAC POKRYWE
DOKRECAJ SRUBY AZ DO OD:ACZENIA
POKRYWY OBUDOWY.

6. APPLY THREAD ADESIVE (2-130) TO HSG
COVER SCREWS ON GH7 AND GH8 ACTUATORS.

6. NA SRUBY POKRYWY OBUDOWY SI.OWNIKOW
G71G8 NALOZ KLEJ DO GWINTOW (2-130).

7. DRIVE MODULE VENT CHECK ASSY (13) FOR
GO01, GH2 AND GH3 IS LOCATED ON THE HSG
COVER (1-20)

7. ZESPOL ZAWORU ZWROTNEGO
ODPOWIETRZENIA (13) DLA G01, GH2 | GH3
ZNAJDUJE SIE NA POKRYWIE OBUDOWY (1-20).

8. REDUCER BUSHING NOT REQUIRED ON ALL
MODELS.

8. TULEJA REDUKCYJNA NIE WYMAGANA WE
WSZYSTKICH MODELACH.
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PODKLADKA SPREZYNOWA

SRUBA Z £ BEM GNIAZDOWYM
NAKRETKA SZESCIOKATNA

CIEGNO

secTioNA-A ASSEMRLY
M_ R CART
TENSIGN ROD
POSITION
INDICATIR
ASSEMBLY
PISTIN
DETAILB
RID
DETAILF SCALE34 BLOCK
B SCALELi1 ASSY
O-RING
SEAL
8 _ 7 _ B 5 ¥ % 3 2 I 1

LOCK WASHER

SOC CAP SCREW

HEX NUT
TIE BAR
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Instrukcja serwisowa Dodatek
Nr czesci: 124840E, Zm. F lipiec 2015
OUTER END CAP POKRYWA ZEWNETRZNA

DETAIL SZCZEGOL

SCALE SKALA

PISTON TLOK

RETAINER RING PIERSCIEN USTALAJACY

SPLIT RING PIERSCIEN ROZCIETY

PISTON ROD TLOCZYSKO

O-RING SEAL PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU ,O”

POSITION INDICATOR ASSEMBLY

ZESPOL WSKAZNIKA POLOZENIA

UPPER BEARING

GORNE £0OZYSKO

THRUST BEARING

£OZYSKO OPOROWE

ROD WIPER PIERSCIEN ZBIERAJACY DRAZKA
LOCK WASHER PODKEADKA SPREZYNOWA
YOKE PIN KOLEK WIDELEK

YOKE PIN BEARINGS

£OZYSKO KOLKA WIDELEK

YOKE PIN THRUST BEARING

£OZYSKO OPOROWE KOLKA WIDELEK

YOKE/ GUDE BLOCK BUSHING

£OZYSKO WIDELEK/WODZIKA

YOKE BEARING

EOZYSKO WIDELEK

GUIDE BAR WODZIDtO

VENT CHECK ASSEMBLY ZESPOL ZAWORU ZWROTNEGO
ODPOWIETRZAJACEGO

YOKE WIDELKI

SECTION PRZEKROJ

YOKE COVER OSELONA WIDELEK

SPRING SPREZYNA

SEE DETAIL ZOB. SZCZEGOL G

LOCK WASHER PODKLADKA SPREZYNOWA

HEX CAP SCREW SRUBA Z £ BEM SZESCIOKATNYM

HOUSING COVER POKRYWA OBUDOWY

POLYPAK SEAL USZCZELKA POLYPAK

ROD BUSHING TULEJA DRAZKA

PISTON ROD TEOCZYSKO

INNER END CAP POKRYWA WEWNETRZNA

GUIDE BAR BEARING

EOZYSKO WODZIDEA

SR CART TENSION ROD

CIEGNO WOZKA SPREZYNY

GUIDE BLOCK ASSY

ZESPOt. WODZIKA

PART NO NR CZESCI
REV ZMIANA
SH KARTA
Dodatek 89




Globalne O srodki Konfiguracji (World Area Configuration Center s — WACC) oferuj a
pomoc handlow a, serwis, cz e$ci zamienne i uruchamianie dla naszych klientow na

calym swiecie. Wybierz najbli zszy o $rodek WACC lub biuro handlowe:

AMERYKA POLNOCNA | POLUDNIOWA
19200 Northwest Freeway
Houston, TX 77065, USA
Tel.: +1 281 477 4100
Fax: +1 (281) 477 2809
Av. Hollingsworth,

325, Iporanga Sorocaba,
SP 18087-105

Brazylia

Tel.: +55 15 3238 3788
Fax: +55 15 3228 3300

DALEKI WSCHOD

No. 9 Gul Road

#01-02 Singapore 629361
Tel.: +65 6501 4600

Fax: +65 6268 0028

No.1 Lai Yuan Road
Wuging Development Area
Tianjin 301700

Chiny

Tel.: +86 22 8212 3300
Fax: +86 22 8212 3308

BLISKI WSCHOD | AFRYKA
P. O. Box 17033

Dubaj

Zjednoczone Emiraty Arabskie
Tel.: +971 4811 8100

Fax: +971 4886 5465



P. O. Box 10305
Jubail 31961

Arabia Saudyjska
Tel.: +966 3340 8650
Fax: +966 3340 8790

24 Angus Crescent
Longmeadow Business Estate
East P.O. Box 6908; Greenstone
1616 Modderfontein, Extension 5
Republika Potudniowej Afryki
Tel.: +27 11451 3700

Fax: +27 11451 3800

EUROPA

Asveldweg 11

7556 BR Hengelo (O)
Holandia

Tel.: +31 74256 1010
Fax: +31 74291 0938

Petna lista biur handlowych i zaktadéw produkcyjnych dostepna jest na stronie
WWW.emersonprocess.com/valveautomationlocations

Lub skontaktuj sie z nami na adres info.valveautomation@emerson.com

www.emersonprocess.com/bettis

©2015 Emerson Process Management. Wszelkie prawa zastrzezone.

Logo Emerson jest znakiem towarowym i znakiem ustugowym firmy Emerson Electric Co.
Nazwa marki Bettis jest zastrzezonym znakiem grupy Emerson Process Management.

Wszystkie inne znaki sg wtasnoscig ich prawnych wiascicieli.

Niniejsza publikacja ma wylgcznie charakter informacyjny — mimo dotozenia wszelkich staran
w celu zapewnienia doktadnosci zawartych w niej informacji, nie nalezy traktowac tych
informacji jako zapewnien ani gwarancji, wyraznych badz dorozumianych, dotyczgcych
produktow opisanych w niniejszym dokumencie, sposobu korzystania z tych produktéw ani

mozliwosci ich zastosowania. Sprzedaz jest realizowana zgodnie z naszymi warunkami



(udostepnianymi na zadanie). Zastrzegamy sobie prawo do modyfikowania lub ulepszania

projektéw badz specyfikacji naszych produktéw bez wczesniejszego powiadomienia.
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