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Rozdziat 1:  Wprowadzenie

11
111

1.1.2

Informacje ogdlne dotycz 3ace serwisowania

Niniejsza procedura serwisowa oferowana jest w formie instrukcji ogélnej konserwacji
sitownikbw pneumatycznych z pojedynczym modutem napedowym Bettis™ serii
G/IGCO1XXX, GIGC2XXX, GIGC3XXX, GI/GCAXXX, GIGCEXXX, G/GC7XXX,
G/IGC8XXX, GIGCLOXXX, G13XXX, and GH/GHC2XXX, GH/GHC3XXX, GH/
GHCA4XXX, GH/GHC5XXX, GH/GHC7XXX, GH/GHC8XXX ze sprezyng powrotng.
Procedury te mozna stosowaé réwniez w przypadku sitownikéw pneumatycznych z
podwdéjnym dziataniem z podwojnym modutem napedowym Bettis serii GXX2XX.

Normalny zalecany okres miedzyprzeglgdowy dla sitownikdw tej serii wynosi piec lat.

UWAGA:

Czas przechowywania jest liczony jako czesc¢ okresu miedzyprzeglagdowego.

113

1.14

1.15

1.16

1.1.7

1.1.8
1.19

1.1.10

Te procedure stosuje sie przy zatozeniu, ze zasilanie elektryczne i cishienia
pneumatycznego zostato odigczone od sitownika.

Nalezy zdemontowa¢ wszystkie przewody i akcesoria, ktére bedg wplywaé na modut
(moduty) objety (objete) prowadzonymi pracami.

Procedura ta powinna by¢ wykonywana wylgcznie przez technika z odpowiednimi
kompetencjami technicznymi, ktéry powinien zadba¢ o przestrzeganie dobrych praktyk
w zakresie wykonania.

Numery w nawiasach () wskazujg numery dymkéw (numery referencyjne) uzyte na
rysunku zestawieniowym lub w przypadku listy czesci sitownika Bettis.

Procedurata pisana jest z uzyciem strony wkreta ograniczajgcego obudowy (1-10) jako
odniesienia i te strone uznaje sie za przad sitownika. Ostona obudowy (1-20) oznaczac
bedzie gore sitownika.

Waga dla modutéw sitownikow podana jest w Czesci 6, Tabela 6.1.

Podczas usuwania uszczelek z rowkéw uszczelek, nalezy skorzysta¢ z komercyjnego
narzedzia do usuwania uszczelek lub matego Srubokreta ze stepionymi ostrymi
krawedziami.

W przypadku wszystkich gwintow rurowych nalezy stosowaé nietwardniejgcy

uszczelniacz potgczen gwintowanych.

PRZESTROGA: NALE ZY PRZESTRZEGAC ZALECEN PRODUCENTA

Zastosowac uszczelniacz potgczen gwintowanych zgodnie z zaleceniami producenta.

1.1.11

Bettis zaleca, aby demontaz sitownika przeprowadzaé w czystym miejscu na stole

warsztatowym.
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1.2 Definicje

OSTRZEZENIE:

W przypadku ich nieprzestrzegania, uzytkownik ponosi wysokie ryzyko powaznego

uszkodzenia sitownika i/lub smiertelnych obrazen personelu.

PRZESTROGA:

W przypadku ich nieprzestrzegania, uzytkownik moze spowodowac¢ uszkodzenie sitownika

i/lub obrazenia personelu.

UWAGA:
Uwagi doradcze i informacyjne udzielane personelowi obstugi serwisowej w celu wsparcia w

przeprowadzaniu procedur konserwacyjnych.

ES:

Wydtuzony wkret ograniczajgcy (do regulacji ograniczenia przesuwu w petnym zakresie
przesuwu wynoszgcym 100°). ES nie jest przeznaczony do stosowania w formie sterowania
recznego.

Ma3:

Reczne sterowanie srubg rozpierajgcg

GC/GH/GHC:

Niesymetryczne [/ Wysokocisnieniowe [/ Wysokocisnieniowe niesymetryczne (Jarzmo

niesymetryczne) sitowniki serii G

1.3 Ogdlne informacje dotycz gce bezpiecze nstwa

1.3.1 Produkty dostarczane przez Bettis, w stanie ,jak w chwili wystania”’, sa
iskrobezpieczne, jesli tylko instrukcje zawarte w niniejszej Instrukcji Obstugi sg scisle
przestrzegane i wykonywane przez dobrze wyszkolonych, wyposazonych,

przygotowanych i kompetentnych pracownikow.

OSTRZEZENIE: NALEZY STOSOWAC SIE DO ZNAKOW ZAWIERAJ ACYCH
OSTRZEZENIA | PRZESTROGI

W celu ochrony personelu pracujgcego z sitownikami Bettis, procedura ta powinna zostac
zaktualizowana i wdrozona w celu bezpiecznego demontazu i ponownego montazu. Nalezy
zwroci¢ szczegbing uwage na OSTRZEZENIA, PRZESTROGI i UWAGI zawarte w tej

procedurze.
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OSTRZEZENIE: NALEZY STOSOWAC SIE DO PROCEDUR BEZPIECZENSTWA
OBOWIAZUJACYCH W FIRMIE

Ta procedura nie powinna zastepowac¢ ani by¢ stosowana w miejsce zasad BHP i procedur
bezpiecznej pracy obowigzujacych w zakladzie klienta. W przypadku niezgodnosci miedzy tg
procedurg a procedurami obowigzujgcymi w zakladzie klienta, kwestie dotyczgce réznic
powinny by¢ pisemnie uzgodnione miedzy upowaznionym przedstawicielem Kklienta a

upowaznionym przedstawicielem Bettis.

1.4 Materiaty referencyjne Bettis

1.4.1 Rysunek montazowy dla sitownikbw pneumatycznych z podwodjnym dziataniem z
jednym modutem napedowym G/GCO01 do G/GC10 oraz G13, numer czesci 116422.

1.4.2 Rysunek montazowy dla sitownikbw pneumatycznych z podwojnym dziataniem z
podwéjnym modutem napedowym GO1 do G13, numer czesci 115678.

1.4.3 Rysunek montazowy dla sitownikbéw pneumatycznych ze sprezyng powrotng z jednym
modutem napedowym G/GCO01 do G/GC10 oraz G13, numer czesci 115674.

1.4.4 Rysunek montazowy dla sitownikdéw pneumatycznych ze sprezyng powrotng z jednym

modutem napedowym GH/GHC 2 do 10, numer czesci 140952.

UWAGA:
W przypadku potrzeby konkretnego Rysunku montazowego (IE: GXX-M3 LUB HYD) nalezy
skontaktowac sie z dziatem automatyzacji zaworow Emerson/Bettis telefonicznie lub mailowo

korzystajgc z adresu Info.Bettis@EmersonProcess.com

1.5 Pozycje obstugi serwisowej

1.5.1 Zestaw serwisowy modutu Bettis.

UWAGA:
Mimo, ze ponizsze numery czesci ozhaczone sg GXX, mogg byc¢ réwniez stosowane w
przypadku sitownikéw G/GC/GH/GHCXX.

1.5.2 Numer czesci narzedzia drgzka przediuzajgcego nakretki ustalajgcej znajduje sie w

tabeli ponizej.

UWAGA:
Narzedzia te sg wymagane wytgcznie kiedy zespot drazka przedtuzajgcego (1-50) lub (9-50)

zostanie usuniety lub w przypadku montazu nowego zespotu drgzka przedtuzajgcego.

Wprowadzenie 3
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Tabela 1.

MODEL SIOWNIKA

NR CZESCI BETTIS

Numer cz e$ci narz edzia dr gzka przediu zajgcego nakr etki ustalaj acej

MODEL SIOWNIKA

NR CZESCI BETTIS

G01 Nie jest wymagane G5/G7 117369
G2 123616 G8/G10 117368
G3/G4 117370 G13 122849

1.5.3 Komercyjne rozwigzanie prob szczelnosci.

1.5.4 Nietwardniejgcy uszczelniacz potgczen gwintowanych.

1.6 Wymagania dotycz gce smarowania

UWAGA:
Srodki smarne inne niz wymienione w etapach 1.6.1 nie powinny byé uzywane bez uprzedniej

pisemnej zgody Inzynierii Produktu Bettis.

1.6.1 Wszystkie ustugi zwigzane z temperaturg (-50°F do +350°F)/(-45,5°C do 176,6°C)
wykorzystujg smar Bettis ESL-5. Smar ESL-5 zawarty jest w zestawie serwisowym

modutu Bettis w tubkach, a tubki te sg oznaczone jako smar ESL-4, 5 oraz 10.

1.7 Informacje ogdlne dotycz gce narz edzi

1.7.1 Narzedzia: Wszelkie narzedzia/szesciokaty sg w standardzie amerykanskim, calowym
(jednostki imperialne). Duzy klucz nastawny, dwa (2) duze srubokrety, zestaw kluczy
imbusowych, zestaw kluczy ptasko-oczkowych, mtotek gumowy lub skérzany, klucz
dynamometryczny (do 1600 stopofuntéw/2169 Nm), klucz nasadowy z diugim
ramieniem, i zestaw nasadek. Zalecane wielkosci narzedzi i kluczy znajdujg sie w
Czesci 6, Tabele 6.2 do 6.10.

1.8 Magazynowanie sitownika

W przypadku zastosowan, gdzie sitownik nie jest wprowadzany bezposrednio do eksploataciji,
zaleca sie, aby sitownik byt uruchamiany z regulowanym czystym/suchym cisnieniem
pneumatycznym, co najmniej raz w miesigcu. Jesli jest taka mozliwosé, przechowywanie w
pomieszczeniach zamknietych zalecane jest dla wszystkich sitownikéw. Nalezy zwr6cic
uwage, aby zamknac¢ wszystkie otwarte porty sitownika i elementéw sterujgcych, aby zapobiec
przedostawaniu sie do niego obcych czagstek i wilgoci. Siowniki nie powinny by¢
przechowywane w atmosferze szkodliwej dla uszczelnien elastycznych. W przypadku

diuzszego okresu przechowywania, nalezy skontaktowac sie z producentem.

Wprowadzenie 4
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1.9
1.9.1

1.9.2

Monta z sitownika

Poniewaz istnieje wiele kombinacji zaworéw i siownikdéw, uwzglednienie
szczegotowych instrukcji dla kazdego typu nie jest uzasadnione. Mocowania sg
zaprojektowane tak, aby byly mozliwie najprostsze, aby montaz nie musiat obejmowac
zgadywania.

Sitowniki dostarczane sg przez producenta z ogranicznikami ruchu ustawionymi na
rotacje wynoszgca okoto dziewieédziesigt stopni. Ogolnie rzecz biorgc, po montazu
sitownika na zaworze nalezy dokonac¢ niewielkich korekt ogranicznika ruchu. Zapoznaj
sie z zaleceniami producenta zaworu w celu uzyskania konkretnych wymagan. W
przypadku zaworu z wewnetrznym odcieciem, sitownik nalezy ustawia¢ w tych samych

miejscach.

UWAGA:

Faktyczne ,odciecie” musi by¢ dokonywane przez sitownik. Jesli zawér nie ma wewnetrznego

odciecia, nalezy ustawi¢ sitownik w pozycji w petni otwartej. Uzywajgc tego jako punktu

odniesienia, nalezy obréci¢ zawor do pozycji zamknietej i dostosowaé sie do specyfikacii

producenta zaworu dla catkowitego obrotu.

1.9.3 Zalecamy takze dobre praktyki w zakresie przyrzadéw. Czyste/suche regulowane
cisnienie pneumatyczne ma Kkluczowe znaczenie dla dlugiej zywotnosci i
satysfakcjonujacej pracy. Nalezy zauwazy¢, ze nowe linie pneumatyczne majg czesto
zawierajg kamien i inne zanieczyszczenia i linie te nalezy oczysci¢ z wszelkich ciat
obcych.

UWAGA:

Kamien i zanieczyszczenia mogg uszkodzi¢ zawory regulacyjne, elektrozawory i uszczelki.

1.10 Rozruch sitownika

1.10.1 Kontrole przed rozruchem

1.

Nalezy sprawdzi¢, czy: jednostka zostata prawidlowo zamontowana na zaworze;
Sruby mocujgce kotnierza przektadni, wpust trzpienia, $ruba ustalajgca ($ruby
ustalajgce) sg zamontowane i zabezpieczone;

Nie ma uszkodzen rur lub akcesoriéw spowodowanych w transporcie lub podczas
montazu,

Wskazana pozycja potwierdza pozycje zaworu;

Wszystkie zawory przelgczajgce sg w normalnej pozycji roboczej zgodnie ze
SCHEMATEM/INSTRUKCJAMI.

1.10.2 Nalezy sprawdzi¢ potaczenia:

Wprowadzenie 5
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1. Czy elementy pneumatyczne/hydrauliczne podigczone sg zgodnie z zalgczonym

schematem lub dostarczong instrukcjg obstugi;

2. Czy zasilanie pneumatyczne zostalo podigczone do oznaczonych portow;
3. Czy zaciski potgczen elektrycznych sg zacisniete;
4. Czy okablowanie jest zgodne z dostarczonym schematem lub instrukcjg obstugi.

1.10.3 Gdy sitownik uruchamiany jest po raz pierwszy, nalezy go uruchamia¢ regulowanym
cisnieniem pneumatycznym. Jest to konieczne, poniewaz uszczelki byty nieruchome,
a to spowoduje, ze sie ,utozg”. Dlatego sitownik nalezy uruchamia¢ za pomocg wielu
cykli wymuszajgc prace uszczelek, aby uzyskac w ten sposob stan gotowosci do pracy.

1.10.4 Szybkos¢ dziatania sitownika zalezy od wielu czynnikow, takich jak:

1. Dlugos¢ przewodu zasilajgcego;

Srednica rury przewodu zasilajgcego;

Cisnienie rury przewodu zasilajgcego;

Wielkos¢ zaworu regulacyjnego i kryzy montazowej;

Wymagane wartosci momentu obrotowego zaworu;

Wielkos¢ sitownika;

N o o bk~ Db

Ustawienie sterowania predkoscia;

8. Reczna regulacja napedu hydraulicznego (jesli jest dostepna).
1.10.5 Ze wzgledu na wzajemne oddzialywania tych zmiennych, trudno jest okresli¢
,hormalny” czas pracy. Krétszy czas dziatania mozna uzyska¢ stosujgc jedno lub
wiecej z ponizszych rozwigzan:

Wieksze srednice rur przewodu zasilajgcego;

Wiekszy zawér regulacyjny;

Wyzsze cidnienie zasilania *;

p w DN PRE

Szybkie zawory wylotowe.
— * Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego siownika lub
elementdw sterujgcych.
1.10.6 Dtuzszy czas dziatania mozna uzyskac stosujgc zawory regulacyjne przeptywu, w celu
pomiaru przeptywu na wylocie. Nadmierne pomiary przeptywu na wylocie mogag

powodowac nieprawidtowe dziatanie.

1.11 Dziatanie sitownika

1.11.1 Dziatanie sterowane: Dziatanie sterowane ma miejsce przez zwiekszanie i/lub

zmniejszanie cisnienia na odpowiednim wlocie (wlotach) cylindréw z podwojnym dziataniem.
Nie mozna przekracza¢ wartosci cisnienia wskazanych na tabliczce znamionowej

sitownika.
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1.11.2 Dziatanie reczne: Przed obstugg reczng nalezy spuscic lub wyréwnaé cate cisnienie po

obu stronach tloka pneumatycznego.
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Rozdziat 2: Demontaz sitownika

2.1 Informacje ogodlne dotycz gce demonta zu

OSTRZEZENIE: NIEBEZPIECZNE GAZY |I/LUB CIECZE

Mozliwe, ze sitownik bedzie zawierat niebezpieczne gazy i/lub ciecze. Nalezy upewnic sie, ze
wszystkie wiasciwe srodki zostaly podjete, aby zapobiec ekspozycji lub uwolnieniu tych

zanieczyszczen przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac.

2.1.1 Rozdziat 2 — Procedura Demontazu sitownika zostata napisana w celu catkowitego
demontazu catlego sitownika lub w celu demontazu poszczegolnych modutéw, w razie

takiej potrzeby (modut napedu pneumatycznego lub modut wykonawczy, itp.).

OSTRZEZENIE: NALE ZY UWAZAC NA SCISNIETA SPREZYNE

Nie nale zy usuwa ¢ modutu spr ezyny kiedy jest ona $cisnieta

OSTRZEZENIE: NALEZY CZYTAC OSTRZEZENIA

W przypadku sitownikbw wyposa zonych w kaset e sprezyny zamontowan g dzwignikiem
srubowym M3 lub z wydlu zonym ogranicznikiem (ES) nale zy zapoznaé sie z

ostrze zeniem przymocowanym do ptyty pokrywy kasety spr ezyny

2.1.2 W przypadku planowanego usuniecia modutu sprezyny, nalezy usungé go z modutu
wykonawczego przed usunieciem lub demontazem pneumatycznego modutu
napedowego.

2.1.3 Pneumatyczny modut napedowy mozna zdemontowac, kiedy jest on wcigz potgczony
z modutem wykonawczym lub mozna go usung¢ z modulu wykonawczego i
zdemontowa¢ niezaleznie od sitownika (zob. Rozdziat 5 — Usuwanie i montaz modutu).

2.1.4 W celu zapewnienia prawidiowego ponownego montazu, tj. z pneumatycznym
modutem napedowym lub modulem sprezyny po tej samej stronie modutu
wykonawczego, co byly, nalezy zaznaczy¢ lub oznaczy¢ prawg (lub lewg) strone i
zaznaczy¢ wspotpracujgce powierzchnie.

2.1.5 Usuwanie modulu sprezyny opisano w Rozdziale 5, punkt 5.1.

2.2 Demonta z pneumatycznego modutu nap edowego

UWAGA:
Przed przystapieniem do demontazu pneumatycznego modutu napedowego, nalezy zapoznac

sie z Rozdziatem 2 punkty 2.1.1 do 2.1.5 Informacje ogolne dotyczgce demontazu.

UWAGA:
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Jesli model sitownika jest z serii GXX2XX (dwa takiej samej wielkosci moduty napedowe z
jednym modutem zamontowanym po kazdej ze stron modutu wykonawczego) nalezy wykonac¢
nastepujgce kroki w przypadku obu modutéw napedowych rownoczesnie lub wykonac¢ kroki
dla jednego modutu napedowego, a nastepnie powtorzy¢ rozdziat 2.2 w przypadku drugiego

modutu napedowego

OSTRZEZENIE: NALE ZY ODLACZYC CISNIENIE OD CYLINDROW

Jesli nie zostalo ono jeszcze usuniete, nalezy odtgczy¢ cate cisnienie robocze od cylindrow

napedowych sitownika.

OSTRZEZENIE: NALE ZY PRAWIDLOWO WYKONYWA € KROKI DEMONTA ZU

Jesli sitownik jest ze sprezyng powrotng, kaseta sprezyny musi zosta¢ sprawdzona, w celu
upewnienia sie, ze sprezyna (sprezyny) jest (sg) w pozycji rozprezonej przed demontazem
pneumatycznego modutu napedowego z modutu wykonawczego (zob. Rozdziat 5.1 do punktu
5.1.6).

2.2.1 Nalezy zaznaczy¢ i zapisa¢ lokalizacje portbw na pokrywie zewnetrznej (3-80) i

pokrywie wewnetrznej (3-10).

UWAGA:

Jesli sitownik wyposazony jest w modut sprezynowy, postepowaé zgodnie z punktem 2.2.2.
Jesli sitownik to model z podwojnym dziataniem, nalezy poming¢ punkty 2.2.2 i przej$¢ do
punktu 2.2.3.

2.2.2 Usun zespot odpowietrznika (12) z pokrywy zewnetrznej (3-80).
2.2.3 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,E”. Usun dwie Sruby imbusowe (3-130), z

podktadkag sprezynowg (3-140) z pokrywy zewnetrznej (3-80).

UWAGA:

Jesli modut napedowy wyposazony jest w dzwignik srubowy M3, nalezy usungé dzwignik
srubowy M3 korzystajgc z poleceh zawartych w Rozdziale 2.6.5 dla modeli G/GHO1 i w
Rozdziale 2.6.6 dla modeli G/GH2 oraz G/GH3.

2.2.4 Usuwanie pokrywy zewnetrznej (3-80) nalezy wykonywac jak opisano ponizej:
2241 G/GCO1 do G/GC1l0, G13, oraz GH/GHC2 do GH/GHC10 usuwanie
standardowej pokrywy (3-80). Kontynuuj jak w punkcie 2.2.5.
2.2.4.2 G/GCO01-M3 demontaz dzwignika srubowego z pokrywy zewnetrznej (3-80)
2.2.4.2.1 Usun pokretto M3 lub szesciokagtng piaste napedowg M3 z M3 (3-
290) zgodnie z Rozdziatem 2.5.
2.2.4.2.2 Zob. rysunek zespolu, strona 2 z 2, detal ,E”. Jesli nie zostaly

jeszcze usuniete, nalezy odkreci¢ i usunag¢ dwie sruby imbusowe
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(3-130), z podkiadkg sprezynowg (3-140) z pokrywy zewnetrznej
(3-80).
2.2.4.2.3 Wykrec srube imbusowg (3-130) z podktadka sprezynowsg (3-140)
z ustalacza (3-360).
2.2.4.2.4 Usun ustalacz (3-360) z pokrywy zewnetrznej (3-80).
2.2.4.2.5 Wsun dzwignik srubowy (3-290) ponownie do pokrywy
zewnetrznej tak gteboko, aby adapter dzwignika srubowego (3-
280) nie przeszkadzat w odkreceniu nakretek szesciokagtnych (3-
90). Kontynuuj jak w punkcie 2.2.5.
2.2.4.3G/GC/GH/GHCO02 i G/GC/GH/GHC3-M3 demontaz dzwignika Srubowego z
pokrywy zewnetrznej (3-80)
2.2.4.3.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 z M3 (3-
290) zgodnie z Rozdziatem 2.5.
2.2.4.3.2 Odkrec i usun ptaskg nakretke szesciokatng (3-300) z dzwignika
srubowego G2/G3 M3 (3-290).
2.2.4.3.3 Odkrec i usun dwie sruby imbusowe (3-320) z adaptera G2/G3 M3
(3-280).
2.2.4.3.4 Usun dzwignik srubowy M3 (3-290) z pokrywy zewnetrznej (3-80).
Kontynuuj jak w punkcie 2.2.5.
2.2.5 Usun dwie nakretki szesciokgtne $ciggdw (3-90) z zewnetrznej strony pokrywy
zewnetrznej (3-80).
2.2.6 Dopasowanie miedzy cylindrem (3-70) a pokrywg zewnetrzng (3-80) jest bardzo bliskie.
Uwolnij pokrywe stukajgc kluczem nasadowym z diugim ramieniem w warge

znajdujaca sie na pokrywie. Usun pokrywe zewnetrzng (3-80) z cylindra (3-70).

PRZESTROGA: NALE ZY OSTROZNIE USUWAC POKRYWE Z CYLINDRA

Nalezy uwazaé, aby podczas usuwania ostony z cylindra nie uszkodzi¢ rowka O-ringu.

UWAGA:
Podczas usuwania cylindra (3-70) poza ttok (3-30), nalezy przechyli¢ cylinder o 15° do 30°

wzgledem srodka sitownika.

2.2.7 Usun cylinder (3-70) z pokrywy wewnetrznej (3-10).

PRZESTROGA: NALE ZY UZYWAC PRAWIDLOWYCH NARZ EDZI

Do usuwania $ciggow nie nalezy uzywac klucza do rur.
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2.2.8 USUWANIE SCIAGOW:

UWAGA:
Modele G/GCO01, G/GC/GH/GHC2 oraz G/GC/GH/GHC3 majg pfaskie powierzchnie na

zewnetrznym koncu sciggow (3-20) umozliwiajgce uzycie klucza.

2.2.8.1 Usuwanie $ciggéw G/GC01, G/GC/GH/GHC2 oraz G/GC/GH/GHC3 (3-20)
nalezy wykonywaé w nastepujgcy sposab:
2.2.8.1.1 Odkrec¢ sciggi (3-20) od pokrywy wewnetrznej (3-10). Wyciagnij
Sciggi z pokrywy wewnetrznej na tyle, aby odstoni¢ uszczelki O-
ring (4-80).
2.2.8.1.2 Usun uszczelki O-ring (4-80) z wewnetrznej strony sciggéw (3-20).
2.2.8.1.3 Usun sciggi (3-20) wyciggajac sciggi przez ttok (3-30).

UWAGA:
Modele G/GC4 majg ptaskie powierzchnie na zewnetrznym koncu $ciggéw (3-20)

umozliwiajgce uzycie klucza.

UWAGA:
Modele G5 do G13 i GH/GHC5 do GH/GHC10 majg kwadratowe gniazdo po zewnetrznej

stronie $ciggéw (3-20) umozliwiajgce uzycie klucza.

2.2.8.2 Usun $ciagi G4 do G13 (3-20) w nastepujgcy sposob: Odkrec i
usun sciaggi (3-20) z pokrywy wewnetrznej (3-10) i tloka (3-30).
2.2.9 Usun tlok w nastepujacy sposob: (W przypadku wczesnych modeli G2 i G3
wyposazonych w zewnetrzne i wewnetrzne nakretki $ciggéw nalezy poming¢ ten punkt
i przejs¢ do punktu 2.2.11).
2.2.9.1 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,D”. Usuh dwie potowy rozcietego
pierscienia (3-50) i jeden pierscien ustalajgcy (3-60) z zewnetrznej strony
tloka (3-30).

UWAGA:
Ttok (3-30) dziata jako element ustalajgcy wewnetrznych potéw rozcietego pierscienia (3-50).
Podczas usuwania ttoka nalezy uwazac, aby nie zgubi¢ wewnetrznych potéw rozcietego

pierscienia (3-50).

2.2.9.2 Usun tlok (3-30) i dwie potowy rozcietego pierscienia (3-50) z tloczyska (3-
40).

UWAGA:
Punkt 2.2.10 dotyczy tylko wczesnych modeli G2 i G3 wyposazonych w zewnetrzne i

wewnetrzne nakretki $ciggow.

2.2.10 Usun ttoki weczesnych modeli G2 i G3 w nastepujgcy sposob:
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2.2.10.1 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,D”. Usuh dwie potowy rozcietego
pierscienia (3-50) i jeden pierscien ustalajgcy (3-60) z wewnetrznej strony
ttoka (3-30).

UWAGA:
Ttok (3-30) dziata jako element ustalajgcy zewnetrznych potow rozcietego pierscienia (3-50).

2.2.10.2 Wysun tlok (3-30) w kierunku pokrywy wewnetrznej (3-10) az do wysuniecia
zewnetrznych potéw rozcietego pierscienia w stopniu umozliwiajgcym ich
usuniecie. Usun zewnetrzne potowy rozcietego pierscienia z ttoczyska (3-
40).
2.2.10.3 Usun tlok (3-30) i dwie potowy rozcietego pierscienia (3-50) z tloczyska (3-
40).
2.2.11 Usun uszczelke O-ring (4-70) z ttoczyska (3-40).
2.2.12 Wykrec¢ sruby imbusowe (3-100) z podktadkami sprezynowymi (3-110) z obudowy (1-
10).
2.2.13 Usun pokrywe wewnetrzng (3-10) z ttoczyska (3-40).

UWAGA:
W przypadku wczesnych modeli sitownikéw G2 i G3 usun dwie nakretki szesciokgtne (3-90) z
obudowy (1-10). Te dwie nakretki bedg luzne po usunieciu $ciggow (3-20) w punkcie 2.2.8.1 i

znajda sie w obszarze, gdzie ttoczysko przechodzi przez obudowe (1-10).

UWAGA:
Usuwanie ttoczyska (3-40) zgodnie z punktem 2.2.14 wymagane jest wyigcznie, kiedy

ttoczysko jest wymieniane, lub kiedy nastepuje demontaz modutu wykonawczego.

2.2.14 Odkre¢ i usun ttoczysko (3-40) z modutu wykonawczego.

2.3 Demonta z modutu wykonawczego

UWAGA:
Przed przystgpieniem do demontazu modulu wykonawczego, nalezy zapoznac¢ sie z

Rozdziatem 2 punkty 2.1.1 do 2.1.5 informacje ogdlne dotyczace demontazu.

2.3.1 Jesli nie zostato jeszcze usuniete, usun ttoczysko (3-40) z modutu wykonawczego.

UWAGA:
Jezeli sitownik jest wyposazony w zatopione wkrety ograniczajgce z ostonami wkretéw
ograniczajgcych (1-195) nalezy przejs¢ i wykonaé polecenia zawarte w punktach 2.3.2.1 i

2.3.2.2 przed wykonaniem polecen z punktu 2.3.2.
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2.3.2 Oznacz lewg i prawg strone wkretéw ograniczajgcych (1-180). Sprawdz ustawienie
wkretow ograniczajgcych (1-180) oraz ustawienie odnotowane przed poluzowaniem

lub usunieciem wkretéw ograniczajgcych.

UWAGA:

WKkrety ograniczajgce zostang usuniete na pozniejszym etapie tej procedury.

2.3.2.1 Trzymajgc ostone wkreta ograniczajgcego (1-195) usun korek rurowy (1-
260).

2.3.2.2 Trzymajgc zatopiony wkret ograniczajgcy (1-180) usun ostone wkreta
ograniczajgcego (1-195).

UWAGA:
W przypadku punktow 2.3.3 do 2.3.10 nalezy zapoznac sie z Rysunkiem montazowym strona
2 z 2, Przekroj A-A, Detal ,F” w przypadku numeru czesci 115674 i Detal ,G” w przypadku

numeru czesci 116422.

2.3.3 Przed usunieciem wskaznika potozenia (1-220), zapisz lub zaznacz jego potozenie.

Usun wskaznik potozenia (1-220).

UWAGA:

Punkty 2.3.4 nalezy stosowac¢ wytgcznie w przypadku modutéw wykonawczych G01, GH/GHC
2 i GH/GHC 3. W przypadku modutéw wykonawczych GH/ GHC4 do G/GC/GH/GHC10 i G13
nalezy pomingc¢ punkt 2.3.4 i przejs¢ do punkty 2.3.5.

2.3.4 Usun jeden zespét zaworéow odpowietrzajgcych (13) ze znajdujgcych sie u gory
pokrywy obudowy (1-20).

2.3.5 0Odkre¢ i usun sruby imbusowe (1-160) z podkfadkg sprezynowg (1-170) z ostony
widetek (1-150).

2.3.6 Usun ostone widetek (1-150) z pokrywy obudowy (1-20).

2.3.7 Zaznacz i zapisz orientacje zespolu wskaznika potozenia (1-140) wzgledem goéry
widetek (1-70).

2.3.8 Usun zespodt wskaznika potozenia (1-140) z géry widetek (1-70).

2.3.9 Usun kotek sprezysty (1-100) z gory widetek (1-70).

2.3.10 Wykre¢ $ruby imbusowe (1-110) z podkftadkami sprezynowymi (1-115) z pokrywy
obudowy (1-20).

UWAGA:

Punkty 2.3.11 i 2.3.12 nalezy stosowac¢ wylgcznie w przypadku modutdow wykonawczych
G/GC/GH/GHC5, G/GC/GH/GHC7, G/GC/GH/GHC8 i 10. W przypadku modutéw
wykonawczych G/GCO01, G/GC/GH/GHC2 do 4 nalezy poming¢ punkty 2.3.11i2.3.12 i przejs¢
do punktu 2.3.13.
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2.3.11 Wykre¢ sruby imbusowe (1-120) z podkiadkami sprezynowymi (1-115) z pokrywy
obudowy (1-20).

2.3.12 Zamontuj w otworach po srubach imbusowych (1-120) sruby imbusowe (1-110). Uzyj
tych srub imbusowych do uniesienia pokrywy obudowy, umozliwiajgc jej usuniecie.
Naprzemiennie obracaj $ruby imbusowe zgodnie z ruchem wskazowek zegara az

pokrywa obudowy (1-20) zostanie oddzielona od obudowy (1-10).

UWAGA:
Pokrywa obudowy modeli G/GC01, G/GC/GH/GHC2 do 4 bedzie mie¢ odlewane zaczepy do

umieszczenia narzedzi do wywazania, w celu utatwienia usuniecia pokrywy.

2.3.13 Usun pokrywe obudowy (1-20) z obudowy (1-10).

UWAGA:
Kotki z rowkiem (1-130) pozostang w pokrywie obudowy (1-20) kiedy pokrywa obudowy
zostanie usunieta z obudowy (1-10). Kotki z rowkiem (1-130) nie powinny by¢ usuwane z

pokrywy obudowy (1-20), o ile nie sg uszkodzone i nie wymagajg nowych zamiennikow.

2.3.14 Patrz rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,,B". Usun wodzidto (1-90) z obudowy (1-10).

2.3.15 Usun gorne tozysko oporowe kotka widetek (2-10) od gory kotka widetek (1-80).

2.3.16 Obroc¢ ramiona widetek (1-70) w kierunku srodka obudowy (1-10).

2.3.17 Usun widelki (1-70) wraz z kotkiem widetek (1-80), wodzikiem (1-30) i dwiema tulejami
widetek/wodzika (2-30), przez uniesienie widetek i wyjecie ich z obudowy (1-10).

2.3.18 Usun dolne tozysko oporowe kotka widetek (2-10) z wewnetrznego dotu obudowy (1-
10).

2.3.19 Usun kotek widetek (1-80) przez wiozenie Sruby 3/8"-16 UNC od gory kotka widetek i
pociggajgc w gore i na zewnatrz.

2.3.20 Usun wodzik (1-30) spomiedzy ramion widetek (1-70).

2.3.21 Usun tuleje widetek/wodzika (2-30) z goéry wodzika (1-30).

2.3.22 Usun tuleje widetek/wodzika (2-30) z géry dolnego ramienia widetek (1-70).

UWAGA:
W przypadku modelu sitownikbw GOl nalezy poming¢ punkty od 2.3.23 do 2.3.25 i

kontynuowa¢ demontaz w punkcie 2.3.26.

2.3.23 Patrz rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,B". Skorzystaj z narzedzia Bettis numer
czesci 117368 (G8/G10), 117369 (G5/G7), 117370 (G3/G4), 122849 (G13) lub 123616
(G2) i usun ustalajgce zespoty nakretek ustalajacych (1-60) z wodzika (1-30).
W przypadku sitownikéw ze sprezyng powrotng nalezy usung¢ rowniez ustalajgce

zespoty nakretek ustalajgcych (9-60).
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Narzedzi tych mozna uzywa¢ roéwniez w przypadku modeli GC/GH/GHC
réwnowaznego rozmiaru.
2.3.24 Usun zespot drazka przedtuzajgcego (1-50) z wodzika (1-30). W przypadku sitownikow

ze sprezyng powrotng nalezy usunaé¢ rowniez zespot drgzka przedituzajgcego (9-50).

UWAGA:

Wytgcznie w przypadku modeli G/GC (Nie GH/GHC): Jedna z podktadek kulistych (1-40)
zostanie zdjeta z wodzika (1-30) przy demontowaniu zespotu drgzka przediuzajgcego. W
przypadku sitownikbw ze sprezyng powrotng rowniez jedna z podktadek kulistych (9-40)
zostanie zdjeta z wodzika (1-30). W przypadku sitownikow GH/GHC, nie istnieje zesp6ét drgzka

przediuzajgcego, a zamiast tego ttoczysko przymocowane jest bezposrednio do wodzika.

2.3.25 Zdejmij drugg podkiadke kulistg (1-40) z wodzika (1-30). W przypadku sitownikow ze

sprezyng powrotng zdejmij rowniez drugg podktadke kulistg (9-40) z wodzika (1-30).

2.3.26 Odkrec i usun dwie nakretki sruby ograniczajgcej (1-190) ze Srub ograniczajgcych (1-

180).

2.3.27 Odkrec i usun dwie Sruby ograniczajgce (1-180) z przodu obudowy (1-10).
2.3.28 Usuwanie zespotu zaworéw odpowietrzajgcych obudowy (1-10) nalezy wykonywaé
zgodnie z ponizszym opisem:

2.3.28.1 W przypadku obudowy (1-10) G01, G/GC/GH/GHC2 i G/GC/GH/GHC3
nalezy odkreci¢ i usuna¢ jeden zespoét zaworoéw odpowietrzajgcych (13) z
przodu obudowy (1-10).

2.3.28.2 W przypadku obudowy (1-10) G/GC/GH/GHC4 do G/GC/GH/GHC10 i G13,
nalezy odkreci¢ i usungé¢ dwa zespoty zaworéw odpowietrzajgcych (13) z
przodu obudowy (1-10).

2.3.29  Ponizsze elementy nie wymagajg ich usuniecia z ich zmontowanych miejsc,
chyba ze sg one zastepowane nowymi elementami: Dwa tozyska wodzidel,
dwa tozyska widelek (2-40), tozysko kotka widetek i tozysko oporowe kotka
widetek (2-10).

2.4  Wyjmowanie modutu za $lepki ko hcowej

2.4.1 Wykre¢ sruby imbusowe (5-20), z podkladkami sprezynowymi (5-30), z zaslepki
koncowej (5-10).

2.4.2 Usun zaslepke koncowg (5-10) z kohca obudowy (1-10).

2.5 Usuwanie pokr etta M3 lub sze $ciok gtnej piasty nap edowej M3

2.5.1 USUWANIE POKRETLA M3 LUB SZESCIOKATNEJ PIASTY NAPEDOWEJ ZE
SRUBY DWUSTRONNEJ M3.
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2.5.1.1 Uzywajgc wybijaka wybij dwa kotki z rowkiem (10-20) i (10-30) z piasty
pokretta lub szesciokatnej piasty napedowej (10-10).

2.5.1.2 Usun pokretto lub szesciokgtng piaste napedowg (10-10) ze Sruby
dwustronnej M3 (5-50).

2.5.2 USUWANIE POKRETLA M3 | NAKRETKI SZESCIOKATNEJ Z DZWIGNIKA

SRUBOWEGO W PRZYPADKU WCZESNYCH MODELI G2 | G3

2.5.2.1 Usun nakretke szesciokatng, podktadke zabezpieczajacg z dzwignika
Srubowego M3.

2.5.2.2  Usun pokretto z dzwignika srubowego M3.

2.5.2.3 Za pomocg wybijaka wybij spiralng zawleczke z zewnetrznej strony
dzwignika srubowego M3

2.5.2.4  Usun nakretke szesciokatng z dzwignika srubowego M3, oraz pokretto.

2,6 Demontaz dzwignika srubowego M3

UWAGA:

Element ustalajgcy tozyska dzwignika s$rubowego (7-110)/(5-110), zespdt pierscieni
oporowych lozyska igietkowego (7-100)/(5-100) lub pierscien ustalajgcy (7-90)/(5-90) nie
wymaga demontazu z zespolu dzwignika srubowego (7-40)/(5-50), z wyjatkiem potrzeby
wymiany zuzytych czesci. Informacje na temat demontazu tych elementéw znajdujg sie w
punkcie 2.6.7. Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z Rozdzialem
2.5.

2.6.1 DEMONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G01-M3 Z ZASLEPKI KONCOWEJ
2.6.1.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z

Rozdzialem 2.5.

UWAGA:
Zob. uwaga 2.6 przed przejsciem do punktéw 2.6.1.2 do 2.6.1.4.

2.6.1.2 Odkrec¢ i usun srube imbusowag (5-120) z podkiadka sprezynowg (5-130) z
ustalacza (5-140).
2.6.1.3 Usun ustalacz (5-140) z zaslepki koncowej (5-10).
2.6.1.4 Usun dzwignik srubowy M3 (5-50) z zaslepki koncowej (5-10).
2.6.2 DEMONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G2-M3 i G3-M3 Z ZASLEPKI KONCOWEJ]
2.6.2.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z

Rozdzialem 2.5.

UWAGA:
Zob. uwaga 2.6 przed przejsciem do punktéw 2.6.2.2 do 2.6.2.4.
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2.6.3

2.6.2.2 Odkrec i usun ptaska nakretke szesciokatng (5-60) z dzwignika srubowego
G2/G3 M3.

2.6.2.3  Odkrec i usun dwie sruby imbusowe (5-120) z adaptera G2/G3 M3.

2.6.2.4  Usun dzwignik srubowy M3 (5-50) z zaslepki koncowej (5-10).

DEMONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G01-SR-M3 Z PLYTY ADAPTERA SR-M3

2.6.3.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z

Rozdzialem 2.5.

UWAGA:
Zob. uwaga 2.6 przed przejsciem do punktéw 2.6.3.2 do 2.6.3.4.

264

2.6.3.2 Odkrec i usun ptaskg nakretke szesciokatng (7-50) z zespotu dzwignika
Srubowego M3 (7-40).

2.6.3.3  Usun pierscien ustalajgcy (7-55) z adaptera M3 (7-45).

2.6.3.4  Usun zespot dzwignika srubowego M3 (7-40) z ptyty adaptera M3-SR (7-10).

DEMONTAZ DZWIGNIKA SRUBOWEGO G2 | G3-SR-M3 Z PLYTY ADAPTERA SR-

M3

2.6.4.1 Usun pokretto M3 lub szesciokatng piaste napedowg M3 zgodnie z

Rozdzialem 2.5.

UWAGA:
Zob. uwaga 2.6 przed przejsciem do punktéw 2.6.4.2 do 2.6.4.4.

2.6.5
M3

2.7

271
2.7.2

2.6.4.2 Odkrec¢ i usun ptaskg nakretke szesciokatng (7-50) z zespotu dzwignika
Srubowego M3 (7-40).

2.6.4.3  Odkrec i usun dwie sruby imbusowe (7-120) z adaptera M3 (7-40).

2.6.4.4  Usun dzwignik Srubowy M3 (7-40) z ptyty adaptera M3-SR (7-10).

DEMONTAZ £ OZYSKA OPOROWEGO M3 Z ZESPOLU DZWIGNIKA SRUBOWEGO

2.6.5.1 Usun pierscien osadczy tozyska M3 (5-110)/(7-110) po wewnetrznej stronie
zespotu dzwignika Srubowego M3 (5-50)/(7-40).

2.6.5.2 Usun igietkowo-wateczkowe tozysko oporowe (5-100)/(7-100) z pierscienia
osadczego tozyska M3 (5-110)/(7-110).

2.6.5.3 Usun pierscien ustalajgcy (5-90)/(7-90) z zespotu dzwignika Srubowego M3
(5-50)/(7-40).

Demonta z zaslepki ko ncowej wydiu zonego ogranicznika (ES)

Odkrec i usun nakretke szesciokatng (5-60) ze Sruby ograniczajgcej ES (5-50).

Usun srube ograniczajgcg ES (5-50) z zaslepki koncowej ES (5-10).
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Rozdziat 3:  Ponowny montaz sitownika

3.1 Informacje ogodlne dotycz gce ponownego monta zu

PRZESTROGA: NALE ZY SPRAWDZAC OKRES TRWALO SCI USZCZELEK

Do remontowania sitownika nalezy wykorzystywaé wytgcznie nowe uszczelki, ktérych okres

trwatosci wcigz trwa.

3.1.1 Zdejmij i wyrzu¢ wszystkie stare uszczelki i uszczelnienia.

3.1.2 Wszystkie czesci nalezy wyczysci¢, aby usunaé brud i inne ciala obce przed
rozpoczeciem kontroli.

3.1.3 Wszystkie czesci powinny by¢ dokfadnie sprawdzone pod kgtem nadmiernego zuzycia,
peknie¢ naprezeniowych, zatar¢ i korozji wzerowej. Nalezy zwréci¢é uwage na gwinty,
powierzchnie uszczelniajgce i miejsca, ktére bedg narazone na ruch przesuwny lub
obrotowy. Powierzchnie uszczelniajgce cylindra, $ciggow i tloczyska muszg byé
pozbawione gtebokich zarysowan, wzeréw, korozji i pecherzy lub tuszczacej sie

powtoki.

PRZESTROGA: CZESCI NALEZY WYMIENIAC NA NOWE

Czesci sitownika, ktore zdradzajg jakgkolwiek z wyzej wymienionych cech nalezy wymienié na

nowe.

3.1.4 Przed montazem pokryj wszystkie ruchome czesci peing warstwg srodka smarnego.
Pokryj wszystkie uszczelki petng warstwg srodka smarnego przed ich montazem w

rowkach uszczelnienia.

UWAGA:
Czesci i uszczelki stosowane w sitowniku nalezy montowac stosujgc srodek smarny okreslony

w rozdziale 1 punkt 1.6.1.

3.1.5 Montaz modutu sprezyny opisano w Rozdziale 5, punkt 5.2.

3.2 Ponowny monta z modutu wykonawczego

UWAGA:
Przed przystgpieniem do ponownego montazu modutu wykonawczego, nalezy zapoznac sie
z Rozdziatem 3.1 Informacje ogdlne dotyczgce ponownego montazu.

Rysunek przekrojowy wodzika znajduje sie na Rysunku zespotu, strona 2 z 2, detal ,B”.

3.2.1 Jezeli tozysko wodzidta (2-20) jest wymieniane zamontuj nowe tozysko w wodziku (1-
30).

UWAGA:
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tozysko wodzidta (2-20) musi nalezy wcisngé w otwor wodzika ze szwem znajdujgcym sie +5

stopni od gornego lub dolnego srodka, zgodnie z rozdzialem A-A.

UWAGA:
W przypadku modelu sitownikéw GO1 nalezy poming¢ punkty od 3.2.2 do 3.2.13 i kontynuowaé

ponowny montaz zgodnie z punktem 3.2.14.

3.2.2 Nasmaruj wodzik (1-30), dwie podktadki kuliste (wytgcznie w przypadku G/GC) (1-40)
oraz jeden zespot dragzka przedtuzajgcego (wytgcznie w przypadku G/GC) (1-50).

UWAGA:
PUNKTY 3.2.3 - 3.2.13 DOTYCZA WYLACZNIE MODELI G/GC (Nie GH/GHC):

3.2.3 Wibz jedng podkiadke kulistg (1-40) z boku wodzika (1-30).

UWAGA:

Kulista strona podkfadki (1-40) bedzie zwrocona do zewnetrznej strony wodzika (1-30).

3.2.4 Zaléz drugg podkiadke kulista (1-40) na gwintowany koniec zespotu drgzka
przedituzajgcego (1-50).

UWAGA:
Podktadka bedzie zalozona strong kulistg na zespét drgzka przediuzajgcego i bedzie

zwrécona w strone gtéwki zespotu drgzka przedituzajacego.

3.2.5 Wmontuj zespot drgzka przediuzajgcego (1-50) w wodzik (1-30) az do oparcia o
pierwszg podkiadke kulistg (1-40).

3.2.6 Natéz zespdt nakretki ustalajgcej przediuzenia (1-60) na zespot drgzka
przedituzajgcego (1-50) i wkre¢ do wodzika (1-30).

3.2.7 Dokre¢ zespoOt nakretki ustalajgcej (1-60), az do chwili, gdy zespo6t drgzka
przediuzajgcego (1-50) przestanie sie poruszac. Cofnij zesp6t nakretki ustalajgcej (1-

60) na tyle, by umozliwi¢ swobodny ruch zespotu drgzka przedtuzajgcego (1-50).

UWAGA:

Jesli sitownik wyposazony jest w modut sprezynowy, nalezy postepowac zgodnie z punktami
3.2.8 do 3.2.13. W przypadku modeli sitownikéw z podwdjnym dziataniem nalezy pomingé
punkty od 3.2.8 do 3.2.13 i kontynuowa¢ ponowny montaz sitownika zaczynajgc od punktu
3.2.14.

3.2.8 Nasmaruj dwie podktadki kuliste (9-40) oraz jeden zesp6t drazka przedituzajgcego (9-
50).
3.2.9 Wibz jedng podkiadke kulistg (9-40) z boku wodzika (1-30).
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UWAGA:

Kulista strona podktadki (9-40) bedzie zwr6cona do zewnetrznej strony wodzika (1-30).

3.2.10 Zal6z drugg podkiadke kulista (9-40) na gwintowany koniec zespotu drgzka
przedituzajgcego (9-50).

UWAGA:
Podkiadka bedzie zalozona strong kulista na zespét drazka przediuzajgcego i bedzie

zwrocona w strone gtéwki zespotu drgzka przedtuzajgcego.

3.2.11 Wmontuj zespot drgzka przediuzajgcego (9-50) w wodzik (1-30) az do oparcia o
pierwszg podktadke kulistg (9-40).

3.2.12 Natdéz nakretke ustalajgcg przediuzenia (9-60) na zespdt drazka przedituzajgcego (9-
50) i wkre¢ do wodzika (1-30).

3.2.13 Dokre¢ zespoOt nakretki ustalajgcej (9-60), az do chwili, gdy zespo6t drgzka
przediuzajgcego (9-50) przestanie sie poruszac. Cofnij zespot nakretki ustalajgcej (9-

60) na tyle, by umozliwi¢ swobodny ruch zespotu drgzka przedtuzajgcego (9-50).

UWAGA:
Jesli sitownik ma opcje podwojnego dziatania i wyposazony jest w wydtuzony wkret

ograniczajgcy zaslepki koncowej, nalezy postepowac zgodnie z punktami 3.2.14 do 3.2.15.

3.2.14 Zamontuj zatyczke wodzika (5-50) na wodziku (1-30).

3.2.15 Natoz i dokre¢ zespodt nakretki ustalajgcej przedtuzenia (5-80) na zatyczke wodzika (5-
50) i wkre¢ do wodzika (1-30).

UWAGA:

W celu uzyskania informacji na temat montazu tozyska wideltek, tozyska kotka widetek lub tulei

widetek/wodzika, nalezy skonsultowa¢ sie z Koordynatorem Ustug Bettis dla Houston, w

Teksasie.

3.2.16 Jesli dwa tozyska widetek (2-40) sg wymieniane, zamontuj nowe tozysko w pokrywie
obudowy (1-20) i w obudowie (1-10).

UWAGA:

tozysko widetek (2-40) musi zosta¢ wcisniete w obudowe (1-10) i pokrywe obudowy (1-20).

Zamontuj tozyska widelek szwem lozyska skierowanym 45° +5° stopni od gniazda ramienia
widetek, podczas gdy widetki (1-70) sg obrécone do pelnej pozycji, zgodnie z ruchem

wskazoéwek zegara.

3.2.17 Jesli dwa tozyska kotka widetek (2-10) sg wymieniane, zamontuj nowe tozysko w
pokrywie obudowy (1-20) i w obudowie (1-10).
3.2.18 Nasmaruj dwie tuleje widetek/wodzika (2-30) i zamontuj u gory i dotu wodzika (1-30).

UWAGA:
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Wodzik (1-30) powinien by¢ juz wstepnie zmontowany z zespotem drgzka przedtuzajgcego i z

powigzanymi czesciami sktadanymi w wodziku.

3.2.19 Zamontuj wodzik (1-30) z tozyskami wodzika widetek (2-30) pomiedzy ramionami
widetek (1-70).

3.2.20 Zamontuj uszczelke O-ring (2-50) wewnatrz rowka uszczelki na dole obudowy (1-10).

3.2.21 Pokryj powierzchnie fozyska widetek (1-70) srodkiem smarnym i zamontuj w obudowie
(1-10).

3.2.22 Dopasuj otwér w wodziku (1-30) do odpowiednich otworéw w dwéch tozyskach

widetek/wodzika (2-30) i gniazd w ramionach widetek (1-70).

UWAGA:
Kotek widetek mozna zablokowac¢ na swoim miejscu montujgc Srube w gwintowanym otworze
.375-16UNC na gorze kotka widetek (1-80).

3.2.23 Zamontuj kotek widetek (1-80) wkiadajac w gorne ramie widetek, tozysko goéry
widetek/wodzika, wodzik, tozysko dotu widetek/wodzika, dét ramienia widetek i
opierajgce sie na dolnym kotku widetek tozysko oporowe (2-10).

3.2.24 Zamontuj wodzidlo (1-90) po dowolnej stronie obudowy (1-10) wkiadajgc przez
obudowe, przez wodzik, a nastepnie widz wodzidto w drugg strone obudowy (1-10).

3.2.25 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, przekréj A-A. Zamontuj kotek sprezysty (1-100) na
goOrze widetek (1-70).

3.2.26 Zamontuj zespdt wskaznika potozenia (1-140) na gérze widetek (1-70) oraz na kotku

sprezystym (1-100).

UWAGA:

W rozdziale 2, punkt 2.3.7 podano prawidtowg pozycje montazu.

3.2.27 Zamontuj O-ring (2-50) na pokrywie obudowy (1-20).

3.2.28 Zamontuj uszczelke O-ring (2-60) na pokrywie obudowy (1-20).

3.2.29 Zamontuj pokrywe obudowy (1-20), uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ uszczelek O-ring (2-
50) i (2-60).

3.2.30 Umiesci¢ podkiadki sprezynowe (1-115) na srubach z tbem szesciokgtnym (1-110).

UWAGA:
W przypadku modeli sitownikow G/GC/GH/GHC7,8,10 i G13 nalezy zastosowac klej do
gwintow, Loctite 242, na gwinty $rub z fbem szesciokatnym (1-110). Numer uwagi

referencyjnego rysunku montazowego to 8.

3.2.31 Zamontuj Sruby z tbem szesciokgtnym (1-110) z podktadkami sprezynowymi (1-115)
przektadajgce je przez pokrywe obudowy (1-20) i przez obudowe (1-10).

UWAGA:

Zostaw $ruby z them szesciokatnym (1-110) dokrecone wylgcznie palcami — nie dokrecaj ich.
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UWAGA:

3.2.32 Punkt ten nalezy stosowac wytgcznie jesli kotki z rowkiem (1-130) zostaty wyciggniete
lub jesli kotki sg wymieniane. Przeprowadz kotki z rowkiem (1-130) przez pokrywe
obudowy (1-20) i przez obudowe (1-10). Kotki z rowkiem powinny dotyka¢ obudowy.

3.2.33 Sruby z tbem szesciokgtnym (1-110) dokrecaj momentem do uzyskania ostatecznego

nasmarowanego momentu obrotowego, jak podano w tabeli ponize;j.

Tabela 2. Tabela momentu iilo $cidla srub pokrywy obudowy
MOMENT (25 %) MOMENT (25 %)
MODEL GIGCIGH!| || 56 [Eomost MODEL G/GC/GH/| || 1&¢
GHC un (;S op Nm GHC Funtostopa Nm
GO1 4 40 54 7 8 100 136
2 6 40 54 8 12 100 136
3 8 40 54 10 16 100 136
4 8 40 54 G13 20 340 461
5 8 100 136
UWAGA:

Wykonaj dziatania opisane w punkcie 3.2.34 w przypadku modeli sitownikow G/GC/GH/GHCS5,
7, 8, 10 i G13. W przypadku modeli sitownikow G01 i G/GC/GH/GHC2 do G/GC/GH/GHC4
nalezy poming¢ punkt 3.2.34 i przej$¢ do punktu 3.2.35.

3.2.34 W przypadku modeli G/IGC/GH/GHCS5, 7,8,10i G13
3.2.34.1 Umiesci¢ podktadki sprezynowe (1-115) na Srubach z tbem szesciokgtnym
(1-120).

UWAGA:
Sruby z them szesciokagtnym (1-120) stuzg wylgcznie jako wypetniacz ,otworu” oraz w celu

zabezpieczenia gwintéw przed dziataniem srodowiska.

3.2.34.2 Zamontuj i dokre¢ $ruby z them szesciokgtnym (1-120) z podkiadkami
sprezynowymi (1-115).
3.2.35 Zamontuj tozysko oporowe (2-110) na wskazniku potozenia (1-140).
3.2.36 Zamontuj uszczelke O-ring (2-100) na wskazniku potozenia (1-140).
3.2.37 Zamontuj gérne tozysko (2-120) na ostonie widetek (1-150).
3.2.38 Zamontuj zgarniacz wargowy (2-80) na ostonie widetek (1-150).
3.2.39 Zamontuj uszczelke O-ring (2-70) na ostonie widetek (1-150).
3.2.40 Zamontuj ostone widetek (1-150) na pokrywie obudowy (1-20) i nad zespotem

wskaznika potozenia (1-140).

UWAGA:
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Podczas montazu ostony widetek nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ uszczelek O-ring (2-70) i

zgarniacza wargowego (2-80).

3.2.41 Umiesci¢ podktadki sprezynowe (1-170) na srubach z tbem szes$ciokgtnym (1-160).
3.2.42 Zamontuj i dokre¢ Sruby z tbem szes$ciokgtnym (1-160) z podktadkami sprezynowymi,
przekiadajgc je przez ostone widetek (1-150) i pokrywe obudowy (1-20).
3.2.43 Montaz zespotu zaworéw odpowietrzajgcych opisano ponizej:
3.2.43.1 W przypadku obudowy (1-10) GO1, G/GC/GH/GHC2 i G/GC/GH/GHC3
nalezy zamontowaé jeden zespo6t zawordow odpowietrzajgcych (13) na
przodzie obudowy (1-10) stosujgc uszczelniacz do rur.
3.2.43.2 W przypadku obudowy (1-10) G01, G/GC/GH/GHC2 lub G/GC/GH/GHC3
nalezy zamontowac jeden zespot zaworow odpowietrzajgcych (13) w gornej
czesci pokrywy obudowy (1-20) stosujgc uszczelniacz do rur.
3.2.43.3 W przypadku obudowy (1-10) G/GC/GH/GHC4,5,7,8,10 i G13 nalezy
zamontowa¢ dwa zespoly zaworoéw odpowietrzajgcych (13) na przodzie

obudowy (1-10) stosujgc uszczelniacz do rur.

UWAGA:
3.2.44 W rozdziale 2, punkt 2.3.3 podano prawidtowe umiejscowienie wskaznika potozenia.
Zamontuj wskaznik potozenia (1-220) nad widocznym watem zespotu wskaznika

potozenia (1-140).

3.2.45 Zaldz nakretki sruby ograniczajgcej (1-190) na sruby ograniczajgce (1-180).

3.2.46 Zaloz O-ring (2-90) na sruby ograniczajgce (1-180).

3.2.47 Wiz dwie Sruby ograniczajgce (1-180) w dwa otwory pod sruby z przodu obudowy (1-
10).

3.2.48 Dostosuj obie sruby ograniczajgce (1-180) do ustawien odnotowanych wczesniej z
Rozdziatu 2 punkt 2.3.2.

3.2.49 Porzadnie dokre¢ dwie nakretki Sruby ograniczajgcej (1-190).

3.3 Ponowny monta z pneumatycznego modutu nap edowego

UWAGA:

W przypadku wczesnych modeli sitownikéw G2 i G3 z podwdjnymi nakretkami na module
napedowym, nalezy przeprowadza¢ ponowny montaz zgodnie z rozdziatem 3.4.

W rozdziale 2, punkt 2.1.4 podano zasady prawidiowego montazu potozenia ttoczyska (3-40).
SILOWNIK MUSI BYC USTAWIONY W ODPOWIEDNIM POLOZENIU SKRAINYM, POZA
NORMALNYM ZAKRESEM RUCHU. Nalezy upewnic sie, ze sitownik znajduje sie w potozeniu
skrajnym, tzn. wodzik (1-30) jest oparty o0 wewnetrzng sciane obudowy (1-10).

3.3.1 Nasmaruj ttoczysko (3-40) i wiéz je przez bok obudowy (1-10).
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3.3.1.1 W modelach od G2 do G13 nakre¢ tloczysko (3-40) na zespét drgzka
przediuzajgcego (1-50).
3.3.1.2 W modelu GO1 tylko wkrec¢ ttoczysko (3-40) na wodzik (1-30).

3.3.2 Po poczatkowym chwyceniu gwintu ttoczysko nalezy obréci¢ w kierunku zespotu

drazka przedtuzajgcego (1-50) zgodnie z ponizszg tabela.

OSTRZEZENIE: NALE ZY OBRACAC ZGODNIE Z TABEL A

Po pocz gtkowym chwyceniu gwintu ttoczysko nale  zy obroci € prawoskr etnie minimaln a

liczb @ obrotow podan g w poni zszej tabeli.
Tabela 3.

MODEL
SIEOWNIKA 1 2 3 4 5 7 8 10
G/GC/GH/GHC

MINIMALNA

LICZBA 6 10 10 10 13 14 20 25 31
OBROTOW

Informacje na temat momentu obrotowego dla ttoczysk a

G13

3.3.3 Dokrecaj tloczysko (3-40) momentem do ostatecznego nasmarowanego momentu

obrotowego, jak podano w tabeli ponizej.

Tabela 4. Dokr e¢€ ttoczysko odpowiednim momentem sity
OBUDOWA MOMENT (£5 %) OBUDOWA MOMENT (£5 %)
MODEL MODEL
G/GCIGH/GHC | Funtostopa Nm GIGC/GH/GHC | Funtostopa Nm
G01 90 122 7 240 325
2 90 122 8 240 325
3 90 122 10 240 325
4 240 325 G13 240 325
5 240 325
3.3.4 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,C”. Zamocuj jeden zgarniacz wargowy (4-

10) w wewnetrznej zaslepce koncowej (3-10).
3.35
3.3.6

Zamocuj jedng tuleje (4-20) w wewnetrznej zaslepce koncowej (3-10).
Nasmaruj jedng uszczelke Polypak (4-30) i umiesci¢, najpierw od strony wargi, w
wewnetrznej zaslepce kohcowej (3-10).

PRZESTROGA: SPRAWD Z KIERUNEK USZCZELKI

Umiesc¢ uszczelke Polypak pierscieniem zasilajgcym w strone zewnetrzng (tytem do obudowy).

3.3.7 Zamocuj jeden pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-90) w rowku uszczelki znajdujgcym
sie po wewnetrznej stronie wewnetrznej zaslepki (3-10).

3.3.8 Zamocowaé pokrywe wewnetrzng (3-10) na obudowe (1-10).

UWAGA:
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Port wlotu cisnienia nalezy ustawi¢ w takim samym potozeniu, jak opisano w rozdziale 2.2.
punkt 2.2.1.

3.3.9 Umiesci¢ podktadki sprezynowe (3-110) na srubach z tbem szes$ciokgtnym (3-100).

3.3.10 Przetozy¢ sruby z tbem szesciokagtnym (3-100)(model GH/GHC7 bedzie posiadat o 4
Sruby wiecej niz standardowy model G i 0 2 Sruby wiecej na modelach GH/GHCS8,10
niz standardowy model G) wraz z podktadkami sprezynowymi przez obudowe (1-10)
oraz do pokrywy wewnetrznej (3-10) i dokrecié.

3.3.11 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,B”. Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy O-ring
(4-70) w rowku w ttoczysku (3-40).

3.3.12 Nasmarowaé dwa zestawy elementow uszczelniajgcych typu T tloka (4-50).

UWAGA:
Uszczelnienie typu T skiada sie z jednej uszczelki gumowej i dwdch dwudzielnych skosnych

pierscieni wsporczych.

3.3.12.1 Zamocowa¢ dwa zestawy uszczelnienia typu T tioka (4-50) w rowkach
Srednicy wewnetrznej uszczelnienia ttoka (3-30).
3.3.12.2 Zamocowag¢ pierscien wsporczy po kazdej stronie uszczelnienia typu T.
3.3.12.3 Podczas mocowania pierscieni wsporczych nie wolno osiowaé skosow.
3.3.12.4 W przypadku zbyt dlugich pierscieni wsporczych oraz gdy pierscienie
nachodzg na siebie az poza skosy, pierscienie nalezy przycigé za pomocg
ostrego narzedzia.
3.3.13 Umiesci¢ dwie potowki pierscieni dwudzielnych (3-50) w najbardziej wewnetrznym
rowku wewnatrz ttoczyska (3-40) i osadzi¢ poprzez umieszczenie wgtebienia tloka (3-
30) na ttloczysku oraz nad dwiema potéwkami pierscieni dwudzielnych (3-50).
3.3.14 Umiesci¢ dwie potéwki pierscieni dwudzielnych (3-50) w ttoczysku, na przeciwko ttoka
zamocowanego w poprzednim kroku i osadzi¢ za pomocg pierscienia osadczego (3-
60).
3.3.15 Zamocowa¢ jeden pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-40) w rowku Srednicy
zewnetrznej uszczelnienia pokrywy wewnetrznej (3-10).
3.3.16 Nasmarowac¢ jeden pierscien typu D (4-60) i umiesci¢ w rowku uszczelnienia

zewnetrznego ttoka.

UWAGA:

Ptaska powierzchnia pierscienia typu D spoczywa na rowku.

3.3.17 Nasmarowaé dwa sciggi (3-20) i umiesci¢ je ostroznie przesuwajgc sciggi przez ttok (3-
30) oraz uszczelnienie typu T ttoka (4-50).

3.3.18 Przykreci¢ sciggi (3-20) do pokrywy wewnetrznej (3-10) i dokreca¢ do momentu az
gwinty dotkng dna.
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3.3.19 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,E”. Nasmarowaé¢ dwa pierscienie
uszczelniajgce O-ring (4-80) i umiesci¢ w pokrywie zewnetrznej (3-80).

3.3.20 Nasmarowac¢ jeden pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-40) i umiescic w rowku
zewnetrznej Srednicy pierscienia uszczelniajgcego O-ring pokrywy zewnetrznej (3-80).

3.3.21 Nasmarowac otwor cylindra (3-70).

PRZESTROGA: CYLINDER NALE ZY MONTOWAC ZACHOWUJAC OSTROZNOSC

Podczas montazu cylindra w razie potrzeby uderza¢ w jego koniec jedynie przy uzyciu

niemetalowych przedmiotéw.

3.3.22 Umiesci¢ nasmarowany cylinder (3-70) nad tlokiem (3-30) oraz na pokrywie
wewnetrznej (3-10). Podczas umieszczania cylindra nad uszczelnieniem tloka
przechyli¢ cylinder od 15 do 30 stopni w strone tloczyska.

3.3.23 POKRYWE ZEWETRZNA (3-80) NALEZY MONTOWAC W NASTEPUJACY
SPOSOB: G01-M3: zgodnie z punktem 3.3.23.1, G2-M3 i G3-M3: zgodnie z punktem
3.3.23.2, a dla standardowej pokrywy zewnetrznej: zgodnie z punktem 3.3.23.3.

UWAGA:
Port wlotu cisnienia pokrywy zewnetrznej (3-80) nalezy ustawi¢ w takim samym potozeniu, jak

opisano w rozdziale 2.2 punkt 2.2.1.

3.3.23.1 MONTAZ POKRYWY ZEWNETRZNEJ G01-M3
3.3.23.1.1 Natozy¢ niewielkg warstwe smaru na gwinty dzwignika
Srubowego (3-290).
3.3.23.1.2 Przykreci¢ adapter dzwignika Srubowego (3-280) do dzwignika
Srubowego (3-290).

UWAGA:
Mniejsza okragta koncowka adaptera dzwignika srubowego
bedzie montowana na dzwigniku srubowym w kierunku

zewnetrznej koncdwki dzwignika srubowego.

3.3.23.1.3 Dzwignik srubowy wraz z wewnetrzng koncowka dzwignika
umieszczong z zespotem pierscieni oporowych tozyska
igietkowego (3-350) ustawiC przylegle do adaptera dzwignika
Srubowego (3-280) lub w jego poblizu.

3.3.23.1.4 Natozy¢ niewielka iloS¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring
(6-20) i zamocowa¢ w jego rowku po zewnetrznej stronie
adaptera dzwignika srubowego (3-280).

3.3.23.1.5 Przetozy¢ dzwignik srubowy (3-290) przez wewnetrzng strone
pokrywy zewnetrznej (3-80).
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3.3.23.1.6

3.3.23.1.7

3.3.23.1.8

3.3.23.1.9

Umiesci¢ pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz
w cylindrze (3-70).
Zamocowac nakretki sciggéw (3-90) na sciggi (3-20).

UWAGA:

Nie dociskac nakretek.

Umiesci¢ ustalacz adaptera dzwignika srubowego (3-360) w
rowku odstonietym po zewnetrznej stronie adaptera dzwignika
srubowego (3-280).

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring
(6-30) i zamocowa¢ go na zewnetrznym koncu dzwignika
Srubowego. Naciskac na pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-30)

az dotknie adaptera dzwignika srubowego (3-280).

3.3.23.1.10Zatozy¢ ptaskg nakretke szesciokatng (3-300) na dzwignik

Srubowy (3-290). Obracac ptaska nakretkg szesciokatng (3-290)

az do oparcia o pierscien uszczelniajgcy O-ring (6-30).

3.3.23.1.11 Umiesci¢ pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz

w cylindrze (3-70). Kontynuowac jak w punkcie 3.3.24.

3.3.23.2 MONTAZ POKRYWY ZEWNETRZNEJ G/GC/GH/GHC 2 i G/GC/GH/GHC

3-M3
3.3.23.2.1

3.3.23.2.2

3.3.23.2.3

3.3.23.2.4

3.3.23.25

Ponowny monta z sitownika

Natozy¢ niewielkg ilo§¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring
(6-10) i umiesci¢ go w rowku w otworze M3 w pokrywie
zewnetrznej (3-80).

Przetozy¢ dzwignik srubowy (3-290) przez zewnetrzng strone
pokrywy zewnetrznej (3-80).

Nalozy¢ niewielkg warstwe smaru na gwinty dzwignika
srubowego (3-290).

Przykreci¢ adapter dzwignika $rubowego (3-280) do dzwignika
srubowego (3-290).

UWAGA:
Mata okragta koncéwka adaptera M3 bedzie montowana na
dzwigniku Srubowym w kierunku wewnetrznej koncowki

dzwignika srubowego.

Dzwignik Ssrubowy wraz z wewnetrzng koncowka dzwignika
umieszczong z zespotem pierscieni oporowych tozyska
igietkowego (3-340) ustawi¢ przylegle do adaptera dzwignika

srubowego (3-280) lub w jego poblizu.
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3.3.23.2.6

3.3.23.2.7

3.3.23.2.8

3.3.23.2.9

Umiesci¢ pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz
w cylindrze (3-70).
Zamocowac nakretki sciggéw (3-90) na sciggi (3-20).

UWAGA:

Nie dociskac nakretek.

Wkreci¢ dwie sruby imbusowe (3-320) przez adapter dzwignika
srubowego (3-280) i dokreci¢ do pokrywy zewnetrznej (3-80).

Natozy¢ niewielkg ilos¢ smaru na pierscien uszczelniajgcy O-ring
(4-150) i umiesci¢ go na zewnetrznym koncu dzwignika
srubowego. Przyciskac pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-150)

az dotknie adaptera dzwignika srubowego (3-280).

3.3.23.2.10Zatozy¢ ptaskg nakretke szesciokatng (3-300) na dzwignik

Srubowy (3-290). Obracac ptaska nakretkg szesciokatng (3-300)

az do oparcia o pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-150).

3.3.23.2.11 Umiesci¢ pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz

3.3.23.3 MONTAZ
pokrywe zewnetrzng (3-80) nad sciggami (3-20) oraz w cylindrze (3-70).

w cylindrze (3-70). Kontynuowac jak w punkcie 3.3.24.
STANDARDOWEJ POKRYWY ZEWNETRZNEJ Umiescic¢

3.3.24 Zamocowa¢ nakretki Sciggow (3-90) na $Sciggi (3-20). Nakretki $ciggow dokrecac

naprzemiennie momentem 100 funto-stép/ na kazdy przyrost w niutonometrach, az do

uzyskania koncowego momentu, jak podano w tabeli.

Tabela 5. Nakretki $ciggéw
MODEL MOMENT (5 %) MODEL MOMENT (5 %)
OBUDOWY Funtostopa Niutonometr OBUDOWY Funtostopa Niutonometr
GO01 120 163 G7/GH5 500 678
G2 120 163 G8/GH7 500 678
G3/GH2 150 203 G10/GH8 1200 1627
G4/GH3 150 203 G13/GH10 1600 2169
G5/GH4 400 542

3.3.25 Umiesci¢ podkiadki sprezynowe (3-140) na srubach imbusowych (3-130).

3.3.26 Wkreci¢ sruby imbusowe (3-130) z podkfadkami sprezynowymi (3-140) w pokrywe

zewnetrzng (3-80) i dokrecic.

UWAGA:

Jesli pokrywa zewnetrzna (3-80) ma wydtuzony wkret ograniczajgcy nalezy ukonczyc

czynnosci wedtug zalecen od punktu 3.3.26 do punktu 3.3.29.

3.3.27 Zdjg¢ nakretke szesciokatng (3-190) i pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-100), jesli

jeszcze nie zostaly zdjete.
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3.3.28 Zalozy¢é nowy pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-100) na wydtluzony wkret
ograniczajgcy az do oparcia o pokrywe zewnetrzng (3-80).

3.3.29 Zatozy¢ nakretke szesciokatng (3-140) na ES. Po ustawieniu we wiasciwym potozeniu
dokreci¢ wydtuzony wkret ograniczajgcy.

UWAGA:
Nie wymaga sie stosowania punktu 3.3.29, jesli modut napedowy jest wyposazony w
wydtuzony wkret ograniczajgcy lub dzwignik srubowy M3.

3.3.30 Przy uzyciu uszczelniacza do gwintdw wkreci¢ korek do rury (3-120) do pokrywy
zewnetrznej (3-80), jesli zostat zdjety.

3.3.31 Przylozy¢ odpowiednie cisnienie pneumatyczne do portu wlotu cisnienia pokrywy
zewnetrznej (3-80), aby przesunac tlok w jego wewnetrzne maksymalne potozenie (tuz
przy pokrywie wewnetrznej).

3.3.32 Odigczyc cisnienie pneumatyczne od pokrywy zewnetrznej (3-80).

3.3.33 W pokrywie zewnetrznej (3-80) umiesci¢ zespot odpowietrzania (12).

UWAGA:
W zaleznosci od portu i rozmiaru odpowietrznika poszczegolne sitowniki mogg nie posiada¢

tulei redukcyjnej (14).

3.4 Ponowny monta z pneumatycznego modulu nap edowego,
wczesne modele G2 i1 G3

UWAGA:

Wczesne pneumatyczne moduty napedowe G2 i G3 wyposazono w sciggi z nakretkami po
obu stronach sciggow (3-20) — podwadjne nakretki.

W rozdziale 2, punkt 2.1.4 podano zasady prawidtowego montazu potozenia ttoczyska (3-40).
SILOWNIK MUSI BYC USTAWIONY W ODPOWIEDNIM POLOZENIU SKRAINYM, POZA
NORMALNYM ZAKRESEM RUCHU. Nalezy upewnic¢ sie, ze sitownik znajduje sie w potozeniu
skrajnym, tzn. wodzik (1-30) jest oparty 0 wewnetrzng $ciane obudowy (1-10).

3.4.1 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,C”". Zamocowac jeden zgarniacz wargowy
(4-10) w pokrywie wewnetrznej (3-10).

3.4.2 Zamocowac jedng tuleje (4-20) w pokrywie wewnetrznej (3-10).

3.4.3 Nasmarowac jedng uszczelke Polypak (4-30) i umiescic, najpierw od strony wargi, w

pokrywie wewnetrznej (3-10).

PRZESTROGA: SPRAWD Z KIERUNEK USZCZELNIENIA

Umiesci¢ uszczelke Polypak z pierscieniem zasilajgcym powierzchnig zewnetrzng w strone

pokrywy wewnetrznej (3-10).
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3.4.4 Przetozy¢ tloczysko (3-40) przez pokrywe wewnetrzng (3-10).

UWAGA:
Koncowka ttoczyska wraz z rowkami pierscienia osadczego musi by¢ znajdowaé sie po

zewnetrznej stronie pokrywy wewnetrznej (3-10).

3.4.5 Nasmarowaé dwa zestawy elementow uszczelniajgcych typu T tloka (4-50).

UWAGA:
Uszczelnienie typu T skiada sie z jednej uszczelki gumowej i dwdch dwudzielnych skosnych

pierscieni wsporczych.

3.4.5.1 Zamocowa¢ dwa zestawy uszczelnienia typu T tioka (4-50) w rowkach
Srednicy wewnetrznej uszczelnienia ttoka (3-30).

3.4.5.2 Zamocowac¢ pierscien wsporczy po kazdej stronie uszczelnienia typu T.

3.4.5.3 Podczas mocowania pierscieni wsporczych nie wolno osiowaé skosow.

3.454 W przypadku zbyt diugich pierscieni wsporczych oraz gdy pierscienie
nachodzg na siebie az poza skosy, pierscienie nalezy przycigé za pomocg
ostrego narzedzia.

3.4.6 Nasmarowa¢ jeden pierscien typu D (4-60) i umiesci¢ w rowku uszczelnienia

zewnetrznego tloka.

UWAGA:

Ptaska powierzchnia pierscienia typu D spoczywa na rowku.

3.4.7 Umiesci¢ ttok (3-30) na ttoczysku (3-40).

UWAGA:
Zebrowana strona tloka powinna byé odwrécona od zewnetrznej strony pokrywy wewnetrznej
(3-10) lub ttok (3-30) nalezy umiesci¢ w takim potozeniu na tloczysku, aby rowki pierscienia

osadczego znajdowaly sie po zewnetrznej stronie ttoka.

3.4.8 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,,B”. Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy O-ring
(4-70) w rowku w zewnetrznej koncowce ttoczyska (3-40).

3.4.9 Umiesci¢ dwie potowki pierscieni dwudzielnych (3-50) w najbardziej zewnetrznym
rowku wewnatrz tloczyska (3-40) i osadzi¢ poprzez umieszczenie wgtebienia ttoka (3-
30) na tloczysku oraz nad dwiema potéwkami pierscieni dwudzielnych (3-50).

3.4.10 Umiesci¢ dwie potowki pierscieni dwudzielnych (3-50) w ttoczysku, z tytu ttoka i osadzié¢
Za pomoca pierscienia osadczego (3-60).

3.4.11 Nasmarowacé dwa sciggi (3-20) i umiesci¢ je ostroznie przesuwajgc sciggi przez ttok (3-
30) oraz uszczelnienie typu T tloka (4-50).

3.4.12 Umiesci¢ dwa pierscienie uszczelniajgce O-ring sciggéw (4-80) na wewnetrznej
koncowce $ciggow (3-20) oraz w zapewnionych rowkach pierscieni uszczelniajacych

O-ring.
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3.4.13 Wilozy¢ $ciggi przez pokrywe wewnetrzng (3-10), a nakretki szesciokatne (3-90)

umiesci¢ na wewnetrznej koncowce sciggow.

UWAGA:
Przykreci¢ sciggi nakretkami szesciokgtnymi (3-90) do momentu az caly gwint zostanie

odstoniety.

3.4.14 Zob. rysunek zespotu, strona 2 z 2, detal ,E”. Umiesci¢ dwa pierscienie uszczelniajgce
O-ring sciggbéw (4-80) na zewnetrznej koncéwce sciggdéw (3-20) oraz w zapewnionych
rowkach pierscieni uszczelniajgcych O-ring.

3.4.15 Nasmarowaé¢ jeden pierscien uszczelniajgcy O-ring (4-40) i umiesci¢ w rowku
zewnetrznej srednicy pierscienia uszczelniajacego O-ring pokrywy zewnetrznej (3-80).

3.4.16 Nasmarowac otwor cylindra (3-70).

PRZESTROGA: CYLINDER NALE ZY MONTOWAC ZACHOWUJAC OSTROZNOSC

Podczas montazu cylindra w razie p